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Badania i ocena zgodnosci maszyn do obrobki i Scinki drewna
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w Polsce i w Unii Europejskiej

W artykule poréwnano systemy oceny zgodno$ci maszyn do
obrébki i scinki drewna w Polsce i w UE. Przedstawiono pro-
cedury oceny zgodnos$ci oraz wymagania wobec producentéw
oraz jednostek zajmujacych sie oceng zgodnosci, wg dyrektywy
98/37/WE. Wymieniono réwniez obowigzujace przepisy praw-
ne oraz normy zharmonizowane dotyczace maszyn do obrébki

i $cinki drewna.

Wstep

Dotychczasowy system badan oraz
certyfikacji obrabiarek do drewna i pila-
rek tancuchowych przenosnych w Pol-
sce nie w pelni odpowiada systemowi
badania i1 oceny zgodnosci szczegolnie
niebezpiecznych maszyn do obrobki
1 $cinki drewna w Unii Europejskiej.

Roéznice dotycza zaré6wno zakresu
maszyn objetych ocena zgodnosci, jak
i procedur tej oceny. Réznice wyste-
puja réwniez w podstawach prawnych
funkcjonowania tych systemow, a takze
w wymaganiach stawianych produ-
centom maszyn oraz wymaganiach
dotyczacych jednostek uprawnionych
do przeprowadzania badan ioceny
zgodnosci maszyn.

ZaKres maszyn
objetych badaniami i ocena zgodnosci

Zakres maszyn do obrobki i $cinki
drewna objetych obowiazkiem certyfi-
kacji jest w Polsce szerszy, niz zakres
maszyn podlegajacych w Unii Euro-
pejskiej ocenie zgodnosci, prowadzonej
z udziatem jednostki notyfikowanej. W
tabeli 1. przedstawiono oba te zakresy
w celu ich poréwnania.

Roznice w dotychczasowym podej-
$ciu do oceny zgodnos$ci maszyn w Pol-
sce i krajach Unii Europejskiej dotycza
nie tylko przedstawionego zakresu ma-
szyn (uwzgledniajacego ich budowg),
lecz takze wieku maszyny oraz podziatu
na maszyny nowe i uzywane.

W Polsce obowiazek certyfikacji
na znak bezpieczenstwa ,,B” odnosi
si¢ wytacznie do maszyn nowych,
nieuzywanych inie produkowanych
jednostkowo. W krajach Unii Europej-

are also listed.

skiej obowiazek ten dotyczy wszystkich
maszyn, produkowanych jednostkowo
lub seryjnie, wprowadzanych na rynek
Wspolnoty Europejskiej po roku 1992,
a wigc dotyczy rowniez importowanych
spoza UE maszyn uzywanych i wypro-
dukowanych przed 1993 rokiem [1]. Nie
podlegaja temu obowigzkowi natomiast
stare maszyny eksploatowane juz na
terenie Unii Europejskiej.

Testing and conformity assessment of woodworking machines in Poland
and in the European Union

This article compares Polish and EU systems of conformity assessment.
It also presents conformity assessment procedures and requirements
in relation to manufacturers and bodies involved in conformity asses-
sment, according to directive 98/37/EC. Up-to-date Polish legal regu-
lations and harmonized standards concerned woodworking machines

W Polsce istnieje ponadto pojecie wy-
robu wyprodukowanego lub importo-
wanego jednostkowo na indywidualne
zamowienie uzytkownika.

Stanowi o tym ustawa o badaniach
i certyfikacji [2]. Art. 13.1 tej ustawy sta-
nowi: ,, Wyroby wyprodukowane w Polsce,
a takze wyroby importowane do Polski po
raz pierwszy, mogqce stwarzac zagrozenie,
albo ktore stuzq ochronie lub ratowaniu

Tabela 1

ZAKRESY MASZYN DO OBROBKI I SCINKI DREWNA OBJETYCH OBOWIAZKIEM
CERTYFIKACIT W POLSCE ORAZ OCENY ZGODNOSCI W UE (Z UDZIALEM JEDNOSTKI

NOTYFIKOWANEJ)
Rodzaj maszyny W Polsce W Unii Europejskiej
Pilarki tarczowe wszystkie — z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji,
wyposazone w staty stot z rgcznym posuwem lub
dostawnym mechanizmem posuwowym
— z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji,
Wwyposazone w poruszany recznie stol przesuwny
— z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji,
z wbudowanym mechanizmem posuwowym oraz
recznym podawaniem lub odbieraniem
— z pila przemieszczajaca si¢ podczas obrobki, z wbu-
dowanym mechanizmem posuwowym oraz rgcznym
podawaniem lub odbieraniem
Pilarki tasmowe —do ktod wyposazone w staty lub ruchomy stot lub wozek z regcz-
— rozdziel- | nym podawaniem lub odbieraniem
cze
— stolarskie
Strugarki wszystkie — wyrowniarki do obrobki drewna z r¢cznym posuwem
— jednostronne grubiarki do drewna z rgcznym podawa-
niem lub odbieraniem
Frezarki wszystkie pionowe dolnowrzecionowe z posuwem rgcznym
Obrabiarki wielooperacyj- | wszystkie — obrabiarki kombinowane, w sktad ktorych wchodza
ne i kombinowane obrabiarki wyzej wymienione
— czopiarki z rgcznym posuwem
Wiertarki wszystkie nie podlegaja
Szlifierki i polerki wszystkie nie podlegaja
Maszyny i urzadzenia do | wszystkie nie podlegaja
obrobki mechanicznej
drewna pozostate, osobno
niewymienione (tokarki,
obtaczarki itp.)
Pilarki tancuchowe prze- | wszystkie wszystkie
nosne do drewna




zycia, zdrowia i Srodowiska, podlegajq
— zaleznie od stopnia zagrozenia — obo-
wiqzkowi.

— certyfikacji na zastrzezony przez
Centrum znak bezpieczenstwa i oznacza-
nia tym znakiem lub

— wystawiania przez producenta, na

Jego wylqczng odpowiedzialnosé, dekla-
racji zgodnosci”,

natomiast art. 13.4 mowi, ze:

,, Obowiqzek, o ktorym mowa w ust.

1, nie dotyczy wyrobow wykonywanych
Jednostkowo na indywidualne zamowie-
nia uzytkownikow, pod warunkiem, zZe
zostanq spetnione wymagania dotyczqce
bezpieczenstwa pracy i uzytkowania oraz
ochrony zZycia, zdrowia i srodowiska” .

W mysl tych zapiséw producent lub
importer wprowadzajacy jednostkowo
maszyng do Polski obowiazany jest jedy-
nie przygotowac dla odbiorcy deklaracje
zgodnosci tej maszyny z wymaganiami
bezpieczenstwa obowiazujacymi w Pol-
sce. W tym celu producenci i importerzy
czgsto korzystaja z pomocy jednostek
certyfikujacych, gtéwnie po to, aby
zidentyfikowa¢ polskie odpowiedniki
wymagan prawnych obowiazujacych
w Unii Europejskiej. Wystawienie
deklaracji zgodno$ci maszyny z wy-
maganiami bezpieczenstwa jest aktem
przyjecia odpowiedzialno$ci, zwlaszcza
w odniesieniu do ustawy o ochronie nie-
ktorych praw konsumentéw oraz o od-
powiedzialnosci za szkodg wyrzadzona
przez produkt niebezpieczny [3].

Procedury oceny zgodnosci

Dotychczasowy polski system certyfika-
cjimaszyn niebezpiecznych (obowiazujacy
do chwili wejscia Polski do UE) przewi-
duje wydanie certyfikatu uprawniajacego
do oznaczania znakiem bezpieczenstwa
,»B” tylko tych maszyn, w odniesieniu
do ktorych zostaty przeprowadzone ba-
dania pelne. Zglaszaj acym maszyng do
certyfikacji moze by¢ producent, jego
przedstawiciel lub importer. Uprawnio-
nymi do wystawiania tych certyfikatow
sa jednostki certyfikujace, majace akre-
dytacje Polskiego Centrum Akredytacji,
w zakresie ich kompetencji. Jednostka
certyfikujaca ocenia rowniez zapewnie-
nie jakos$ci dostaw lub produkcji przez
wnioskodawce, zazwyczaj przez prze-
prowadzenie kontroli.

Ocena zgodnosci w Unii Europejskiej,
ktora z dniem wejscia do niej Polski be-

dzie réwniez obowiazywala w naszym
kraju, w przypadku maszyn ujgtych
w zalaczniku IV dyrektywy 98/37/WE
(zatacznik 2 do rozporzadzenia [4]),
przewiduje trzy drogi postgpowania [5]
w celu potwierdzenia zgodno$ci maszyn
do obrébki i $cinki drewna z wymaga-
niami bezpieczenstwa'. Konieczny jest
w tym udziatl jednostek notyfikowanych
w UE, uprawnionych do prowadzenia
takich dziatan.

Najczes$ciej jest przeprowadzana
ocena typu WE, obejmujaca badania
zgodnosci maszyny i jej dokumentacji
z wymaganiami podstawowymi dyrek-
tywy 98/37/WE (najczesciej na podsta-
wie norm zharmonizowanych), (fot.1.
12.). Po pomy$lnym wyniku tej oceny,
jednostka notyfikowana wystawia cer-
tyfikat typu WE, na podstawie ktérego
producent lub jego przedstawiciel wysta-
wia deklaracj¢ zgodnosci WE i oznacza
maszyng znakiem CE. W przypadku
prOdukC]l seryjnej, w deklaracji jest
réwniez oswiadczenie o zgodnosci wy-

' W przypadku maszyn nie wymienionych w za-
taczniku IV dyrektywy 98/37/WE producent lub
jego przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla kazdej
wyprodukowanej maszyny deklaracjg zgodnosci
WE, a takze przechowywac¢ dokumentacj¢ maszyny
i udostepniac ja do wgladu organom sprawujacym
nadzor nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu,
co najmniej przez 10 lat od daty produkcji maszyny
albo w przypadku produkcji seryjnej maszyny - od
daty produkcji jej ostatniego egzemplarza.
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produkowanych maszyn z egzemplarzem
badanym przez jednostke notyfikowana.
Taka procedurg mozna zawsze przepro-
wadzi¢ w jednostce notyfikowanej, nie-
zaleznie od tego, czy:

—maszyna jest wymieniona w zalacz-
niku IV dyrektywy 98/37/WE (zawieraja-
cym wykaz maszyn szczego6lnie niebez-
piecznych, podlegajacych obowiazkowi
oceny zgodnosci z udziatem jednostki
notyfikowanej)

— istnieja normy zharmonizowane
typu C2.

Jezeli producent jest pewien, ze
wykonal maszyne¢ zgodnie z dokumen-
tacja i wladciwymi normami, ale nie
Jest pewien, czy praw1d%owo zastosowal
wymagania tych norm, moze wystapi¢
do jednostki notyfikowanej o zbadanie
zgodnosci dokumentacji. W takim przy-
padku jednostka notyfikowana sprawdza,
czy normy zharmonizowane zostaty
wlasciwie zastosowane 1 wystawia cer-
tyfikat odpowiednio$ci (adekwatnosci)
tej dokumentacji.

Na tej podstawie producent lub jego
przedstawiciel rowniez moze wystawi¢
deklaracj¢ zgodno$ci WE 1 oznaczy¢
maszyng znakiem CE.

Najbardziej uproszczona forma tych
dziatan, mozliwa do przeprowadzenia
wowczas, gdy istniejg szczegotowe wy-
magania bezpieczenstwa odnoszace si¢
do badanej maszyny (w praktyce, gdy
istnieje dla danej maszyny norma typu
C, zharmonizowana z dyrektywa 98/37/
WE), jest wykonanie maszyny zgodnie
z tymi wymaganiami oraz przekazanie
jej dokumentacji do jednostki notyfiko-
wanej w celu przechowania. Producent
lub jego przedstawiciel zawsze ponosi
odpowiedzialno$¢ za zgodnos¢ maszyny
z wymaganiami podstawowymi dyrek-
tywy 98/37/WE, lecz w tym przypadku,
wystawiajac deklaracj¢ zgodnosci WE
1 oznaczajac maszyng znakiem CE, po-
nosi za to wyltaczna odpowiedzialnosc.

Podstawy prawne

Podstawowymi aktami prawnymi
zwigzanymi z ocena zgodno$ci maszyn
do obrobki i Scinki drewna w Polsce sa:

—ustawa o badaniach i certyfikacji [2]

— rozporzadzenie Rady Ministrow

?Normy typu C to normy zawierajace szczegbtowe
wymagania dotyczace bezpieczenstwa okreslonej
maszyny lub grupy maszyn.
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Tabela 2
WYKAZ NORM BEZPIECZENSTWA TYPU C DOTYCZACYCH POSZCZEGOLNYCH RODZAJOW
SZCZEGOLNIE NIEBEZPIECZNYCH MASZYN DO OBROBKI I SCINKI DREWNA

Lp. | Rodzaj maszyn | Normy zharmonizowane

z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie
wykazu wyrobow wyprodukowanych
w Polsce, a takze wyrobow importowa-
nych do Polski po raz pierwszy, moga-
cych stwarzac zagrozenie albo stuzacych
ochronie lub ratowaniu Zycia, zdrowia
lub $rodowiska, podlegajacych obowiaz-
kowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa
1 oznaczania tym znakiem, oraz wyrobow
podlegajacych obowiazkowi wystawiania
przez producenta deklaracji zgodnosci.
(DzU z 2000 r. nr 5, poz. 53)

— ustawa z dnia 26 czerwca 1974 .
— Kodeks pracy (t. jedn. DzU z 1998 r.
nr 21 poz. 94 ze zm.)

— ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r.
o systemie oceny zgodnosci (DzU nr 166,
poz. 1360) w brzmieniu nadanym w usta-
wie z dnia 29 sierpnia 2003 r. 0 zmianie
ustawy o systemie oceny zgodno$ci oraz
zmianie niektorych ustaw (DzU nr 170,
poz. 1652).

W krajach Unii Europejskiej proce-
dury oceny zgodnosci oraz podstawowe
wymagania bezpieczenstwa odnoszace
si¢ do maszyn zostaly ujete w dyrekty-
wie 98/37/WE, nazywane] dyrektywa
maszynowa, ktorej postanowienia zo-
staly przeniesione do prawa polskiego
rozporzadzeniem ministra gospodarki,
pracy ipolityki spotecznej z dnia 10
kwietnia 2003 r. w sprawie zasadni-
czych wymagan dla maszyn i elementow
bezpieczenstwa (DzU nr 91, poz. 858).
Rozporzadzenie to zacznie obowiazywac
z dniem przystapienia Polski do Unii Eu-
ropejskiej, tj. 1 maja 2004 r.

Szczegdtowe wymagania bezpie-
czenstwa dotyczace maszyn do obrobki
i Scinki drewna podano w normach zhar-
monizowanych z dyrektywa 98/37/WE
[3]. W przypadku maszyn zaliczanych
do szczegolnie niebezpiecznych, w tym
maszyn do obrobki i $cinki drewna,
ustanowiono wiele szczegotowych norm
dotyczacych wymagan bezpieczenstwa
odnoszacych si¢ do poszczegdlnych ro-
dzajéw tych maszyn, tzw. norm typu C.
Wiele z nich zostato juz ustanowionych
w Polsce, jako normy PN-EN. Wykaz
norm, dotyczacych maszyn do obrobki
i Scinki drewna, podano w tabeli 2.

W przypadku, gdy norm typu C nie
ma lub nie zostaly jeszcze ustanowione,
podstawe do oceny zgodnos$ci maszyn
stanowi bezposrednio dyrektywa 98/37/
WE, normy ogolniejsze typu A oraz Bl
i B2, z ktorych najwazniejsze podano
w tabeli 3.

1 Pilarki tancuchowe przenosne

elektryczne

PN-EN 50144-1: 2000 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie
elektrycznym. Wymagania ogolne

PN-EN 50144-2-13: 2003 (U) Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o na-
pedzie elektrycznym. Czes¢ 2-13: Wymagania szczegotowe dotyczqce pilarek tancu-
chowych

spalinowe

PN-EN 608:1998 Maszyny rolnicze i lesne. Pilarki taricuchowe przenosne.
Wymagania dotyczqce bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11681-2:2002 Maszyny dla lesnictwa. Pilarki taricuchowe przenosne.
Wymagania bezpieczenstwa i ich badanie. Czes¢ 2: Pilarki tancuchowe do pielegnacji
drzew

2 | Pilarki tasmowe

Pilarki tasmowe

PN-EN 1807:2001 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tasmowe

3 | Pilarki tarczowe

stotowe i1 formatowe

PN-EN 1870-1:2001 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe. Czes¢ 1:
Pilarki tarczowe stolowe (ze stotem i bez stotu przesuwnego) i pilarki formatow

poziome z belka
dociskowa i pionowe
pilarki do ptyt

PN-EN 1870-2:2002 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe. CzeSc¢ 2:
Poziome z belkq dociskowq i pionowe pilarki do piyt

gornowrzecionowe PN-EN 1870-3:2003 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe. CzesS¢ 3:
do cigcia Pilarki gornowrzecionowe do ciecia poprzecznego oraz kombinowane pilarki gor-
poprzecznego nowrzecionowe do ciecia poprzecznego/pilarki tarczowe stotow

wzdtuzne PN-EN 1870-4:2002 (U) Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe.
wielopitowe Czes¢ 4: Pilarki wzdluzne wielopitowe z recznym podawaniem i/lub odbieraniem
kombinowane PN-EN 1870-5:2002 (U) Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe.

pilarki stotowe/
pilarki poprzeczne
dolnowrzecionowe

Czes¢ 5: Kombinowane pilarki tarczowe stolowe/ pilarki poprzeczne dolnowrzecio-
nowe

do drewna
opatowego

PN-EN 1870-6:2002 (U) Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe.
Czes¢ 6: Pilarki do drewna opatowego oraz kombinowane pilarki do drewna opato-
wego/ pilarki tarczowe stolowe z recznym podawaniem i/lub odbieraniem

jednopitowe

PN-EN 1870-7:2002 (U) Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe.

do ktod Czes¢ 7: Pilarki jednopitowe do kiod z wbudowanym mechanizmem posuwowym stotu
i recznym podawaniem i/lub odbieraniem

wzdtuzne PN-EN 1870-8:2002 (U) Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe.

jednopitowe Czes¢ 8: Pilarki wzdluzne jednopitowe z mechanicznym przesuwem zespotu pity,

z recznym podawaniem i/lub odbieraniem

dwupitowe do cigcia

PN-EN 1870-9:2002 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Pilarki tarczowe. CzesSc¢ 9:

poprzecznego Pilarki dwupitowe do cigcia poprzecznego, z wbudowanym mechanizmem posuwowym
i recznym podawaniem i/lub odbieraniem

4 Strugarki

wyréwniarki PN-EN 859:1999 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Strugarki wyrowniarki
Z recznym posuwem

grubiarki PN-EN 860:1999 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Jednostronne strugarki
grubiarki

wyrowniarko- PN-EN 861:1999 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Strugarki wyrowniarko-

-grubiarki -grubiarki

5 Frezarki

pionowe PN-EN 848-1:2000 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Frezarki jednostronne.

dolnowrzecionowe

Czes¢ 1: Frezarki pionowe dolnowrzecionowe jednowrzecionowe

czterostronne (stru-
garki czterostronne)

PN-EN 12750:2003 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Frezarki czterostronne

6 | Obrabiarki kombinowane

Obrabiarki PN-EN 940:1999 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna

kombinowane

7 | Czopiarki

ze stotem PN-EN 1218-1:2001 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Czopiarki. Czes¢ 1:
przesuwnym Jednostronne czopiarki ze stotem przesuwnym

do drewna PN-EN 1218-3:2003 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Czopiarki. Czes¢ 3:
budowlanego Czopiarki jednostronne z posuwem recznym i stolem przesuwnym do ciecia drewna

budowlanego




Tabela 3

WYKAZ NORM BEZPIECZENSTWA TYPU A, Bl i B2 DOTYCZACYCH MASZYN DO OBROBKI

I SCINKI DREWNA

Numer normy

Tytul normy

PN-EN 292-1:2000

Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe. Ogolne zasady projektowa-
nia. Podstawowa terminologia, metodologia

PN-EN 292-2:2000

Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe. Ogolne zasady projektowa-
nia. Zasady i wymagania techniczne

PN-EN 294:1994

Maszyny. Bezpieczenstwo. Odleglosci bezpieczenstwa

PN-EN 349:1999
czesci ciata czlowieka

Maszyny. Bezpieczenstwo. Minimalne odstepy zapobiegajqce zgnieceniu

PN-EN 418:1999

Maszyny. Bezpieczenstwo. Wyposazenie do zatrzymywania awaryjnego,
aspekty funkcjonalne. Zasady projektowania

PN-EN 811:1999

Maszyny. Bezpieczenstwo. Odleglosci bezpieczenstwa uniemozliwiajqce
sieganie konczynami dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 953:1999

Maszyny. Bezpieczenstwo. Ostony. Ogolne wymagania dotyczqce projekto-
wania i budowy oston stalych i ruchomych

PN-EN 954-1:2001

Maszyny. Bezpieczenstwo. Elementy systemow sterowania zwiqzane z bez-
pieczenstwem. Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania

PN-EN 982:1999

Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczqce uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementow. Hydraulika

PN-EN 983:1999

Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczqce uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementow. Pneumatyka

PN-EN 1088:2001

Maszyny. Bezpieczenstwo. Urzqdzenia blokujqce zwiqzane z ostonami.
Wytyczne do projektowania i doboru

PN-EN 1760-1:2002

Maszyny. Bezpieczenstwo. Urzqdzenia ochronne czute na nacisk. Czesé 1:
Ogdlne zasady projektowania oraz badan mat i podiog czulych na nacisk

PN-EN 60204-1:2001
Wymagania ogolne

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Czesé 1:

PN-EN 61029-1:2000
Wymagania ogélne

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi przenosnych o napedzie elektrycznym.

PN-EN 61496-1:2001

ogolne i badania

Bezpieczenstwo maszyn. Elektroczute wyposazenie ochronne. Wymagania

Wymagania
wobec wnioskodawcow
(producentdw)

W dotychczasowym systemie certy-
fikacji obowiazujacym w Polsce, wnio-
skujacym o wydanie certyfikatu oprocz
producenta mogt by¢ jego przedstawiciel
lub importer. W systemie europejskim,
w celu uniknigcia niekontrolowanego
sktadania wnioskow na te same maszy-
ny przez kilka podmiotéw do réznych
jednostek notyfikowanych, mozliwos¢
te maja wylacznie producenci lub ich
upowaznieni przedstawiciele — i tylko
do jednej jednostki.

Wraz z wnioskiem, w ktorym podane
sa: nazwa i adres wnioskodawcy oraz
miejsce wyprodukowania maszyny,
sktadana jest dokumentacja, zawieraja-
cal4,5,7]:

— rysunek ogdlny maszyny wraz ze
schematami obwodow sterowania

— rysunki szczegdtowe wraz z do-
taczonymi obliczeniami i wynikami
badan oraz inne informacje niezbedne
w celu sprawdzenia zgodnosci maszyny
z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

—wykaz zasadniczych wymagan w za-
kresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zastosowanych przy projektowaniu ma-
szyny, ze wskazaniem uwzglednionych
przepiséw, norm lub innych uregulowan
technicznych

— opis metod zastosowanych w celu
wyeliminowania zagrozen stwarzanych
przez maszyng

—w przypadku zadeklarowania zgod-
noéciz norma zharmonizowang, sprawoz-
danie (raport) z badan potwierdzajacych
te zgodno$¢, wykonanych samodzielnie
lub przez kompetentne laboratorium

—w przypadku produkcji seryjnej ma-
szyny — opis czynnosci podjetych w ce-
lu zapewnienia, Ze maszyna pozostanie
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zgodna z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa.

— egzemplarz instrukcji dla uzyt-
kownika maszyny, ktéra powinna by¢
sporzadzona przez producenta lub jego
przedstawiciela w jednym z jezykow
panstw cztonkowskich Unii Europe;j-
skiej (maszyny oddawane do eksploatacji
powinny by¢ wyposazone w instrukcje
w jezyku kraju uzytkownika i instrukcjg
oryginalna). Tlumaczenie instrukcji
powinno by¢ wykonane albo przez
producenta, albo jego upowaznionego
przedstawiciela.

Whnioskodawca moze rowniez do-
taczy¢ raporty z badan lub certyfikaty
otrzymane z kompetentnych jednostek
lub laboratoriow.

W dokumentacji, o ktérej mowa, nie
jest wymagane zamieszczanie Szczego-
towych rysunkéw lub innych informacji
o podzespotach uzytych do produkeji ma-
szyny, o ile informacje te nie sa niezbgdne
do oceny ich zgodnosci z zasadniczymi
wymaganiami bezpieczenstwa.

Wymagania
wobec jednostek
zajmujacych si¢ oceng zgodnosci

Certyfikacj¢ na znak bezpieczen-
stwa ,,B” w Polsce prowadza jednostki
certyfikujace, akredytowane przez Pol-
skie Centrum Akredytacji. W zakresie
certyfikacji maszyn do obrobki i $cinki
drewna, wnioskujacy ma mozliwos¢
wyboru posrod kilku akredytowanych
przez PCA jednostek.

Podstawowe zasady dziatalno$ci
jednostek uprawnionych do przepro-
wadzania oceny zgodnosci okre$la
rozporzadzenie ministra gospodarki,
pracy i polityki spolecznej w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn
i elementow bezpieczenstwa [4], wdra-
zajace wymagania dyrektywy 98/37/WE
do prawa polskiego.

W mysl tych zasad personel jed-
nostki notyfikowanej, odpowiedzialny
za przeprowadzanie oceny zgodnosci,
nie powinien uczestniczy¢ w procesie
projektowania, produkcji, dystrybucji
iinstalacji ocenianych maszyn, co
nie wyklucza mozliwosci wymiany
informacji technicznych migdzy pro-
ducentem a jednostka notyfikowana.
Pracownicy jednostki notyfikowane;j
powinni by¢ w swych dziataniach nie-
zalezni, bezstronni 1 przestrzega¢ zasad
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réwnoprawnego traktowania podmio-
tow uczestniczacych w procesie oceny
zgodnosci.

W celu spehienia tych wymagan
jednostka notyfikowana powinna dys-
ponowa¢ przygotowana kadra posiada-
jaca: wiedze 1 doswiadczenie niezbgdne
do przygotowania oraz przeprowadzania
badan i oceny, umiejetnos¢ sporzadzania
dokumentacji z oceny zgodnosci (certy-
fikatow, protokotdéw, sprawozdan itp.),
a takze niezbg¢dna znajomos¢ jezykow
obcych.

Jednostka notyfikowana musi rowniez
posiada¢ odpowiednie wyposazenie,
umozliwiajace wlasciwe wykonanie
zadan administracyjnych i technicznych
zwiazanych z ocena zgodnosci, z za-
chowaniem zasad poufno$ci informacji
zawodowych uzyskanych przez pracow-
nikow podczas procesu oceny zgodnosci
(z wyjatkiem wspotpracy z organami ad-
ministracji panstwowe;).

Jednostka notyfikowana powinna
uczestniczy¢ w pracach normalizacyj-
nych i wspdtpracowaé z innymi jed-
nostkami notyfikowanymi. Niezaleznie
od dbatosci o jako$¢ swoich ustug,
jednostki notyfikowane powinny by¢
ubezpieczone od ryzyka zwigzanego
z prowadzona dziatalnoscia.

Podsumowanie

W zwiazku z przystapieniem Polski
do Unii Europejskiej, zostaly juz przy-
gotowane odpowiednie dokumenty
prawne, wdrazajace wymagania doty-
czace prowadzenia oceny zgodnosci.
Najwazniejszym z nich jest wspomnia-
ne rozporzadzenie MGPiPS w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn
i elementow bezpieczenstwa [4].

Normy europejskie i migdzynaro-
dowe, zwlaszcza normy zharmonizo-
wane, majace zastosowanie do maszyn
stuzacych do obrobki i $cinki drewna,
zostalty w wigkszosci ustanowione jako
normy polskie. Nie ma wigc przeszkod
formalnych w stosowaniu jednakowych
kryteriow oceny zgodnosci omawianych
maszyn w Polsce i krajach UE.

Centralny Instytut Ochrony Pracy
— Panstwowy Instytut Badawczy, pro-
wadzacy obecnie certyfikacje na znak
bezpieczenstwa ,,B” maszyn do obrobki
i $cinki drewna w Polsce, dysponuje
wykwalifikowana i do§wiadczong kadra
oraz odpowiednimi zasobami technicz-

nymi do petnienia zadan jednostki notyfi-
kowanej w Unii Europejskiej w zakresie
oceny typu WE tych maszyn.

Dnia 30 pazdziernika 2003 r., minister
gospodarki, pracy i polityki spotecznej
udzielit Instytutowi autoryzacji (decyzjanr
3/6) w zakresie m.in. maszyn do obrobki
1 scinki drewna (tabela 1.), wymienionych
w zataczniku IV dyrektywy 98/37/WE
(zatacznik 2. do rozporzadzenia [4]).
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