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Wymagania zasadnicze oraz tryb i procedury
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oceny zgodnosci maszyn i elementow bezpieczenstwa

Wprowadzenie

Do obrotu na wspdélnym rynku Unii
Europejskiej mozna wprowadzac jedynie
te — nowe iuzywane — maszyny i ele-
menty bezpieczenstwa, ktore spetniaja
postanowienia dyrektywy 98/37/WE,
tzw. maszynowej [1] oraz innych odno-
szacych si¢ do nich dyrektyw, zwlaszcza
73/23/EWG [2] 189/336/EWG [3]. Po
przystapieniu Rzeczypospolitej Polskiej
do Unii Europejskiej (1 maja 2004 r.)
postanowienia tej dyrektywy beda obo-
wiazywac rowniez w Polsce. Zostaty one
wprowadzone do prawa polskiego rozpo-
rzadzeniem ministra gospodarki, pracy
ipolityki spotecznej z dnia 10 kwietnia
2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan
dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa
[4], zwanego dalej rozporzadzeniem. Dy-
rektywa 98/37/WE oraz to rozporzadzenie
okreslaja miedzy innymi:

— zasadnicze wymagania w zakre-
sie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dotyczace projektowania i budowy
(wykonania) maszyn oraz elementow
bezpieczenstwa wprowadzanych do
obrotu oddzielnie (samodzielnie a nie
facznie z maszyna)

— warunki, tryb iprocedury doko-
nywania oceny ich zgodnosci z tymi
wymaganiami

— tre$¢ deklaracji zgodnoscei 1 sposob
oznakowania

— rodzaje maszyn i elementéw bez-
pieczenstwa, dla ktorych jest wymagany
udziat jednostki notyfikowanej, w trak-
cie przeprowadzania procedury oceny
zgodnosci, ktore zostana omowione
w tym artykule.

W celu uniknigcia rozbieznosci in-
terpretacyjnych przypomnijmy definicje
najistotniejszych pojg¢ — podane w § 3
rozporzadzenia.

Maszyna —to zespol sprz¢zonych czg-
sci lub elementow sktadowych, z ktorych
przynajmniej jeden jest ruchomy, wraz
z odpowiednimi elementami uruchamia-
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Essential requirements with the mode and procedures for conformity assessment of machines

and safety components

Only those machines and safety components — new and used — can be introduced into the EU
market, which meet the provisions of the 98/37/EC directive and other related directives. This
article discusses essential requirements with the mode and procedures for conformity asses-
sment of machines and safety components listed in the decree that introduces into Polish law

the requirements of that directive.

Jjacymi, obwodami sterowania, zasilania,
potaczonych wspoélnie w celu okreslo-
nego zastosowania, w szczeg6lnosci do
przetwarzania, obrobki, przemieszczania
lub pakowania materiatow.

Za maszyng¢ uwaza si¢ takze:

e zespot maszyn, ktore w celu osia-
gnigcia wspolnego efektu koncowego
zostaly zestawione i sa sterowane w taki
sposob, aby dziataly jako zintegrowana
catos¢

e wymienne wyposazenie modyfiku-
jace funkcje maszyny, ktére jest wpro-
wadzane do obrotu z przeznaczeniem
do zamontowania przez operatora do
maszyny lub szeregu réznych maszyn
badz ciagnika, o ile wyposazenie to nie
stanowi czgsci zamiennej lub narzedzia.

Element bezpieczenstwa —to element
nie bedacy wymiennym wyposazeniem,
ktory producent lub jego upowazniony
przedstawiciel wprowadza do obrotu
oddzielnie, przeznaczony do realizacji
funkcji bezpieczenstwa. Jego uszkodze-
nie lub nieprawidtowe funkcjonowanie
zagraza bezpieczenstwu lub zdrowiu
0s6b narazonych.

Sa to zatem wszelkiego rodzaju
urzadzenia ochronne i zabezpieczajace
wprowadzane samodzielnie do obrotu

Operator — to osoba, ktora wykonuje
czynno$ci zwigzane z zainstalowaniem,
obstugiwaniem, regulowaniem, konser-
wowaniem, czyszczeniem, naprawianiem
lub transportowaniem maszyny.

Kierowca — to operator, ktory jest
odpowiedzialny za przemieszczanie si¢
maszyny; moze by¢ on transportowany
przez maszyng lub towarzyszy¢ jej pie-
szo, albo kierowa¢ nig zdalnie, w szcze-
golnosci przy uzyciu przewodow lub fal
radiowych.

Strefa niebezpieczna — to strefa
w obrebie lub wokot maszyny, w ktorej
wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa lub
zdrowia 0sob. Synonimem strefy niebez-
piecznej jest strefa zagrozenia.

Osoba narazona —to osoba znajduja-
ca si¢ w strefie niebezpiecznej.

Typ maszyny — to wzorzec wyrobu
reprezentatywny dla przewidywane;j
produkc;ji.

Zakres zastosowania rozporzadzenia
(dyrektywy 98/37/WE)

Postanowienia wymienionych aktow
prawnych stosuje si¢ do wszystkich
maszyn ielementéw bezpieczenstwa
z wyjatkiem:

e 18 grup maszyn wymienionych
w § 2 ust. 1 rozporzadzenia; niektore
z tych 18 grup maszyn, np. urzadzenia
medyczne, zbiorniki cisnieniowe, dzwigi,
sg objete dyrektywami dotyczacymi wy-
Tacznie tych wyrobdw; do czgsci sposrod
tych grup, np. statkow morskich, srodkow
transportu, maja zastosowanie odrebne
przepisy; do nieobjetych dyrektywa i roz-
porzadzeniem maszyn, ktorych jedynym
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zrodtem napedu jest sita migsni ludzkich,
z wyjatkiem maszyn uzywanych do
podnoszenia i opuszczania tadunkow,
majg zastosowanie przepisy o ogolnym
bezpieczenstwie produktow [5]

e maszyn, dla ktorych producent lub
jego upowazniony przedstawiciel sporza-
dzi deklaracje, w ktorej oswiadczy, ze sa
one przeznaczone do wbudowania w in-
ne maszyny lub do potaczenia z innymi
maszynami w celu utworzenia maszyn,
np. linii technologicznej, do ktérych beda
mialy zastosowanie omawiane przepisy,
z wylaczeniem maszyn przeznaczonych
do wbudowania, ktére moga dziataé
samodzielnie

e przypadkow, gdy wymagania
dotyczace zagrozen stwarzanych przez
maszyny ielementy bezpieczenstwa
reguluja — w czesei lub w catosci — od-
rebne przepisy.

Struktura zasadniczych wymagan
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Dyrektywa 98/37/WE i wprowadza-
jace ja do prawa polskiego rozporza-
dzenie stanowia, ze maszyny i elementy
bezpieczenstwa moga by¢ wprowadzo-
ne do obrotu, jezeli przy prawidtowym
zainstalowaniu i konserwowaniu oraz
uzytkowaniu zgodnym z przeznacze-
niem, nie beda stwarzaty zagrozenia
dla bezpieczenstwa i zdrowia 0sob oraz
zwierzat domowych lub mienia.

Aby utatwi¢ potwierdzenie tego
podstawowego warunku, wymaganiom
zasadniczym w zakresie bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia, dotyczacym
projektowania (konstruowania) oraz
budowy (wykonania) maszyn i elemen-
tow bezpieczenstwa, nadano nastepujaca
strukture (rys. 1.):

Maszyny do przemieszczania 0os6b
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Rys. 1. Struktura wymagan ujgtych w rozporza-
dzeniu MGPIiPS z dnia 10 kwietnia 2003 r. [4]
(w dyrektywie 98/37/WE) [1]

e wymagania zasadnicze odnoszace
si¢ do wszystkich maszyn i elementow
bezpieczenstwa (ZWBi0OZ)

e uzupehiajace wymagania zasadni-
cze dotyczace maszyn:

— stosowanych w przemysle spozywczym
(SPOZ)

— przenosnych trzymanych i(lub) prowadzonych
reka (RN) _ , _ )

— do obrobki drewna i materialow o wiasciwo-
$ciach zblizonych do drewna, takich jak: korek, kos¢,
utwardzona guma, utwardzone tworzywa sztuczne
i inne podobne materiaty sztywne (DR)

e uzupehiajace wymagania zasadni-
cze dotyczqce zapobiegania szczegdlnym
zagrozenlom.

— powodowanym przez przemieszczanie Si¢

maszyny (maszyny mobilne)
—zwiazanym z podnoszeniem tadunkow (maszy-
ny do podnoszenia tadunkow)
— zwigzanym z maszynami przeznaczonymi do
prac pod ziemig
— wynikajacym z podnoszenia lub przenoszenia
0sob.

Wymagania zasadnicze
dotyczace wszystkich maszyn

Wymagania te obejmuja:

e ogoblne zasady zapewniania bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia

e materialy stosowane do budowy

maszyn oraz produkty wykorzystywane
i powstajace w trakcie ich uzytkowania

e o$wietlenie miejscowe

e wygode transportowania

e uklady sterowania i elementy ste-
rownicze:

— niezawodno$¢, budowa, rozmieszczenie
i dziatanie ukladéw sterowania oraz elementow
sterowniczych

— uruchamianie oraz zatrzymywanie (normalne
i awaryjne)

— wybor rodzaju pracy

— zaklocenia w zasilaniu energia i w uktadach
sterowania

— oprogramowanie (software)

® ochrong przed zagrozeniami mecha-

nicznymi, powodowanymi:

— statecznoscia (niewlasciwa)

— rozrywaniem si¢ (przewodow, potaczen, ele-
mentow ruchomych itp.)

— spadajacymi i wyrzucanymi przedmiotami

— powierzchniami, krawgdziami, narozami (ostry-
mi, szorstkimi itp.)

— wieloczynno$ciowosciag maszyny

— zmianami predkosci narzedzi

— czg$ciami ruchomymi

— niewlasciwym doborem urzadzen ochronnych

e ostony i inne urzadzenia ochronne
(wymagania ogdlne i dotyczace rodza-
jow)

e zasilanie energia elektryczna i nie-
elektryczna

e clektryczno$¢ statyczna

® montaz

e ckstremalne temperatury (niskie
i wysokie)

e pozar i(lub) wybuch

e halas

e drgania mechaniczne

® promieniowanie (emitowane przez
maszyng i oddzialujace na nig z ze-
wnatrz)

e emisj¢ pytow 1 gazow

e utrzymywanie sprawnosci rucho-
wej:

— konserwacje

— dojscia do stanowisk pracy i miejsc obstugi

— odlaczanie od zrodet energii

— inne rodzaje interwencji operatora
— czyszczenie czgsci i stref wewnatrz maszyny

e $rodki i elementy informacji:

— elementy informacyjne

—urzadzenia i elementy (piktogramy) ostrzegania
przed statymi zagrozeniami,

— oznakowanie

— informacje dotyczace uzytkowania (instruk-
cja obstugi lub dokumentacja techniczno-ruchowa
~DTR).

Przepisy okreslaja takze uzupelniajace
wymagania zasadnicze, ktore majq zasto-
sowanie do:

e maszyn stosowanych w przemysle
spozywczym, obejmuja zasady higieny
niezbgdne do uniknigcia ryzyka infek-
cji, choroby lub zaraZenia (§ 54 rozpo-
rzadzenia) oraz stosowne uzupetnienia
w instrukeji obshugi (DTR), (§ 55 roz-
porzadzenia)

¢ maszyn przeno$nych trzymanych
i(lub) prowadzonych reka (§§ 56 157
rozporzadzenia), dotycza: powierzchni
oporowych iuchwytow, elementow
uruchamiania i zatrzymywania, kontroli
wzrokowej, uwzglednienia parametrow
drgan miejscowych w instrukcji obstugi
(DTR), (§ 57 rozporzadzenia)

¢ maszyn do obrobki drewna i ma-
terialéw podobnych (§ 58 rozporzadze-
nia), dotycza: prowadzenia przedmiotu
obrabianego, eliminowania ryzyka od-
rzutu, hamowania, eliminowania ryzyka
cigzkich, przypadkowych urazow.

Przepisy okre$laja réwniez uzu-
pelniajace wymagania zasadnicze
w zakresie zapobiegania szczegdlnym
zagrozeniom:

¢ powodowanym przez przemiesz-
czanie si¢ maszyny dotycza maszyn:
samobieznych, ciagnionych, pchanych
lub wiezionych przez inne maszyny
badz ciagniki, a takze maszyn, ktore nie
przemieszczaja si¢ podczas pracy, ale
sa wyposazone w elementy utatwiajace
ich przemieszczanie, jak kota, rolki,
plozy itp. oraz maszyn umieszczonych
na suwnicach lub wozkach i obejmuja:
stanowiska pracy kierowcy (kabina,
siedzisko itp.), oswietlenie, statecznose,
sterowanie, ochrong przed mechaniczny-
mi i innymi zagrozeniami, srodki infor-
macji, w tym sygnalizacji ostrzegawczej,
uzupehienia do oznakowania i instrukcji
obstugi (DTR), (§ 83 rozporzadzenia)




e zwigzanym z podnoszeniem la-
dunkéw dotycza: ochrony przed zagro-
zeniami mechanicznymi (statecznosc,
wytrzymalos¢ maszyny, zawiesi, lin,
fancuchéw i innych elementéw oraz ru-
chow tadunkow), sterowania, urzqdzeﬁ
zapobiegajacych przeciazeniom oraz
urzadzen sygnalizacji ostrzegawczej,
oznakowania taficuchow, lin, zawiesi
1 oznakowania uzupelniajacego maszyny,
uzupehien w instrukcji obstugi (DTR),
(§ 104 rozporzadzenia)

® zwigzanym z maszynami przezna-
czonymi do prac pod ziemig obejmuja:
utrzymywanie przez obudowy zmechani-
zowane kroczace okreslonego kierunku
ruchu i zapobiegania ich po$lizgowi oraz
kotwienia ich elementow, poruszanie si¢
0s0b, oswietlenie, elementy sterownicze
iurzadzenia sterujace, urzadzenia czu-
wakowe, wyeliminowanie iskrzenia,
odprowadzanie gazoéw z silnikow spa-
linowych maszyn

¢ wynikajacym z podnoszenia lub
przenoszenia os6b dotycza: wytrzyma-
osci mechanicznej, sterowania, ryzyka
wypadnigcia osob ze $rodka do ich prze-
noszenia, ryzyka spadku lub wywrocenia
si¢ tego $rodka, ewentualnego uzupelnie-
nia oznakowania.

Do danej maszyny lub elementu
bezpieczenstwa, oprocz wymagan do-
tyczacych wszystkich tych wyrobow
obejmujacych:

—zasady ogolne zapewnienia bezpie-
czenstwa

— oznakowanie

— informacje o uzytkowaniu (instruk-
cje obstugi lub DTR),

ktore zostana omdwione ponizej,
maja zastosowanie wymagania doty-
czace tylko zagrozen stwarzanych przez
te maszyny w warunkach uzytkowania
przewidzianych przez producenta.

Producent powinien przeanalizowac
zagrozenia w celu zidentyfikowania
wszystkich zagrozen odnoszacych sig
do danej maszyny oraz ja zaprojektowac
1 wykona¢, biorac pod uwage dokonana
przez siebie oceng.

Ogolne zasady zapewniania bez-
pieczenstwa i ochrony zdrowia w pro-
cesie projektowania oraz budowy
(wytwarzania) maszyn i elementéw
bezpieczenstwa:

e maszyna powinna by¢ wykonana
w taki sposob, aby nadawata si¢ do re-
alizowania swojej funkcji oraz mogta by¢
— w warunkach przewidzianych przez
producenta — regulowana i konserwo-
wana, nie powodujac zagrozen dla osob
wykonujacych te czynnosci

e w celu przeciwdziatania zagroze-
niom, powinny by¢ przedsigwzigte srodki
majace na celu wyeliminowanie ryzyka
wypadku, w tym powstatego w wyniku
mozliwych do przewidzenia sytuacji
odbiegajacych od normalnych w przewi-
dywanym, ustalonym przez producenta
okresie eksploatacji maszyny, wlacznie
z jej montazem 1 demontazem

e przy doborze najbardziej odpo-
wiednich §rodkéw producent powinien
postepowaé zgodnie z nastepujacymi
zasadami:

— projektowac i wytwarza¢ wylacznie maszyny
zapewniajace bezpieczefistwo przez wyeliminowanie

lub zminimalizowanie ryzyka, tak dalece, jak jest to
mozliwe (przyklady rys. 2.13.)
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Rys. 2. Eliminacja zagrozenia zgnieceniem lub ob-
cigciem przez zastosowanie przerwy S> 120 mm w po-
wierzchni srubowej przeno$nika $limakowego
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Rys. 3. Usytuowanie elementow walcowych w od-
legtosci e > 120 mm, eliminujace pochwycenie
i weiagnigcie dtoni lub ramienia

—stosowac konieczne $rodki ochronne tam, gdzie
zagrozen nie mozna wyeliminowac

—informowac uzytkownikow o niewyeliminowa-
nym ryzyku oraz wskazywa¢ ewentualna potrzebg
specjalnego przeszkolenia i zastosowania okreslo-
nych $rodkow ochrony indywidualnej

® podczas projektowania i wykony-
wania maszyny oraz opracowywania
instrukcji obstugi (DTR) producent
powinien wzia¢ pod uwage nie tylko
normalne uzytkowanie maszyny, lecz
takze przewidywac jej zastosowania,
ktoérych w sposéb racjonalny mozna
oczekiwac

® maszyna powinna by¢ zaprojekto-
wana w sposob zapobiegajacy uzytko-
waniu, ktére odbiega od normalnego,
jezeli takie uzytkowanie wywotatoby
zagrozenie. W przypadku gdy maszyna
nie jest zaprojektowana w taki sposob,
w instrukcji obshugi (DTR) nalezy po-
informowa¢ uzytkownika o niedozwo-
lonych sposobach jej uzytkowania

® podczas projektowania i wyko-
nywania maszyny producent powinien
uwzgledni¢ ograniczenia wynikajace
z koniecznego lub przewidywanego sto-
sowania $srodkow ochrony indywidualnej,
w szczegolnosci obuwia i rekawic

e niewygody, zmegczenie i obciazenie
psychiczne odczuwane przez operatora
podczas uzytkowania maszyny powin-
ny by¢ zredukowane do mozliwego
minimum, z uwzglednieniem zasad
ergonomii

e maszyng nalezy dostarcza¢ z pod-
stawowym wyposazeniem specjalnym
i osprzetem, ktory umozliwia jej regu-
lacje, konserwacje iuzytkowanie bez
stwarzania zagrozen oraz z instrukcja
obstugi (DTR).

Wymagania zasadnicze
dotyczace oznakowania
maszyn i elementoéw bezpieczenstwa

Maszyny i elementy bezpieczenstwa
powinny by¢ oznakowane w sposob
czytelny i trwaty. Oznakowanie powinno
zawiera¢ co najmniej:

— nazwe 1 adres producenta

— oznakowanie CE (nie umieszcza sie
na elementach bezpieczenstwa)

— oznaczenie serii lub typu maszyny

— numer fabryczny, jezeli stosuje si¢
numery fabryczne

— rok budowy maszyny

— odpowiednie oznaczenie maszyn
przewidzianych do uzytkowania w at-
mosferze wybuchowej

— informacje peine dotyczqce typu
oraz niezbg¢dne do zapewnienia bez-
pieczenstwa, jak: najwigksza predkosé
elementow obrotowych, najwigksza
$rednica stosowanych narzedzi oraz
masa (dotyczy maszyny)

—dane na temat masy czgsci maszyny
przenoszonych podczas uzytkowania za
pomoca urzadzen podnoszacych.

Oproécz tych informacji dotyczacych
wszystkich maszyn, w odniesieniu
do maszyn przemieszczajacych sig,
do podnoszenia tadunkéw oraz osob,
oznakowanie powinno zawiera¢ takze
informacje ujete odpowiednio w §§ 83;
1021103 oraz 114.

Wymagania zasadnicze odnoszace si¢
do informacji dotyczacych uzytkowania

Informacje dotyczace uzytkowania,
zawarte w instrukcji obstugi (DTR) do-
laczanej do kazdej maszyny lub elementu
bezpieczenstwa, powinny by¢ opracowa-
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ne w jezyku polskim i w jezyku kraju,
w ktorym maszyna bedzie uzytkowana
(eksport) lub w jezyku producenta w od-
niesieniu do maszyn importowanych do
Polski. Powinny one zawierac:

— dane zamieszczone w oznakowa-
niu maszyny, z wyltaczeniem numeru
fabrycznego

—informacje utatwiajace konserwacje
maszyny, np. adres importera, serwisu

— dane dotyczace przewidywanego
zastosowania maszyny

— informacje o stanowisku lub stano-
wiskach roboczych, ktore moze zajmo-
wac operator

— instrukcje bezpiecznego przeka-
zywania do eksploatacji, uzytkowania
1 przemieszczania maszyny zuwzgled-
nieniem jej masy oraz masy cz¢$ci ma-
szyny, jezeli majg one by¢ transportowane
osobno, montazu i demontazu, regulacji,
konserwacji, obshugi i napraw

— w koniecznych przypadkach:

» informacje o niedopuszczalnych
sposobach uzytkowania maszyny
* wskazowki szkoleniowe

* podstawowe charakterystyki na-
rzedzi, ktore moga by¢ stosowane
W maszynie.

Do instrukcji (DTR) powinny by¢
dotaczone rysunki i schematy dotyczace
uruchamiania, konserwacji, kontroli,
sprawdzania prawidlowosci dziatania
maszyny, a takze — jezeli ma to zastoso-
wanie — jej naprawy oraz wszelkie istotne
zalecenia, w szczeg6lnosci odnoszace si¢
do bezpieczenstwa.

W niezbgdnych przypadkach w in-
strukcji powinny by¢ okreslone wyma-
gania w zakresie instalowania i montazu,
w szczegoblnosci dotyczace zastosowa-
nych tlumikéw drgan, rodzaju i masy
plyt fundamentowych, majace na celu
zmniejszenie hatasu lub drgan.

Instrukcja powinna zawiera¢ informa-
cje dotyczace hatasu emitowanego przez
maszyng 1dane odnos$nie wartosci rze-
czywistych, podanych nizej parametrow
albo ich wartosci, okreslonych w wyniku
pomiar6w wykonanych na identycznych
maszynach:

— réwnowaznego poziomu cisnienia
akustycznego na stanowisku pracy,
skorygowanego charakterystyka A,
gdy przekracza on 70 dB; jezeli poziom
dzwigku nie przekracza 70 dB, nalezy to
potwierdzi¢ w instrukcji

— szczytowej chwilowej warto$ci
cisnienia akustycznego na stanowiskach

pracy, skorygowanej charakterystyka
C, gdy przekracza ona 63 Pa (130 dB
w stosunku do 20 pPa)

—poziomu mocy akustycznej maszyny
w przypadku, gdy rownowazny poziom
ci$nienia akustycznego na stanowiskach
pracy, skorygowany charakterystyka A,
przekracza 85 dB oraz dane dotyczace
pomiaréw ujete w § 51 rozporzadzenia.

Jezeli producent przewiduje, ze
maszyna bedzie uzytkowana w atmos-
ferze zagrozenia wybuchem, instrukcja
powinna zawiera¢ wszelkie niezbedne
informacje na temat wykorzystywania
jej w takich warunkach.

W przypadku maszyn, ktére moga
by¢ przeznaczone do uzytkowania przez
osoby nieposiadajace odpowiednich
kwalifikacji, instrukcje nalezy formuto-
wac¢ odpowiednio do ogoélnego poziomu
wyksztalcenia 1 sprawnosci intelektualnej
tych 0sob, z uwzglednieniem jednak za-
sadniczych wymagan.

Uzupekniajace informacje, ktore na-
lezy zamiesci¢ w instrukcjach (DTR)
dotyczacych maszyn:

e stosowanych w przemysle spozyw-
czym

e trzymanych i(lub) prowadzonych
reka

® przemieszczajacych si¢

e do podnoszenia tadunkow
podano odpowiednio w §§ 55, 57, 83
i 104 rozporzadzenia.

Bezwzglednie obowiazujace wy-
magania zasadnicze dotyczace maszyn
i elementow bezpieczenstwa, okreslone
w rozporzadzeniu, zostaly sformulowa-
ne w sposob ogolny. Niezbedne okazato
si¢ ich uszczegdtowienie oraz wskazanie
przyktadow rozwiazan konstrukcyjnych,
a takze metod 1 warunkow badan w nor-
mach zharmonizowanych z ta dyrektywa.
Stosowanie norm zharmonizowanych
nie jest obowiazkowe, ale wyroby wytwo-
rzone zgodnie z tymi normami korzysta-
jaz domniemania zgodnosci z dyrektywa
tzw. maszynows. Wiekszo$¢ producentow
dostarcza wyroby wytwarzane zgodnie
z normami zharmonizowanymi.

Obowiazki producenta

Obowiazkiem producenta Iub jego
upowaznionego przedstawiciela, wprowa-
dzajacych do obrotu na rynek Wspolnoty
maszyng lub samodzielny element bez-
pieczenstwa, jest zapewnienie i udoku-
mentowanie zgodnosci z wymaganiami

dyrektywy 98/37/WE 1 wszystkich in-
nych dyrektyw nowego podejscia, ktore
dotycza tych wyrobow.

Sa to w szczegdlnosci dyrektywy:

—73/23/EWG, wprowadzona do pra-
wa polskiego rozporzadzeniem ministra
gospodarki, pracy i polityki spotecznej
7 dnia 12 marca 2003 r. w sprawie wyma-
gan zasadniczych dla sprzgtu elektrycz-
nego [6]; odnoszaca si¢ do maszyn, ktore
stwarzaja przede wszystkim zagrozenia
elektryczne

— 89/336/EWG, tzw. EMC wprowa-
dzona do prawa polskiego ustawa z dnia
21 lipca 2000 r. — Prawo telekomunika-
cyjne [7] irozporzadzeniem ministra
infrastruktury z dnia 2 kwietnia 2003 .
w sprawie dokonywania oceny zgod-
nosci aparatury z zasadniczymi wyma-
ganiami dotyczacymi kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz sposobu jej
oznakowania [8].

Podstawe do oceny zgodnosci powin-
na stanowi¢ dokumentacja techniczna
obejmujaca takze wyniki badan, spraw-
dzen i analiz.

Dokumentacja techniczna

Producent powinien zgromadzi¢ do-
kumentacje techniczna wytwarzanych
przez siebie maszyn i elementow bez-
pieczenstwa.

Dokumentacja ta powinna zawierac:

a) rysunek zestawieniowy wraz ze schematami
obwodow sterowania

b) rysunki szczegotowe elementow majacych
wplyw na bezpieczefistwo i ochrong zdrowia wraz
z dotaczonymi obliczeniami i wynikami badan
(pomiarow, analiz, sprawdzen itp.), niezbedne do
sprawdzenia zgodno$ci maszyny lub elementu bezpie-
czenstwa z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

¢) wykaz zasadniczych wymagan w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zastosowanych
podczas projektowania maszyny lub elementu
bezpieczenstwa

d) wykaz stosowanych norm i specyfikacji (wy-
magan) technicznych

¢) opis metod (rozwigzan) zastosowanych do
wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez ma-
szyng lub element bezpieczenstwa oraz zapewnienie
realizacji przez ten element funkcji ochronnych
przewidzianych przez producenta

f) informacje dotyczace uzytkowania (instrukcja
obstugi, DTR)

g) sprawozdania (raporty techniczne), zawiera-
jace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych
zgodnie z wyborem producenta przez samego pro-
ducenta, jednostke kompetentna lub kompetentne
laboratorium, jezeli producent deklaruje zgodno$¢
maszyny i elementu bezpieczenstwa z norma zhar-
monizowana, w ktorej zawarto takie wymagania

h) inne raporty techniczne, certyfikaty i atesty
przekazane przez kompetentne jednostki lub labora-
toria oraz wymagane atesty dostawcOw materiatow
i elementow
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i) w przypadku produkcji seryjnej: opis czynno-
$ci podjetych w celu zapewnienia, ze maszyna lub
element bezpieczenstwa pozostaja zgodne z zasad-
niczymi wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia.

Dokumentacje techniczng udostgpnia
si¢ migdzy innymi do celow kontrolnych,
na zadanie uprawnionych wtadz. Nie
przedtozenie jej na uzasadnione zada-
nie wlasciwych wladz panstwowych
(np. organow kontroli) moze stanowié
dostateczng podstawe do powatpiewa-
nia o zgodnosci maszyny lub elementu
bezpieczenstwa z wymaganiami zasad-
niczymi.

Dokumentacja techniczna powinna
by¢ przechowywana przez okres 10 lat
od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza maszyny lub elementu
bezpieczenstwa w przypadku produkcji
seryjnej.

Ocena zgodnosci

Oceny zgodnos$ci z zasadniczymi
wymaganiami bezpieczefistwa i ochrony
zdrowia, ujetymi w rozporzadzeniu (dy-
rektywie 98/37/WE), producent moze do-
konywa¢ samodzielnie (co nie wyklucza
ewentualnych konsultacji i wspotpracy
z jednostkami zewngtrznymi, zwlaszcza
notyfikowanymi lub akredytowanymi)
w odniesieniu do wszystkich maszyn
i elementéw bezpieczenstwa, z wy-
jatkiem ujetych w zataczniku IV do
dyrektywy 98/37/WE (zatacznik nr 2
do rozporzadzenia), ktorych ocena musi
by¢ prowadzona z udzialem jednostki
notyfikowane;.

Procedury oceny zgodnosci z dyrek-
tywa maszynowa zostaty przedstawione
na schemacie.

Producent maszyny lub elementu
bezpieczenstwa, ktorych ocena zgod-
nos$ci moze by¢ dokonana bez udzialu
jednostki notyfikowanej, powinien:

e okresli¢ zasadnicze wymagania
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ma-
jace zastosowanie do danej maszyny lub
elementu bezpieczenstwa

e skompletowac niezbedna dokumen-
tacj¢ techniczng

e przeprowadzi¢ badania (pomiary,
sprawdzenia, analizy itp.) wyrobu, nie-
zbedne do dokonania oceny zgodnosci
z okreslonymi wcze$niej wymaganiami
zasadniczymi

e oceni¢ zgodnos$¢ wynikow tych ba-
dan z wymaganiami zasadniczymi.

Jezeli wynik oceny jest pozytywny,
producent powinien:

MASZYNY I ELEMENTY BEZPIECZENSTWA, KTORYCH OCENA ZGODNOSCI MUSI BYC

PROWADZONA Z UDZIALEM JEDNOSTKI NOTYFIKOWANE]

A. Maszyny

1. Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do drewna i podobnych materiatéw lub do migsa
i podobnych materiatow:

— pilarki z pita pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty stot z recz-
nym posuwem lub dostawianym mechanizmem posuwowym

— pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w stalej pozycji, wyposazone w poruszany
recznie stot przesuwny

—pilarki z pita pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, z wbudowanym mechanizmem
posuwowym oraz recznym podawaniem lub odbieraniem

— pilarki z pila przemieszczajaca si¢ podczas obrobki, z wbudowanym mechanizmem posu-
wowym oraz rgcznym podawaniem lub odbieraniem.

2. Strugarki wyréwniarki do obrobki drewna z recznym posuwem.

3. Jednostronne strugarki grubiarki do drewna z recznym podawaniem lub odbieraniem.

4. Pilarki tasmowe do drewna i podobnych materialtow oraz do migsa i podobnych materiatow,
wyposazone w staty lub ruchomy stot albo wozek z recznym podawaniem lub odbieraniem.

5. Obrabiarki kombinowane do drewna i podobnych materialow, w ktorych sktad wchodza
obrabiarki wymienione w pkt. 1-41 7.

6. Wielowrzecionowe czopiarki do drewna z recznym posuwem.

7. Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem recznym, do drewna i podobnych mate-
riatow.

8. Przenosne pilarki tancuchowe do drewna.

9. Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, z rgcznym podawaniem lub
odbieraniem, ktorych ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wigkszy niz 6 mm i pred-
kos¢ przekraczajaca 30 mm/s.

10. Wtryskarki oraz prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem.

11. Wtryskarki oraz prasy do gumy z regcznym podawaniem lub odbieraniem.

12. Maszyny do robot podziemnych nastegpujacych rodzajow:

— maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe
— hydrauliczne obudowy zmechanizowane
— silniki spalinowe przeznaczone do instalowania w maszynach do rob6t podziemnych.

13. Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do odpadéw z gospodarstw takich jak domowe,
wyposazone w mechanizm prasujacy.

14. Ostony i odiaczalne waty pedne z przegubami uniwersalnymi.

15. Podnosniki do obstugi pojazdow.

16. Urzadzenia do podnoszenia 0sob, stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wigkszej niz 3 m.

17. Maszyny do produkcji materiatéw pirotechnicznych.

B. Elementy bezpieczenstwa

1.  Elektroczute urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania os6b w celu zapewnienia
im bezpieczenstwa (bariery niematerialne, maty czule na nacisk, detektory elektromagne-
tyczne itp.).

2. Uklady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa przy oburgcznym sterowaniu.

3. Automatyczne ochronne ostony ruchome do pras, wymienionych w czgsci A pkt. 9-11.

4. Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrocenia (ROPS).

5. Konstrukcje chroniace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

e przygotowa¢ ipodpisa¢ deklaracje
zgodnosci WEw odniesieniu dokazdejz tych
maszyn i elementow bezpieczenstwa

e oznakowac tylko te maszyny zna-
kiem CE.

Elementow bezpieczenstwa nie zna-
kuje si¢ znakiem CE (§ 3 ust. 3 rozpo-

rzadzenia).

Obowiazki wynikajace z omawianego
rozporzadzenia (dyrektywy maszynowej)
dotycza gtéwnie producentow. Inne pod-
mioty, jak importerzy wyrobow z krajow
trzecich, hurtownicy lub dystrybutorzy,
moga wystepowac w charakterze upo-
waznionych przedstawicieli producentow
maszyni elementow bezpieczenstwa oraz
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Schemat. Procedury oceny zgodnosci z rozporzadzeniem MGPiPS z dnia 10 kwietnia 2003 r. [4] (dy-

rektywa 98/37/WE) [1]

przyjac na siebie odpowiedzialnos¢ za ich
wprowadzenie na rynek, tym samym
przyjac¢ na siebie wszystkie obowiazki
producenta.

Procedury oceny zgodnosci

maszyn i elementdw bezpieczenstwa
prowadzonej z udzialem

jednostki notyfikowanej

Przed wprowadzeniem do obrotu
maszyn wymienionych w zataczniku
IV do dyrektywy 98/37/WE i odpowia-
dajacym mu zataczniku nr 2 do rozporza-
dzenia producent:

e jezeli nie deklaruje zgodnosci z nor-
mami zharmonizowanymi lub deklaruje
czg$ciowa zgodnos¢ z tymi normami
albo normy takie nie istnieja, to sklada
w jednostce notyfikowanej wniosek
o oceng typu WE, do ktorego dotacza
dokumentacje techniczna maszyny lub
elementu bezpieczenstwa okreslona
w punktach ,,a”, ,,b”, ,.d”, ,.e”, ,,h”, ,i”

—przedktada takze wykonany zgodnie
z ta dokumentacjg egzemplarz wyrobu
reprezentatywny dla przewidywane;j
produkc;ji

e jezeli deklaruje, ze maszyna jest
produkowana zgodnie z normami zhar-
monizowanymi (dotyczy to norm typu
C), to zobowiazany jest do:

— sporzadzenia dokumentacji tech-
nicznej okreslonej w pkt. ,,a”—,.g” 1 prze-
kazuje ja jednostce notyfikowanej do:

* przechowywania

* sprawdzenia, czy normy zharmoni-

zowane zostaty wlasciwie zastosowane.

Nie wyklucza to mozliwosci ztozenia
whniosku o oceng typu.

Producent lub jego upowazniony
przedstawiciel sktada wniosek o doko-
nanie oceny typu WE lub sprawdzenie
dokumentacji danej maszyny lub elemen-
tu bezpieczenstwa tylko do jednej, do-
wolnie przez siebie wybranej, jednostki
notyfikowane;.

Ocena typu WE jest procedura,
w ramach ktérej upowaznione jednost-
ki (jednostki notyfikowane) stwierdzaja
i za§wiadczaja, ze dany typ maszyny lub
elementu bezpieczenstwa spetnia odnosne
wymagania zasadnicze ujgte w rozporza-
dzeniu (dyrektywie 98/37/WE).

Podczas oceny typu WE elementu
bezpieczenstwa, ktory jest przewidzia-
ny do samodzielnego obrotu, jednostki
notyfikowane potwierdzaja takze jego
zdolnos¢ do spelniania funkcji bez-
pieczenstwa, zadeklarowanych przez
producenta.

Jezeli egzemplarz maszyny lub ele-
mentu bezpieczenstwa spetnia odnosza-
ce si¢ do niego zasadnicze wymagania,
jednostka notyfikowana sporzadza
certyfikat oceny typu WE i przekazuje
go wnioskodawcy.

Producent lub jego pelnomocnik
we Wspolnocie powinni informowaé
jednostke notyfikowana o wszelkich
modyfikacjach, nawet niewielkich,
ktore wprowadzili lub chca wprowadzi¢

w maszynie odpowiadajacej danemu ty-
powi. Jednostka notyfikowana powinna
zbada¢ te modyfikacje i powiadomié
producenta lub jego pelnomocnika we
Wspolnocie, czy certyfikat oceny typu
jest nadal wazny.

Jezeli maszyna lub element bezpie-
czenstwa nie odpowiadaja odno$nym
wymaganiom zasadniczym, to jednost-
ka notyfikowana odmawia wystawienia
certyfikatu oceny typu WE. W tym
przypadku powinna ona powiadomic
o tym inne jednostki notyfikowane,
a takze panstwo cztonkowskie, ktore
ja notyfikowato. Panstwo to powinno
poinformowac o tym pozostale panstwa
cztonkowskie 1 Komisjg, podajac przy-
czyny takiej decyzji.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci WE powinna
by¢ wystawiona przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela
dla kazdej maszyny i kazdego elementu
bezpieczenstwa, przekazywanych do
obrotu na rynku Wspolnoty. Moze by¢
wystawiona jedna deklaracja dla danej
serii produkcyjnej, zawierajaca numery
fabryczne kazdego wyrobu z tej serii.

Deklaracja jest dokumentem, w kto-
rym producent lub jego upowazniony
przedstawiciel potwierdza na wilasng
odpowiedzialnos¢, ze dana maszyna lub
element bezpieczenstwa wprowadzane
do obrotu sg zgodne z:

— postanowieniami dyrektywy 98/37/
WE i wszystkich innych dyrektyw, kto-
rych wymagania odnosza si¢ do danego
wyrobu

— ocenianym typem (dotyczy wy-
robow, ktorych oceng typu WE lub
dokumentacji dokonata jednostka no-
tyfikowana).

Informacje zawarte w deklaracji
zgodnosci sa przeznaczone dla wiadz,
nabywcow i uzytkownikow.

Przed wystawieniem deklaracji zgod-
nosci producent lub jego upowazniony
przedstawiciel we Wspdlnocie musza
upewnic si¢ 1 zagwarantowac, ze wspo-
mniana weze$niej dokumentacja tech-
niczna znajduje si¢ i bedzie do dyspozycji
w ich siedzibie na wypadek ewentualnej
kontroli. Wzér deklaracji zgodnosci jest
zawarty w PN-EN 45014:2000.

Znakowanie maszyn

Podpisanie deklaracji zgodnosci WE
upowaznia do umieszczenia oznakowa-
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nia CE [4] na maszynie (na elementach
bezpieczenstwa oznakowania tego si¢ nie
umieszcza).

Zgodnie z ustawa z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci
(DzU nr 166 poz. 1360 ze zm.), wyroby
dostarczane wylacznie na rynek polski
do czasu przystapienia Rzeczypospolitej
Polskiej do UE nie podlegaja obowiazko-
wi oznakowania znakiem CE. Do tego
czasu pozostaja w mocy obowiazujace
w Polsce przepisy w sprawie znakowa-
nia (znak B).

W niektorych przypadkach maszyny
moga jednoczesnie podlegac innym
dyrektywom, w ktorych przewidziano
oznakowanie znakiem CE. W takiej sy-
tuacji znak CE na maszynie oznacza, ze
spelia ona wszelkie wymagania, ktore
jej dotycza, wynikajace ze wszystkich
dyrektyw, ktorym podlega.

Znak CE winien by¢ umieszczony na
kazdej maszynie w taki sposob, aby byt
widoczny i czytelny przez caty okres jej
uzytkowania.
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Autor omoéwit w artykule gtéwne postanowienia rozporzadzenia ministra gospodarki,
pracy i polityki spotecznej z dnia 12 marca 2003 r. w sprawie zasadniczych wyma-
gan dla sprzetu elektrycznego, ktére wdraza do prawa polskiego przepisy dyrektywy

73/23/EWG.

Essential requirements and procedure for conformity assessment of electric equipment

The article discusses the main provisions of the decree of the Minister of Economy, Labour
and Social Policy of 12 March 2003 on essential requirements for electric equipment, which
implements into Polish law the regulations from the directive 73/23/EEC.

Dyrektywa tzw. niskonapigciowa 73/23/
EWG z dnia 19 lutego 1973 roku jest jed-
na z najstarszych dyrektyw zaliczanych
do tzw. nowego podejscia. W 1993 roku
zostala zmieniona dyrektywa 93/68/EWG.
Zmiana ta dotyczyla dostosowania wy-
magan dyrektywy 73/23/EWG do pro-
cedur oceny zgodnosci oraz znakowania
wyrobow znakiem CE. Po wprowadzeniu
tej zmiany dyrektywa ta zostata w pelni
zharmonizowana z zasadami nowego
1 globalnego podejscia.

Do prawodawstwa polskiego przepisy
tej dyrektywy zostaty wprowadzone roz-
porzadzeniem ministra gospodarki, pracy
i polityki spotecznej z dnia 12 marca 2003
roku w sprawie zasadniczych wymagan
dla sprzgtu elektrycznego, dalej zwanym
,rozporzadzeniem”. Rozporzadzenie to
wejdzie w zycie z dniem uzyskania przez
Rzeczpospolita Polska cztonkostwa
w Unii Europejskiej, tj. 1 maja 2004 r.

Odpowiedzialnym za realizacje wy-
magan okreslonych w rozporzadzeniu
jest zawsze producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel. W dalszej czesci
artykutu pod poj QClem ,,producent
deZlemy rozumie¢ rowniez jego upo-
waznionego przedstawiciela.

Zakres rozporzadzenia

Rozporzadzenie stosuje si¢ do wszyst-
kich urzadzen elektrycznych zdefiniowa-
nych jako urzadzenia zaprojektowane do
zasilania pradem:

— zmiennym o napigciu wyzszym od
50 V inizszym od 1000 V

—statym o napigciu wyzszym od 75V
inizszym od 1500 V

Wymienione zakresy dotycza napi¢
wystepujacych na wejsciach 1 wyjsciach
urzadzenia. Natomiast wewnqtrz urza-
dzen moga wystgpowac inne napigcia,
takze wyzsze.

Urzadzenia zasilane z baterii lub
akumulatoréw o napigciu wykraczaja-
cym poza wymienione zakresy nie sa
objete rozporzadzeniem, ale tadowarki
do tych akumulatorow oraz zasilacze
beda nim objete, jesli zasilane sa napig-
ciem z powyzszego zakresu. Natomiast
urzadzenia zasilane z baterii o napigciu
mieszczacym si¢ w tych zakresach sa
objete rozporzadzeniem.

Rozporzadzenie nie dotyczy:

1) sprzetu elektrycznego przezna-
czonego do uzytkowania w atmosferze
zagrozonej wybuchem,
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