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W artykule przedstawiono wskazania, m.in. dla producentéw maszyn, dotyczace zapewniania zgodnosci podejmowa-
nych przez nich dziatan z przepisami nowej dyrektywy maszynowej i ich wtasciwego dokumentowania. Informacje
te s3 adresowane réwniez do importerdw, dystrybutoréw oraz uzytkownikéw maszyn, ktérzy powinni wiedzie¢,

jakie dokumenty i informacje (na maszynie i w dokumentach towarzyszacych) Swiadcza o tym, ze spetnia ona

obowigzujace przepisy.

Harmonizing machinery with the new 2006 /42 /EC machinery directive

The article presents directions for among others manufacturers of machinery, related to ensur-
ing harmonization of their activities with the new 2006,/42/EC machinery directive and their
proper documentation. This information is also aimed at importers, distributors and machinery
users who should know what kind of documentation and markings (both on machinery and

in accompanying documents) prove conformity with regulations.

Wprowadzenie

29 grudnia 2009 . weszta w zycie nowa dy-
rektywa maszynowa 2006,/42 /WE [1], wpro-
wadzona do prawa polskiego rozporzadze-
niem ministra gospodarki z dnia 21 pazdziernika
2008 r. [2], ktére zastapito rozporzadzenie
z dnia 21 grudnia 2005 r. [3], wdrazajace do-
tychczas obowiazujaca dyrektywe 98 /37 /WE
[4]. Podstawowe zmiany wprowadzone przez
te akty prawne w stosunku do dotychczaso-
wych przepiséw zostaty przedstawione w ar-
tykule pt. ,Podstawowe zmiany wprowadzone
nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE"
[5], w zakoficzeniu ktérego stwierdzono
m.in., ze:

- wprowadzone zmiany umacniajg role
i odpowiedzialnos¢ zwtaszcza producentéw
maszyn w zapewnieniu ich zgodnosci z za-
sadniczymi wymaganiami bezpieczeristwa
i ochrony zdrowia

- wymagania te powinny by¢ stosowane
z wnikliwodcia tak, aby uwzgledni¢ aktualny
stan wiedzy i techniki w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

Jednoczesnie 9 grudnia 2009 r. udostepnio-
no pierwsze wydanie unijnego przewodnika

do tej dyrektywy [6], w ktérym wyjasniono,
jak nalezy rozumie¢ i stosowac postanowienia
samej dyrektywy oraz zatacznikdw | (wymaga-
nia zasadnicze) i Il (deklaracje). Uzupetnienie
o komentarze do pozostatych zatacznikéw
ma nastgpic wiosna br. i wowczas przewodnik
bedzie ttumaczony na oficjalne jezyki UE.

Uwzgledniajac powyzsze fakty, w niniej-
szym artykule przedstawiono wskazania
dotyczace dziatah (gtdwnie producentow
maszyn) majacych na celu zapewnianie
i dokumentowanie ich zgodnosci z tymi
przepisami. Informacje te beda przydatne
réwniez importerom, dystrybutorom i przy-
sztym uzytkownikom maszyn, ktorzy powinni
wiedzie¢, jakie dokumenty i informacje (na
maszynie i w dokumentach towarzyszacych)
Swiadcza o tym, ze dana maszyna spetnia
aktualne przepisy.

Zakres zastosowania
nowych aktéw prawnych

Przepisy rozporzadzenia ministra gospodar-
kiz dnia 21 pazdziernika 2008 [2] wdrazajacego
postanowienia nowej dyrektywy maszynowej
2006/42/WE [1] dotycza:

1) maszyn (w sensie $cistym) wg zmienionej
definicji podanej w pkt. 1§ 3 rozporzadzenia
[2] (wlit. ,a" art. 2 dyrektywy [1]),

2) wyposazenia wymiennego,

3) element6w bezpieczefistwa,

4) osprzetu do podnoszenia,

5) fafcuchdw, lin i pasow,

6) odtaczalnych urzadzeh do mechanicz-
nego przenoszenia napedu,

7) maszyn nieukoficzonych,
wedtug definicji ujetych odpowiednio w pkt. 2+7
rozporzadzenia [2] (lit. ,b+g" dyrektywy [1]).

Przepisy tych aktéw prawnych, w ktérych
jest mowa o0 maszynie, stosuje sie odpowiednio
réwniez do wyrobdw wymienionych w pkt. 2+6,
a nie odnosza sie one do maszyn nieukoiczo-
nych. Maszyna w pojeciu ,szerokim” obejmuje
zatem wyroby ujete w pkt. 1+6 oraz czeciowo
w pkt. 7.

Natomiast wymagania dotyczace maszyny
nieukoficzonej (ujete w § 8 rozporzadzenia
[2] (art. 13 dyrektywy [1]) stanowia, ze przed
wprowadzeniem jej do obrotu obowiazkiem
producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela jest zapewnienie: opracowania od-
powiedniej dokumentacji technicznej, instrukgji
montazu, sporzadzenia deklaracji wiaczenia,
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zgodnej z pkt. 2 zat. 3 do rozporzadzenia [2]
(lit. B zat. Il do dyrektywy [1]) oraz dotaczenia
2 ostatnich dokumentéw do tej maszyny.

Kto powinien zapewni¢
realizacje nowych przepisow

Przepisy dyrektywy 2006,/42/WE [1] obo-
wiazuja producentéw nowych maszyn, ich
upowaznionych przedstawicieli oraz importe-
réw maszyn nowych z pafistw UE i wszystkich
tzn. nowych, modyfikowanychiuzytkowanych
maszyn z krajow trzecich.

Producent to osoba fizyczna lub prawna,
ktéra projektuje lub produkuje maszyny lub
maszyny nieukoficzone, objete niniejszymi
przepisami, bad? zleca ich zaprojektowanie lub
wytworzenie i pod wtasna nazwa lub znakiem
towarowym wprowadza je do obrotu lub do
wiasnego uzytku. Za producenta uwazana
jest tez osoba fizyczna lub prawna, ktéra
dokonuje modyfikacji maszyn uzytkowanych
(zmienia konstrukcje tak, ze maja one inne
przeznaczenie lub powstaja nowe zagrozenia
lub zwigksza sie ryzyko stwarzane przez istnie-
jace zagrozenia).

Obowiazki i dziatania
producenta maszyny

Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu
lub przekazaniem jej bezposrednio do uzytko-
wania producent zobowigzany jest do zapew-
nienia i udokumentowania spetnienia wszyst-
kich dotyczacych jej przepiséw, tj. rozporza-
dzenia ministra gospodarki z dnia 21 pazdzier-
nika 2008 r. (dot. dyrektywy 2006,/42/WE)
i innych rozporzadzen wdrazajacych dyrekty-
wy nowego podejscia, odnoszace sie do danej
maszyny. Najczesciej sa to akty prawne ujete
w tabeli (obok).

W tabeli tej zaznaczono przekresleniem
(linia w kolorze czerwonym) dyrektywe ni-
skonapieciowg 2006/95/WE [7] dlatego, ze
obecnie obowiazujace przepisy rozdzielaja
jednoznacznie wyroby podlegajace tej dyrek-
tywie i dyrektywie maszynowej 2006 /42 /WE
[1], ktéra uwzglednia wymagania elektryczne.
Norma PN-EN 60204-1:2006 [8] dotyczaca
wyposazenia elektrycznego maszyn jest zhar-
monizowana z obydwiema tymi dyrektywami
i dlatego w deklaracji zgodno3ci WE wystarczy
uwzglednic tylko nowa dyrektywe maszynowa
i przywotac — jezeli jest to niezbedne lub poza-
dane - te norme.

Realizujgc wezesniej okreslony obowigzek
producent powinien:

— zapewni¢, aby w procesie projektowa-
nia maszyny (biorac pod uwage przyjete
ograniczenia, dotyczace jej parametréw oraz
dokonany podziat zadarh miedzy maszyne i jej
operatora) uwzglednione zostaty wszystkie
stwarzane zagrozenia oraz wymagania zasad-

Tabela. Wykaz aktéw prawnych najczeciej stosowanych do maszyn
Table. A list of the acts of law connected with the most common machinery

Dyrektywa Akt prawny wprowadzajacy do prawa polskiego
Numer Symbol Przedmiot Obowiazujacy Poprzedzajacy
;0221’)%22@6%;?@ b rozporzadzenie MG
2006/42/WE MD Maszyny (DZU 199 poi 1228) 220.12.2005 .
obowiazuje od 29.12.2009 (b2U 259, poz. 2170)
Anleioile | Sprzet elektryczny niskie- r°3!’9?29£§”‘e e rqzﬂpef,zﬁdzeﬂnie G
73/23/EWG JOETEE (DzUnr 155,poz.1089) | (DzU nr 49 poz. 414)
ustawa z 13.04.2007 r.
o kompatybilnosci elektroma- .
petng (0u) v 2 g (RO
2004/108 /WE Thermgd? | 556); Ustawa z16.07.2004 . | . l
uchylajaca EMC ﬁgmrﬁ’:ttyct;'l]”ao(séﬁ'ce)k”o (D2U. 171, poz. 1800 ze zm.) 'Z%‘;d&"vz’ggg""ra
89/336/EWG gnety rozporzadzenie Ministra (DzU'nr 265, poz. 2227)
Transportu z 9.08.2007 r., o[
obowiazuje
od dnia 20.07.2009 r.
87/404 /EWG ... . .| rozporzadzenie MG rozporzadzenie MGPiPS
90/488/EWG | spy | Proste zbiorniki cisnie- | 5317 3005 2 dnia 12 maja 2003 1.
93/68/EWG (DzU nr 259, poz. 2171) (DzU nr 98, poz. 898)
Wyposazenie uzywane | rozporzadzenie MG rozporzadzenie MGPiPS
94/9/WE ATEX | w przestrzeniach zagro- |z 22.12.2005 . z dnia 28.07.2003 r.
zonych wybuchem (DzU nr 263, poz. 2203) (DzU nr 143, poz. 1393)
Emisja hatasu w Srodo- | rozporzadzenie MG : f
2000/14/WE | NOISA wisku przez urzadzenia | z 21.12.2005 . ;o;sigrﬁqg;%g;\/rlGHPS
przeznaczone do uzytku | (DzU nr 263, poz. 2202) (DzU. nr 138, poz. 1316)
poza pomieszczeniami ) o9

nicze, ujete w wymienionych aktach prawnych,
ktérych stosowanie zapewni dostateczne
zmniejszenie ryzyka

- zapewni¢ dostepnos¢ dokumentacji
technicznej

— umiescic niezbedne informacje na maszy-
nie oraz przygotowac i dostarczy¢ instrukcje
maszyny

— zapewni¢ przeprowadzenie wtasciwych
badai maszyny oraz odpowiednich procedur
oceny zgodnosci sposrod scharakteryzowanych
w dalszej czesci artykutu

- sporzadzi¢ w przypadku pozytywnych
wynikdéw oceny deklaracje zgodnosci WE
i zapewnic jej dotaczenie do maszyny

— umiesci¢ na maszynie oznakowanie CE.

Zmiany wprowadzone przepisami nowej
dyrektywy maszynowej [1] i wdrazajacego ja
rozporzadzenia [2] wymagaja od producenta
maszyny:

* przeprowadzenia w procesie projek-
towania maszyny iteracyjnego procesu
oceny i zmniejszania ryzyka zwiazanego
Z zagrozeniami stwarzanymi przez maszyne
oraz przedstawienia dokumentacji tej oceny
tacznie ze wskazaniem ryzyka resztkowego
po zastosowaniu srodkéw ujetych w tzw.
Jtriadzie bezpieczefstwa”, tj.: rozwigzan kon-
strukcyjnych nie stwarzajacych zagrozen, tzw.
samobezpiecznych; technicznych $rodkéw
ochronnych (oston, urzadzer ochronnych)
zmniejszajacych ryzyko zwigzane z niewy-
eliminowanymi zagrozeniami; informacji dla
uzytkownikéw na maszynie oraz w instrukiji
obstugi o ryzyku resztkowym i stosowaniu

przez nich niezbednych srodkéw gtdwnie
organizacyjno-technicznych

« uwzglednienia w procesie projektowania,
badaniaioceny maszyny uzupetnien lub korekt
wprowadzonych doinnych wymagan zasadni-
czych, dotyczacych zwtaszcza bezpieczefstwa
i niezawodno3ci systeméw sterowania zwia-
zanych z bezpieczefistwem, ergonomii, emisji
promieniowania, stanowisk pracy i siedzisk,
oSwietlenia miejscowego oraz ochrony przed
wytadowaniami atmosferycznymi

* uzupetnienia lub skorygowania doku-
mentacji technicznej, oznakowania, instrukgji
obstugi i deklaracji zgodnosci WE

* rozwaznej decyzji odnosnie do wyboru
procedury oceny zgodnosci.

Ocena i dokumentowanie ryzyka

Ryzyko jest kombinacja prawdopodo-
biefstwa wystapienia urazu fizycznego lub
pogorszenia stanu zdrowia i ich ciezkosci.
Zasady oceny ryzyka okreslone w podanych
wczesniej aktach prawnych uszczegétawiaja
PN-EN ISO 14121-1[9], ktéra zastapita PN-EN
1050 oraz przewodnik [10], w ktérym podano
réwniez przyktady stosowania tych zasad. Aby
utatwi¢ prowadzenie oceny ryzyka na etapie
projektowania maszyn CIOP-PIB, we wspétpra-
¢y z innymi jednostkami, opracowat specjalny
program komputerowy, ktéry przedstawiono
w innych publikacjach [11, 12].

Systemy sterowania maszyn

Wymagania omawianych aktéw prawnych
dotyczace zwiazanych z bezpieczefistwem ele-
mentow systemow sterowania maszyn oraz pro-
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wadzenie ich walidacji ukonkretniaja odpowied-
nio czesci1.12. PN-EN ISO 13849: 13, 14]. Czes¢
1.tej normy miata zastapi¢ dotychczas stosowana
PN-EN 954:[15], ale w wyniku przeprowadzonej
ankietyzacji w grudniu 2009 r. zdecydowano, ze
przez najblizsze 2 latamoga by¢ stosowane jedna
lub druga z tych norm. Jednym z argumentéw za
przyjeciem takiego rozwigzania mogt by¢ fakt,
ze dotychczas w normach szczeg6towych dla
poszczegblnych grup maszyn (normach typu
() kategorie odpornosci na defekty elementow
systemow sterowania zwigzanych z bezpie-
czefistwem okreslono wg PN-EN SO 954-1i nie
wszystkie te normy znowelizowano.

Ze wzgledu naistotne znaczenie systeméw
sterowania w zmniejszaniu ryzyka zwigza-
nego z maszynami, a takze skromne jeszcze
doswiadczenie w tym wzgledzie, czas ten
producenci powinni wykorzysta¢ na dosko-
nalenie umiejetnosci praktycznego stosowania
postanowiefi nowej normy.

Dokumentacja techniczna

Producent powinien zgromadzi¢ doku-
mentacje wytwarzanych maszyn zawierajaca
zgodnie z pkt. 1 zat. 2 do rozporzadzenia [2]
(lit. A zat. VIl do dyrektywy [1]):"

+ 0gblny opis maszyny

* rysunek zestawieniowy wraz ze schema-
tami obwoddéw sterowania

« rysunki szczegofowe elementéw majqcych
wptyw na bezpieczeristwo i ochrone zdrowia
wraz z dofgczonymi obliczeniami i wynikami
badari (pomiaréw, analiz, sprawdzer itp.),
niezbedne do sprawdzenia zgodnoscimaszyny
z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

« dokumentacje oceny ryzyka zawierajaca:

- wykaz zasadniczych wymagan w zakre-
sle bezpieczeristwa i ochrony zdrowia zastoso-
wanych podczas projektowania maszyny

- opis srodkéw zastosowanych do wy-
eliminowania zidentyfikowanych zagrozen
stwarzanych przez maszyne lub zmniejszenia
ryzyka oraz wskazania ryzyka resztkowego
Zwigzanego z maszyna

* Kursywa zaznaczono wymagania, ktére zawierata dyrek-
tywa 98/37/WE [4] (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
z dnia 20 stycznia 2005 . [3])

* wykaz stosowanych norm i specyfikagji
(wymagan) technicznych

« kopie instrukcji maszyny

« sprawozdania (raporty) zawierajgce
wyniki wszystkich badar

« inne raporty techniczne, certyfikaty
i atesty przekazane przez kompetentne jed-
nostki lub laboratoria oraz wymagane atesty
dostawcow materiafow i elementow

« deklaracje wtaczenia wmontowanej ma-
szyny nieukoficzonej z odpowiednig instrukcja
jej montazu - jesli ma to zastosowanie

« kopie deklaracji zgodnosci WE maszyn
lub innych wyrobdw wiaczonych do maszyny
— jesli ma to zastosowanie

« kopie deklaracji zgodnosci WE

« w przypadku produkgji seryjnej: opis czyn-
nosci podjetych w celu zapewnienia, ze maszyna
pozostaje zgodna z zasadniczymi wymaganiami
w zakresie bezpieczefistwa i ochrony zdrowia;
dokumentacje te nalezy przechowywac przez
10 lat od zakoriczenia produkiji.

Oznakowanie

Wszystkie maszyny powinny by¢ oznako-
wane, a oznakowanie powinno by¢ widoczne,
czytelne i trwate. Powinno ono, zgodnie z pkt. 1
zat. 2 do rozporzadzenia [2] (pkt.1.7.3 zat. 1 do
dyrektywy [1]), zawiera co najmniej:

* nazwe i pefny adres producenta oraz
jego upowaznionego przedstawiciela — jesli
wystepuje

« okreslenie maszyny (zazwyczaj jest to na-
zwa maszyny; zaleca sie, aby byta ona zgodna
z norma zharmonizowana)

« oznakowanie CE

« oznaczenie serii lub typu maszyny

* jej numer seryjny, jezeli taki wystepuje

* rok budowy maszyny rozumiany jako rok
ukoficzenia jej produkgji (ukoriczenie procesu
produkcji w zakfadzie producenta nastepuje
najpdZzniej w momencie opuszczenia zaktadu
przez maszyne w celu dostarczenia do impor-
tera, dystrybutora lub uzytkownika; w przy-
padku finalnego montazu u uzytkownika
proces ten kofczy sie w chwili zakofczenia
montazu i osiagniecia gotowosci do pracy;
zakazane jest anty- lub postdatowanie)

* odpowiednie oznaczenie maszyn prze-
widzianych do uzytkowania w przestrzeni
zagrozonej wybuchem

« informacje petne, dotyczqce typu ma-
szyny oraz niezbedne do zapewnienia bez-
pieczenstwa uzytkowania, takie jak np.: mak-
symalna predkos¢ elementéw obrotowych,
maksymalna Srednica stosowanych narzedzi
oraz dane na temat masy maszyny i jej czesci
przenoszonych podczas uzytkowania za po-
mocq urzqdzen podnoszgcych. Ponadto, dla
poszczegbinych grup maszyn nalezy zamiescic
dodatkowo informacje podane w §§ 89, 108,

109126 rozporzadzenia [2] (pkt 3.6.2,4.3.2,
433i6.5 zat. | do dyrektywy [1]).

Instrukcje obstugi

Wymagania dotyczace instrukgji obstugi dla
wszystkich maszyn zawarte sg w § 58 i § 59
rozporzadzenia [2] (pkt. 1.7.4. zat. | do dyrek-
tywy [1]). Instrukcja powinna zawierac:

- nazwe i petny adres producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela

- dane zamieszczone w oznakowaniu,
z wyfgczeniem numeru seryjnego

— deklaracje zgodnosci WE lub dokument
przedstawiajacy jej tres¢, wskazujacy szczegb-
towe dane dotyczace maszyny, niekoniecznie
zawierajacy numer seryjny i podpis

— ogblny opis maszyny

—rysunki, schematy, opisy i objasnienia nie-
zbedne do uzytkowania, konserwacjii naprawy
maszyny oraz sprawdzania prawidtowosci je]
dziatania

- opis stanowiska lub stanowisk pracy,
ktére mogq zajmowac operatorzy

— opis zastosowania zgodnego z przezna-
czeniem

— ostrzezenia dotyczqce niedozwolonych
sposobéw uzytkowania

— instrukcje montazu, instalowania i pod-
taczenia, zawierajace rysunki, schematy
(instrukcje instalowania powinny podawac
charakterystyki podtoza, podpérizamocowan
oraz pojazdéw i przyczep do zamocowan,
natomiast instrukcje podtaczenia — Srodki
podtaczenia do Zrodet energii, ptynéw itp.;
nalezy takze poda¢ charakterystyki mediow,
np. napiecie, moc, cisnienie, temperature,
sposob usuwania wytwarzanych substancji
szkodliwych, zalecana lokalizacje i wymagania
dotyczace budynku, sposoby mocowania oraz
okreslenie podwozia lub instalacji, na jakich
maszyna powinna by¢ zainstalowana)

- informacje dotyczqce instalacji i mon-
tazu, majgce na celu zmniejszenie hatasu
lub drgan

—informacje dotyczqce oddania do uzytku
ieksploatadji oraz, jeslito niezbedne, instrukcje
dotyczace szkolenia operatoréw

—informacje dotyczace istniejacego ryzyka
(resztkowego)

- informacje dotyczace srodkéw ochron-
nych, jakie musi zastosowaé uzytkownik we
wiasciwych przypadkach, tacznie z dostarcze-
niem $rodkéw ochrony indywidualne;

- podstawowe charakterystyki stosowa-
nych narzedzi

— warunki, w jakich maszyna spefnia wy-
magania statecznoci podczas uzytkowania,
transportu, montazu, postoju, badan i prze-
widywanych awarii (nalezy opisa¢ urzadzenia
zabezpieczajace i ostrzegawcze oraz okreslic
sposéb zapewniania statecznodci w miare
zuzywania sie maszyny)
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- informacje okreslajgce bezpieczne
warunki transportu, przenoszenia i przecho-
wywania z podaniem masy maszyny i masy
Jej czesci, jezeli majq one by transportowane
osobno

— sposéb postepowania w razie wypadku
lub awarii; jezeli w maszynie zastosowano
funkcje blokowania, nalezy poda¢ sposoby
bezpiecznego odblokowania

—opis czynnosci requlacyjnych i konserwa-
cyjnych, jakie powinien wykonac¢ uzytkownik
oraz zapobiegawcze Srodki konserwaciji (po-
dac nalezy: wykaz regularnie sprawdzanych
elementdéw i czedci, czestos¢ sprawdzen,
wyposazenie kontrolne, kryteria wymiany
lub naprawy oraz warunki bezpieczefstwa
podczas wymiany, a takze dostep w przypadku
wyjatkowych napraw)

— instrukcje zapewniajace bezpieczefistwo
przeprowadzania regulacjii konserwacji, w tym
Srodki ochronne, jakie nalezy podja¢ w trakcie
tych czynnosci

—specyfikacje czedci zamiennych, jakie maja
by¢ uzyte, jezeli majg one wptyw na zdrowie
i bezpieczenstwo operatoréw
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- informacje dotyczqce emitowanego
hatasuidane na temat wartosci rzeczywistych
podanych nizej parametréw, okreslonych
w wyniku pomiaréw wykonanych na danej
maszynie lub technicznie poréwnywalnych:

* réwnowaznego poziomu cisnienia aku-
stycznego na stanowisku pracy, skorygowane-
go charakterystykqA, gdy przekracza on 70 dB
(A). Jezeli poziom dZwieku nie przekracza
70 dB (A), nalezy to potwierdzi¢ w instrukgji

* szczytowej chwilowej wartosci cisnienia
akustycznego na stanowiskach pracy, skory-
gowanej charakterystykq C, gdy przekracza
ona 63 Pa (130 dB) w stosunku do 20 uPa

* poziomu mocy akustycznej maszyny,
w przypadku gdy réwnowazny poziom ci-
Snienia akustycznego na stanowiskach pracy,
skorygowany charakterystykq A, przekracza
80 dB(A) [poprzednio 85 dB (A)].

0Ogdlne wymagania dotyczqce pomiaréw
podano w § 59.

Ponadto, dla poszczegbinych grup maszyn
nalezy zamiesci¢ dodatkowo informacje po-
dane w §§ 62, 64, 66, 89, 119 i 111; rozporza-
dzenia [2] pkt. 2.2.1.1,2.2.2.2,3.6.3, 4.4 zat. 1
dyrektywy [1].

Fot. Marko Beric/Bigstockphoto

Instrukcja powinna by¢ sporzadzona w co
najmniej jednym z 23 oficjalnych jezykéw
panhstw cztonkowskich UE i mie¢ napis ,In-
strukcja oryginalna” (w jezyku danej wersji)
na wersji lub wersjach jezykowych zweryfi-
kowanych przez producenta lub upowaznio-
nego przedstawiciela. Jezeli taka instrukcja
nie istnieje w oficjalnym jezyku lub jezykach
panstwa cztonkowskiego, w ktérym maszyna
bedzie uzytkowana, ttumaczenie na ten jezyk
lub jezyki powinno zosta¢ dostarczone przez
producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela lub przez osobe wprowadzajaca te
maszyne na dany obszar jezykowy Instrukcja
taka powinna mie¢ napis ,Ttumaczenie instruk-
cji oryginalnej”.

W uzasadnionych przypadkach instrukcja
konserwacji maszyny przez wyspecjalizowany
personel zatrudniony (wyznaczony i upowaz-
niony) przez producenta lub jego upowaznio-
nego przedstawiciela moze by¢ napisana tylko
w jezyku, ktérym postuguije sie ten personel.
Instrukcje dla personelu uzytkownika nie sa
objete tym wyjatkiem.

Maszyna wprowadzana do obrotu lub
oddawana do uzytkowania powinna by¢ wy-
posazonaw ,Instrukcje oryginalng” oraz, jezeli
ma to zastosowanie, w ,Tiumaczenie instrukgji
oryginalnej”. Umozliwia to uzytkownikowi
sprawdzenie sformutowarn w przypadku
watpliwosci.

Deklaracja zgodnosci WE

Wystawiana przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela w jezykach
identycznych jak instrukcja obstugi. Musi zosta¢
dotgczona do maszyny przed wprowadzeniem
jej do obrotu lub oddaniem do uzytkowania.
Zgodnie z pkt. 1 zat. 3 do rozporzadzenia [2]
(Iit. A zat. 1l do dyrektywy [1])

- nazwe i petny adres producenta lub
upowaznionego przedstawiciela

— nazwisko i adres osoby majacej miejsce
zamieszkania w UE, upowaznionej do przy-
gotowania dokumentagji technicznej (jest
to osoba fizyczna lub prawna - z siedziba
w UE - ktérej producent powierzyt zadanie
skompletowaniai udostepnienia odpowiednich
elementéw dokumentacji technicznej w od-
powiedzi na wtasciwe uzasadniony wniosek
ze strony organu nadzoru rynku jednego
z pahstw cztonkowskich; osoba ta nie jest
odpowiedzialna za projektowanie, wykona-
nie i ocene zgodnosci maszyny, naniesienie
oznakowania CE lub wystawienia deklaracji
zgodnosci; kazdy producent maszyny musi
wskazac takg osobe; w przypadku producen-
ta majacego siedzibe we Wspdlnocie, osoba
taka moze by¢ sam producent, upowazniony
przedstawiciel, osoba kontaktowa sposréd
personelu (np. podpisujaca deklaracje zgod-
nosci) albo inna osoba fizyczna lub prawna,
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ktorej producent powierzyt to zadanie;
w przypadku producenta spoza Wspélnoty
moze to by kazda osoba fizyczna lub prawna,
ktorej producent powierzyt to zadanie, a takze
upowazniony przedstawiciel — niezaleznie od
innych zadan)

- petng identyfikacje maszyny (dane
maszyny powinny by¢ takie jak naniesione na
maszyne, ale w petnej wersji; maszyna musi by¢
jednoznacznie zidentyfikowana; zasada jest
podawanie numeru fabrycznego; dla maszyn
produkowanych w duzych seriach mozna wy-
stawic jedna deklaracje zgodnosci dla catej serii
lub partii, ale wtedy nalezy podawaé zakres
objety deklaracja lub wystawia¢ deklaracje dla
kazdej z tych maszyn)

- oswiadczenie, Ze maszyna zapewnia
zgodnos¢ z dyrektywq maszynowq i innymi do-
tyczgcymijej dyrektywami(wszystkie odniesienia
musza by¢ odniesieniami do przepiséw opubliko-
wanych w Dzienniku Urzedowym UE)

- nazwe, adres i numer identyfikacyjny
Jednostki notyfikowanej — w przypadku
zatwierdzania systemu petnego zapewnienia
jakosci, oraz badania typu i numer wydanego
certyfikatu

—zgodnos¢ z normami zharmonizowanymi
i innymi, jesli wykorzystano w procesie oceny
zgodnosci (przyjmuje sie, ze wskazane normy
zastosowano w cafosci, w innym przypadku
nalezy poda¢ niezastosowane postanowienia)

— imie, nazwisko i podpis osoby upraw-
nionej

— miejsce i date sporzgdzenia.

Procedury oceny zgodnosci

Do oceny zgodno3ci maszyn z wymagania-
mi zasadniczymi nowej dyrektywy maszynowej
[1]) ustanowiono procedury w rozréznieniu na
maszyny ujete i nieujete w zataczniku nr 5 do
rozporzadzenia [2] (zat. IV do dyrektywy [1]).

Do maszyn nieujetych w zataczniku pro-
ducent lub jego upowazniony przedstawiciel

stosuje procedure oceny zgodno3ci potgczong
z kontrolg wewnetrzng wytwarzania maszyny,
przewidziang w pkt. 1zatacznika nr 6 do rozpo-
rzadzenia [2] (zat. VIIl do dyrektywy [1]).

W przypadku maszyn ujetych w zatgczni-
ku 5. do rozporzadzenia, ktore nie zostaty
wyprodukowane zgodnie z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi (gtéwnie
z normami typu C) lub spetniaja je tylko cze-
Sciowo, badZ zastosowane normy nie obejmuja
wszystkich wymagar zasadniczych lub nie ma
takich norm, producent lub jego przedstawiciel
moze zastosowac:

— procedure badania typu WE przewidziana
w pkt. 2 zatacznika 6 do rozporzadzenia [2]
(zat. IX do dyrektywy [1]) wraz z kontrolg
wewnetrzng wytwarzania maszyny

— lub procedure petnego zapewnienia
jakosci przewidziang w pkt. 3 zatacznika 6 do
rozporzadzenia [2] (zat. X do dyrektywy [1]).
Stosujac te procedure producent musi mie¢
system zatwierdzony przez jednostke notyfi-
kowana, obejmujacy: projektowanie, wytwa-
rzanie, koficowa kontrole i badania.

W koricu, w przypadku maszyn ujetych
w tych zatacznikach, wyprodukowanych
zgodnie z odpowiednimi normami zhar-
monizowanymi, obejmujacymi wszystkie
wymagania zasadnicze dotyczace danej
maszyny, producent lub jego przedstawiciel
moze zastosowac:

— procedure oceny zgodnosci potaczona
z kontrola wewnetrzng wytwarzania maszyny
wg zafgcznika VI do dyrektywy [1] (zat. 6
do rozporzadzenia [2] pkt 1)

— lub jedna z procedur wymienionych
wyzej.

Przy wyborze procedur oceny nalezy kiero-
wac sie zaréwno omdwionymi zasadami, jak
i kompetencyjnymi mozliwosciami personelu.
Producent moze zawsze z wtasnej woli zwrdcié
sie do jednostki zewnetrznej, najlepiej notyfi-
kowanejw odpowiednim obszarze dyrektywy

maszynowej, o przeprowadzenie badar i oce-
ny lub tylko o konsultacje.

Oznakowanie ,,CE"”

Znak ,CE" powinien by¢ zgodny ze wzo-
rem podanym w zataczniku 4 do rozporza-
dzenia [2] (zat. Il do dyrektywy [1]) i mie¢
wysokos¢ nie mniejsza niz 5 mm. Powinien
by¢ umieszczony w bezposredniej bliskosci
nazwy producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, przy uzyciu tej samej techniki.
W przypadku zastosowania w ocenie zgodnosci
procedury petnego zapewnienia jakosci, po 0zna-
kowaniu CE umieszczany jest numer jednostki
notyfikowanej, ktéra go certyfikowata. Oznacza
zgodno$¢ ze wszystkimi przepisami UE, ktére
przewidujg naniesienie tego oznakowania.

Zasadnicze wymagania
bezpieczehstwa i higieny pracy
anormy zharmonizowane

Ujete w wymienionych aktach prawnych
wymagania bezpieczefstwa i higieny pracy
sformutowane s3 dos¢ ogdlnie. Dlatego,
zgodnie z tzw. nowym podejsciem, szczegé-
towe wymagania techniczne ujmowane s
w europejskich normach zharmonizowanych.
W Polsce ich wykazy s3 zawarte w obwiesz-
czeniach prezesa Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego, publikowanych w Monitorze
Polskim, a takze na stronach internetowych
PKN. Zapewnienie zgodnosci z wymaganiami
norm zharmonizowanych dotyczacych danej
maszyny jest uznawane za domniemanie spet-
nienia dotyczacych jej wymagan zasadniczych,
jesli normy te obejmuja caty — odnoszacy sie
do danej maszyny — zakres wymagan ujetych
w dyrektywach. Normy zharmonizowane,
chociaz nie sa obligatoryjne, sg najczesciej
stosowane do wykazywania zgodnosci maszyn
zwymaganiami zasadniczymi. Nie wyklucza to
mozliwo3ci wykazywania tej zgodnosci w inny



sposob, ktdry musi zapewnié nie gorszy poziom
bezpieczenstwa.

Normy europejskie dotyczace bezpieczef-
stwa oraz ergonomii maszyn dziela sie na:

*normy typu A —zawierajace terminy pod-
stawowe, zasady projektowania oraz aspekty
ogdlne majace zastosowanie do wszystkich
maszyn (np. PN-EN 1SO 12100-1, PN-EN ISO
12100-2, PN-EN 614-1, PN-EN 614-2)

* normy typu B - tematyczne, dotyczace
jednego aspektu bezpieczefistwa lub jednego
rodzaju urzadzer ochronnych, ktére moga
by¢ stosowane w wielu réznych maszynach.
Wyréznia sie:

- normy typu B1- dotyczace okredlonych
aspektow bezpieczeristwa (np. odlegtoici
bezpieczefistwa — PN-EN ISO 13857, PN-EN
349, PN-EN 999)

- normy typu B2 - dotyczace urzadzen
ochronnych (np. urzadzenia sterowania obu-
recznego — PN-EN 574, urzadzenia blokujace
— PN-EN 1088, urzadzenia czute na nacisk —
PN-EN 1760-1, 2i 3, ostony — PN-EN 953)

- normy typu C - normy zawierajace
szczegbtowe wymagania bezpieczefistwa
odnosnie do konkretnej maszyny lub wa-
skiej grupy maszyn (np. norma PN-EN 1870
dotyczaca pilarek tarczowych sktada sie z 17
czesci uwzgledniajacych rézne rozwigzania
konstrukcyjne tych maszyn).

Dokumentowanie badaf i oceny

Badania maszyn mogg obejmowac zaréwno
pomiary, jak i obliczenia, sprawdzenia, analizy
itp. dziatania. Dziatania te powinny by¢ doku-
mentowane. Dokumenty z badafh — najczescie]
sprawozdania (raporty), powinny jednoznacz-
nie okresla¢ przedmiot i zakres badan, stoso-
wane metody i wyposazenie oraz przedstawiac
uzyskane wyniki z uwzglednieniem niepewnosci
pomiaru. Dokumenty te powinny mie¢ jed-
noznacznie okreslone cechy identyfikacyjne,
np. numery, by¢ datowane, zawiera¢ imiona
i nazwiska oraz podpisy wykonawcow, spraw-
dzajacych i zatwierdzajacych. Dokumenty te
wraz z atestami, np. stosowanych materiatow,
deklaracjami zgodnosci zastosowanych elemen-
tow, certyfikatami, np. jednostek notyfikowa-
nych stanowia zrédta danych do sporzadzenia
zbiorczej oceny maszyny. Do tego celu moze
by¢ przydatny ,Arkusz oceny”, ktorego wzor
przedstawiono na str. 12.

Podsumowanie

Przepisy rozporzadzenia [2] wdrazajacego
dyrektywe maszynowa [1] jednoznacznie wska-
zUja, e podstawe do osiggania przez maszyny
mozliwie najwyzszego poziomu bezpieczefistwa
stanowia wyniki oceny ryzyka, ktéra nalezy pro-
wadzi¢ rozpoczynajac od etapu projektowania.
Zmienione przepisy usamodzielniajg producenta
w prowadzeniu oceny zgodnosci maszyn oraz

wskazuja, ze tendencjg przysztosciowa jest
stosowanie certyfikowanego przez jednostke
notyfikowana systemu petnego zapewnienia ja-
kosci w celu osiggniecia zgodnosci projektowa-
nychiwytwarzanych maszyn z tymi przepisami.
Wymaga to z kolei wprowadzenia uzupetnien
i zmian, zwtaszcza w dokumentacji techniczne
iinstrukgji obstugi oraz stosowania (w odniesie-
niu do maszyn z zat. Il do nowo wprowadzone;
dyrektywy) dotychczasowych procedur oceny
zgodnosci potaczonej z kontrola wewnetrzng
(czyli nie wymagajacej udziatu strony trzeciej),
a takze procedure petnego zapewnienia jakosci
(nadzorowana przez jednostke notyfikowana)
lub procedure oceny typu.

Tylko pozytywny wynik oceny wytwarza-
nych maszyn upowaznia do wystawienia de-
klaracji zgodnosci WE i oznakowania maszyny
znakiem CE oraz wprowadzenia jej do obrotu
lub bezposrednio do uzytkowania.

Obowigzkiem producenta lub upowaznione-
go przedstawiciela, a takze importera jest do-
starczenie maszyny spetniajacej postanowienia
rozporzadzenia [2], dyrektywy 2006,/42/WE
[1]) i innych odnoszacych sie do nigj dyrektyw
nowego podejscia, wraz z instrukcjg obstugi, de-
klaracja zgodnosci oraz petnym oznakowaniem
(wtym CE), a takze podstawowym wyposaze-
niem specjalnym i osprzetem, ktére umozliwia
jej regulacje, konserwacje i uzytkowanie bez
stwarzania zagrozenh. Przyszli uzytkownicy
maszyn powinni wymagac tych dokumentow
i wyposazenia i zwraca¢ uwage na to, czy sa
zgodne z omdwionymi przepisami.

PISMIENNICTWO

[1] Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie ujednolicenia
przepisow dotyczacych maszyn, zmieniajaca dyrektywe
95/16/WE. OJ L 157, 26, 9.06.2006. [zastapita dyrektywe
98/37/WE]

[2] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdzier-
nika 2008 r.w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
(DzU nr 199, poz. 1228). [zastepuje Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki z 20 grudnia 2005 1]

[3] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia
2005 r. w sprawie zasadniczych wymagah dla maszyn
i elementéw bezpieczenstwa. DzU nr 259, poz. 2170

[4] Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 98,/37/WE
z 22 czerwca 1998 r. w sprawie ujednolicenia przepiséw
dotyczacych maszyn. OJ L 297, 23.07.1998

[5]J. Gierasimiuk Podstawowe zmiany wprowadzone nowq
dyrektywg maszynowg 2006,/42/WE. ,Bezpieczefistwo
Pracy” 4(427)2007, 5. 12-15

[6] Guide to application of the Machinery Directive
2006/42/WE-http:/ /ec.europa.eu/enterprise/sectors/
mechanical/machinery/index_en.htm

[7] Dyrektywa 2006,/95/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizaciji
ustawodawstw parstw cztonkowskich odnoszacych sie
do sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napie¢. OJ L 374, 27.12.2006.
(zastapita dyrektywe 73/23/EWG), wdrozona rozporza-
dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycz-
nego. DzU nr 155, poz. 1089

[8] PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczefistwo maszyn —
Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes¢ 1: Wymagania.
[9] PN-EN ISO 14121-1:2008 Bezpieczefistwo maszyn —
Ocena ryzyka — Cz.1: Zasady. (org.)

[10] 1SO TR 14121-2:2007 Safety of machinery-Risk asses-
sment-Part 2. Practical guidance and examples of methods.

[11] M. Dzwiarek, A. Biernacki (2008). Zasady prowadzenia
i dokumentowania oceny ryzyka przy projektowaniu ma-
szyn z wykorzystaniem programu eksperckiego PRO-M.
W: Bezpieczeristwo przemystowe. Tom 2, Urbaniak M.
(ed)., 13-18

[12] M. Dzwiarek (2009). Ocena ryzyka przy projekto-
waniu maszyn wg dyrektywy 2006,/42/WE - oprogra-
mowanie narzedziowe PRO-M. ,Napedy i Sterowanie”,
4/2009, s. 54-61

[13] PN-EN ISO 13849-1:2008. Bezpieczenstwo maszyn
— Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczeri-
stwem - Cz. 1: Ogélne zasady projektowania

[14] PN-EN ISO 13849-2:2008. Bezpieczeristwo maszyn
— Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczeri-
stwem - Cz. 2: Walidacja

[15] PN-EN 954-1:2001. Maszyny. Bezpieczenstwo —

Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczen-
stwem. Czes¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

Konferencje ¢ Szkolenia ¢ Konferencje ¢ Szkolenia

Majac na celu pogtebianie znajomosci znowelizowanych wymaga zasadniczych ujetych
w dyrektywie 2006/42/WE, CIOP-PIB, Komitet Ergonomii i Ochrony Pracy FSNT NOT
oraz UDT organizujg 10 lutego 2010 r. w Domu Techniki NOT (ul. Czackiego 3/5 w War-
szawie) konferencje pn. ,,0znakowanie CE wedtug nowej dyrektywy maszynowej

2006,/42/WE

Szczegdtowe informacije o konferencji, wraz z kartami zgtosze mozna znalez¢ na stronach
internetowych www.ciop.pl oraz www.not.org.pl

Centralny Instytut Ochrony Pracy — Pahstwowy Instytut Badawczy organizuje réwniez,
w dniach 16-18 lutego 2010 ., szkolenie (z warsztatami), skierowane przede wszystkim
do producentéw maszyn i elementéw bezpieczefstwa oraz dla przedstawicieli organéw
nadzoru - pt. ,,Maszyny — oznakowanie CE zgodnie z wymaganiami zasadniczymi
nowej dyrektywy maszynowej 2006,/42 /WE".




