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SPIS TRESCI

Skutki warunkow pracy w swiecie | w Polsce
z uwzglednieniem wptywu uzytkowania
maszyn

Gtowne tezy europejskiej koncepcj
zapewnienia bezpieczenstwa zwigzanego
Z maszynami

Podstawowe rodzaje dyrektyw UE
dotyczgcych maszyn

Rola i obowigzki producentow i uzytkownikow
maszyn w ograniczaniu ryzyka zwigzanego
ze stosowaniem maszyn



: WYPADKI NA SWIECIE

codziennie:

v" ok. 300 000 oséb ulega wypadkom przy pracy (tj. tyle,
ilu mieszkancow liczy np. Bialystok, Gliwice, Radom)

w tym:

» ok. 30 000 oséb ulega wypadkom ciezkim (ij. tyle,
ilu mieszkancow liczy np. Augustow, Zakopane)

» 600 osob ulega wypadkom smiertelnym
(tak, jakby codziennie rozbijat sie¢ jeden Boeing
747 z kompletem pasazeréw na poktadzie)
ogotem w roku rejestruje sie:
v ok. 125 min wypadkéw przy pracy, w tym:
» 10 min wypadkoéw ciezkich

»> 220 tys. wypadkow smiertelnych



- WYPADKI PRZY PRACY (wg GUS)

60/./

PAPIB
Poszkodowani w wypadkach przy pracy na 1000 pracujgcych

1995 1997 1999 2001 2003 2005 2007

Wskaznik wypadkow przy pracy w Polsce w latach 1995-2008



WYPADKI PRZY PRACY (wg GUS)

Rok
2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008
Wyszczegblnienie
Poszkodowani w
wypadkach przy pracy : | g4 494 | 85440 | 87516 | 84402 | 95462 | 99171 | 104 402
ogotem:
w tym:
_$miertelnych 520 522 490 468 493 479 523
- cigzkich 1037 | 1005 | 1040 956 976 1002 902
dni niezdolnosci do
pracy: 3540166 | 3825081 | 3872479 | 3666934 | 4147170 | 3433185 | 3638 805
ogotem:
srednio na jednego |, 45,0 44,5 43,6 35,3 34,8 35,0
poszkodowanego
Wskaznik czestosci
(liczba wypadkéw na 7,60 8,15 8,38 7,99 8,83 8,82 9,11

1000 pracujacych)

Okoto 25 % wypadkow przy pracy jest spowodowane usterkami maszyn
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Wskaznik ofiar smiertelnych w wypadkach przy pracy na 1000 oséb

zatrudnionych w wybranych krajach UE i w Polsce (w 2005 r.)
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,+ 51 EKONOMICZNE KOSZTY NASTEPSTW WARUNKOW PRACY

W 2008 roku tagczne koszty

rent inwalidzkich i rodzinnych,
jednorazowych odszkodowan,
zasitkow chorobowych

oraz swiadczen rehabilitacyjnych
wyptaconych z funduszu wypadkowego ZUS

z tytutu choréb zawodowych, wypadkow przy pracy
oraz w drodze do i z pracy wyniosty okoto

4,72 mld zt, co stanowito 3,6 % ogodlnej kwoty swiadczen
wyptaconych z Funduszu Ubezpieczen Spotecznych ZUS




RODZAJE KOSZTOW WYPADKOW PRZY PRACY
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EKONOMICZNE KOSZTY NASTEPSTW WARUNKOW PRACY

Jak wykazuja analizy prowadzone

w krajach UE, koszty posrednie

wypadkow przy pracy; choréb zawodowych
sg ok. 3 - 4 razy wyzsze niz koszty rent

i odszkodowan. W przypadku danych z 2008 r.
dawatoby to sume kosztéw spowodowanych

niewlasciwymi warunkami pracy wynoszaca

13,1 — 17,5 mid zi, a tacznie z wyptaconymi rentami

| jednorazowymi odszkodowaniami 33 - 48 mid zi.

W 2008 r. koszty te stanowity 2,6 — 3,6% Produktu Krajowego Brutto.



GLOWNE TEZY KONCEPCJI EUROPEJSKIEJ

Koszty (spoteczne i ekonomiczne) wypadkow przy
pracy powodowanych przez maszyny mozna
zmniejszy¢ przez:

— projektowanie

— wytwarzanie

— instalowanie

— uzytkowanie maszyn

z wykorzystaniem najnowszych osiggnie¢ nauki
techniki 1 organizacji pracy



; GLOWNE TEZY KONCEPCJI EUROPEJSKIEJ

Na etapie projektu i produkcji:

— obowigzkowe wymagania zasadnicze dla duzych grup wyrobéw
okreslone w dyrektywach nowego podejscia

— ujmowanie szczegotowych wymagan w normach zharmonizowanych
z tymi dyrektywami, ktérych stosowanie zapewnia domniemanie
zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi

— wyniki oceny ryzyka sg podstawg do projektowania i wytwarzania
maszyn zapewhniajagcych mozliwie najwyzszy poziom bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia

— stosowanie triady bezpieczenstwa w celu ograniczania poziomu
ryzyka w procesie projektowania maszyn

— ocenianie zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi
wg procedur ustalonych z uwzglednieniem stwarzanych zagrozen
| zZwigzanego z nimi ryzyka



; GLOWNE TEZY KONCEPCJI EUROPEJSKIEJ

Na etapie uzytkowania:

% okreslenie i przestrzeganie minimalnych wymagan
dotyczacych uzytkowania maszyn, w tym dotyczacych:

> stosowania maszyn zgodnie z przeznaczeniem wg wskazan
producenta

» podejmowania przez uzytkownikéw dodatkowych technicznych
i organizacyjnych srodkéw bezpieczenstwa adekwatnie
do warunkow uzytkowania maszyn

» utrzymania poziomu bezpieczenstwa wprowadzonych
do uzytkowania maszyn poprzez zapewnienie ich kontroli
przewidzianych w dyrektywach spotecznych

“* partycypacja operatorow maszyn w dziataniach dotyczacych
zmniejszania ryzyka zawodowego

“ informowanie producentéw maszyn przez ich uzytkownikéw
o nieprawidtowosciach ujawnionych podczas uzytkowania
maszyn



y DYREKTYWY UNII EUROPEJSKIEJ

Wdrazanie europejskiej koncepcji bezpieczenstwa maszyn
jest realizowane przez dyrektywy UE

Dyrektywa

* jest aktem Unii Europejskiej skierowanym do panstw
czionkowskich

** naklada na panstwa obowiazek wydania wiasnych przepisow
wprowadzajacych w zycie tres¢ dyrektywy

+ forma krajowych przepisow wprowadzajacych dyrektywe
jest dowolna

*» dotychczasowe przepisy krajowe sprzeczne z dyrektywa
muszg by¢ wycofane



: PODSTAWOWE RODZAJE DYREKTYW UE

>

Projektowanie Wprowadzenie do uzytkowania
i budowa /

Art. 114
[d. 95 (d. 100A)]

Eksploatacja
Przeglad
i kontrola techniczna

Art. 153
(d. 118A)

Minimalne wymagania

Poziom bezpieczenstwa

Okres uzytkowania



NOWELIZACJA NOWEGO PODEJSCIA

Dyrektywy Nowego Podejscia dot. maszyn oraz przepisy prawne
wprowadzajace je do prawa polskiego stan na 1.01.2010 r.

Dyrektywa UE

Akt prawny wprowadzajacy do prawa polskiego

NUMER (SYMBOL) przedmiot

OBOWIAZUJACY

POPRZEDZAJACY

2006/42/WE rozporzgdzenie MG z 21.10.2008 r. rozporzgdzenie MG z
(MD) (Dz. U 199 poz. 1228), 20.12.2005 .

Maszyny obowigzuje od 29.12.2009 r. (Dz. U. 259, poz. 2170)
2006/95/WE (uchyla 73/23/EWG) rozporzadzenie MG z 21.08.2007 r. rozporzgdzenie MG
(LVD) (Dz. U nr 155, poz. 1089) z15.12.2005 .

Sprzet elektryczny niskiego napiecia

(Dz. U nr 259 poz. 2172)

2004/108/WE (uchyla 89/336/EWG)
(EMC)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

ustawa z dnia 13.04.2007 r.

(Dz. U. Nr 82, poz. 556); ustawa

z 16.07.2004 (Dz. U. 171, poz. 1800
ze zm.); rozporzgdzenie Ministra
Transportu z 9.08.2007 r.

rozporzgdzenie Ministra
Transportu i Budownictwa
z dnia 27.12.2005 .

(Dz. U. nr 265, poz. 2227)

87/404/EWG, 90/488/EWG, 93/68/EWG
(SPV)
Proste zbiorniki ciSnieniowe

rozporzgdzenie MG z 23.12.2005 r.
(Dz. U nr 259, poz. 2171)

rozporzgdzenie MGPiPS
12.05. 2003 r.
(Dz.U nr 98, poz. 898)

94/9/WE (ATEX)
Wyposazenie uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

rozporzgdzenie MG z 22.12.2005 r.
(Dz. U nr 263, poz. 2203)

rozporzgdzenie MGPiPS
z 28.07.2003 r.
(Dz.U nr 143, poz. 1393)

2000/14/WE (NOISA)

Emisja hatasu w srodowisku przez
urzadzenia przeznaczone do uzytku poza
pomieszczeniami

rozporzgdzenie MG z 21.12.2005 r.
(Dz. U nr 263, poz. 2202)

rozporzgdzenie MGPiPS
z2.07.2003r.
(Dz. U. nr 138, poz. 1316)




NOWELIZACJA NOWEGO PODJESCIA z dn. 9.07.2008 r.

* Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego (PE) i Rady (WE)
nr 765/2008 ustanawiajgce wymagania w zakresie akredytacji
| nadzoru rynku odnoszgce sie do warunkéw wprowadzania
produktow do obrotu i uchylajgce rozporzadzenia (EWG) 339/93
(Dz.U.L 218 z 13.08.2008,str. 30-47.
Weszto w zycie 2.09.2008 r. i jest stosowane od 1.01.2010 r.

* Decyzja PE i Rady nr 768/2008/WE Wspdlne ramy dotyczgce
wprowadzenia produktow do obrotu uchylajgce decyzje
Rady93/465/EWG (Dz.U. L 218 z 13.8.2008 str. 62-128) — tworzenie
nowych aktow prawnych. Weszto w zycie 9.07.2008 r.

* Rozporzgdzenie PE i Rady (WE) nr 764/2008 ustanawiajgce
procedury dotyczgce stosowania niektorych krajowych przepisow
technicznych do produktéw wprowadzonych legalnie do obrotu
w innym panstwie cztonkowskim oraz uchylajgce decyzje
nr 3052/95/WE (Dz. U. L 218 z 13.08.2008, str. 21-29).

Weszto w zycie 2.09.2008 r. i jest stosowane od 13.05.2009 .



NOWELIZACJA NOWEGO PODJESCIA

Nowelizacja Nowego Podejscia
ma za zadanie potagczy¢ w jeden pakiet wszystkie
instrumenty prawne niezbedne do
wprowadzania bezpiecznych wyrobow na rynek

oraz zorganizowahnia skutecznego nadzoru rynku
i kontroli wyrobow, zwlaszcza pochodzacych
z panstw trzecich
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NOWELIZACJA NOWEGO PODJESCIA

Pakiet przepisow nowelizacji Nowego Podejscia
laczy w sobie przepisy dotyczace:

— akredytacji jednostek prowadzgcych oceny zgodnosci
oraz ich funkcjonowanie

— kryteriow i procesu notyfikacji tych jednostek
— obowigzkow przedsiebiorcow (producentow)

— jednolitych procedur oceny zgodnosci | zasad ich
stosowania

— przepisow dotyczgcych znakowania wyrobow



ZMNIEJSZANIE RYZYKA wg PN-EN 1SO 12100 -1

DYREKTYWA
MASZYNOWA
2006/42/WE

(rozporzadzenie MG
z21.10.2008r.)

OCENA RYZYKA
(na podstawie okreslonych ograniczen
i uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

\

Srodki ochronne stosowane przez projektanta

RYZYKO

KROK 1
Rozwigzania konstrukcyjne
bezpieczne same w sobie

KROK 2
Stosowanie technicznych $rodkéw ochronnych
i pomocniczych $rodkéw ochronnych

KROK 3
Informacje dla uzytkownika
- ha maszynie:
- znaki ostrzegawcze
- sygnaty
- urzadzenia ostrzegawcze
- w instrukcji obstugi

Ryzyko
resztkowe po
zastosowaniu

Srodkow

ochronnych

Wkiad
—————————— uzytkownika

przez
projektanta

DYREKTYWA: 2009/104/WE
(tj. 89/655/EWG; 95/63/WE;
2001/45/WE)

(rozporzadzenie MG
v 2 30.10.2002 r. i 30.09.2003 r.)

Srodki ochronne wprowadzone do stosowania
przez uzytkownika tacznie z przewidzianymi
przez projektanta w instrukcji obstugi

- Organizacja
- procedury bezpiecznej pracy
- nadzér
- systemy zezwolen przystgpienia do pracy

- Zapewnienie i stosowanie dodatkowych
technicznych $rodkéw ochronnych

- Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej

- Szkolenie, itd.

Wktad
rojektanta

Ryzyko
resztkowe po < # >
zastosowaniu
wszystkich
Srodkow
ochronnych



. PODSTAWOWE ZASADY OGRANICZANIA RYZYKA ZAWODOWEGO

Triada bezpieczenstwa

» unikanie zagrozen: to znaczy stosowanie rozwigzan
nie stwarzajgcych zagrozen (bezpiecznych samych w sobie)

» stosowanie oston lub innych technicznych $rodkéw ochronnych
wowczas, gdy nie mozna w inny sposob wyeliminowac
(unikngc€) zagrozen

» informowanie pracownikéw lub innych uzytkownikéw o ryzyku

resztkowym, pozostajgcym po zastosowaniu powyzszych dziatan:
* piktogramy
* barwy i znaki bezpieczenstwa
* instrukcje producentow dla uzytkownikéw wyrobow (DTR)
* instrukcje stanowiskowe oraz wskazanie na potrzebe specjalnego
przeszkolenia
zastosowanie srodkoéw ochrony indywidualnej



. DYREKTYWA MD - ROZPORZADZENIE MG z 21.10.2008 r.

OBOWIAZKI PRODUCENTA LUB UPOWAZNIONEGO PRZEDSTAWICIELA:
Zapewnienie i udokumentowanie zgodnosci maszyn z dotyczacymi
jej] wymaganiami zasadniczymi.

Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem jej do
uzytku nalezy zatem:

» zapewnic, ze spetnia ona odpowiednie zasadnicze wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

» zapewnic, ze dostepna jest dokumentacja techniczna
(zat. VII do dyrektywy, zat. 2 do rozporzgdzenia)

» dostarczy¢ niezbednych informacji w szczegoélnosci instrukcji maszyny
(zat. 1 pkt 1.7.4 dyr., 858 i 59 rozporzgdzenia)

» przeprowadziC wtasciwe procedury oceny zgodnosci
(zat. VIII, IX'i X do dyrektywy, 8127 zat. 6 do rozporzgdzenia)

» sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE i zapewnicC, ze zostata ona
dotgczona do maszyny (zat. Il do dyrektywy i zat.3 do rozporzgdzenia)

» umiesci¢ oznakowanie CE na maszynie
(zat. lll do dyrektywy i zat. 4 do rozporzgdzenia)
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. Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPiPS z 30.09.2003 r.

OBOWIAZKI PRACODAWCY

»Dostosowanie maszyny do:
* realizowanego procesu
* Srodowiska, w ktérym ma by¢ uzytkowana

»Minimalizowanie ryzyka

** Pracodawca powinien podjaé dziatania majace na celu zapewnienie, ze maszyny
wprowadzane do uzytkowania sg wtasciwe do wykonywania danej pracy, lub
odpowiednio przystosowane do jej wykonywania i mogg by¢ uzytkowane bez
pogorszenia bezpieczenstwa lub zdrowia pracownikéw

** Przy wyborze maszyny, pracodawca powinien bra¢ pod uwage specyficzne warunki
| rodzaj pracy, a takze istniejgce w zaktadzie zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia
pracownikéw, w szczegolnosci na stanowisku pracy oraz uwzglednia¢ dodatkowe
zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem maszyny

** Pracodawca powinien zastosowaé odpowiednie rozwigzania majace na celu
zminimalizowane ryzyka zwigzanego z uzytkowaniem maszyn
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. Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPiPS z 30.09.2003 r.

Zapewnienie informacji dotyczacej uzytkowania maszyny

*** Pracodawca powinien zapewnié dostep do informacji,
w tym pisemnych instrukcji dotyczacych uzytkowania

*** Powyzsze informacje i instrukcje pisemne powinny byé
zrozumiate dla pracownikow, ktorych dotycza
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. Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPiPS z 30.09.2003 r.

Zapewnienie informacji dotyczacej uzytkowania maszyny
** Instrukcje i informacje zawieraja co najmniej stosowne dane zwiazane
z bezpieczenstwem i ochrong zdrowia, a dotyczace:
* warunkoéw uzytkowania maszyny lub innego urzgdzenia technicznego
* dajgcych sie przewidziec sytuacji nietypowych

* praktyki uzytkowania maszyn (wnioskow wynikajgcych z doswiadczenia
z uzytkowania maszyn)

** Pracownicy powinni byé uswiadomieni o:

® zagrozeniach zwigzanych z maszynami i innymi urzgdzeniami technicznymi
znajdujgcymi sie w obszarze miejsca pracy

wszelkich zamianach ich dotyczgcych, w takim zakresie, w jakim zmiany
te majg wptyw na maszyny i inne urzgdzenia techniczne umieszczone
bezposrednio w obszarze miejsca pracy lub jego otoczenia, nawet jesli
pracownicy ci nie uzytkujg bezposrednio tych maszyn i innych urzgdzen



A Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPIiPS z 30.09.2003 r.

KONTROLE MASZYN (1)

Pracodawca powinien zapewnic:

> aby w przypadku, gdy bezpieczenstwo zalezy od warunkéw
zainstalowania maszyny, podlegata ona kontroli:

» wstepnej (po zainstalowaniu, ale przed pierwszym
uruchomieniem maszyny)

* po zamontowaniu w innym miejscu lub w przypadku zmiany
lokalizacji maszyny
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Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPiPS z 30.09.2003 r.

KONTROLE MASZYN (2)

» aby maszyny narazone na dziatanie warunkoéw powodujacych
pogorszenie ich stanu technicznego i mozliwosc¢ powstawania
sytuacji niebezpiecznych, poddane byty badaniom i kontroli:

* okresowej
* specjalnej, w przypadku mozliwosci pogorszenia
bezpieczenstwa zwigzanego z maszyng, a bedgcego
wynikiem:
 prac modyfikacyjnych
 zjawisk przyrodniczych
« wydtuzonego czasu postoju maszyny
* niebezpiecznych uszkodzen oraz wypadkow przy pracy
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A Dyrektywa 2009/104/WE: 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002 r. + MGPiPS z 30.09.2003 r.

KONTROLE MASZYN (3)

> prowadzg jednostki dziatajgce na podstawie odrebnych
przepisow albo osoby upowaznione przez pracodawce
| posiadajgce odpowiednie kwalifikacje

> wyniki kontroli rejestruje sie | przechowuje do dyspozycji
zainteresowanych organow, zwtaszcza nadzoru i kontroli
warunkow pracy, przez okres 5 lat

> przy uzytkowaniu na zewnatrz przedsiebiorstwa maszyna
powinna by¢ zaopatrzona w dokument potwierdzajacy
ostatnig przeprowadzong kontrole



PODSUMOWANIE

EUROPEJSKA KONCEPCJA ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA
PRZY MASZYNACH

polega na:

» zapewnieniu przez producentdw, aby maszyny konstruowane,
wytwarzane i przekazywane do obrotu lub bezposrednio
do uzytkowania zapewniaty mozliwie najwyzszy poziom
bezpieczenstwa

» zapewnieniu przez pracodawcow uzytkowania maszyn zgodnie
z przeznaczeniem (rodzaje prac, srodowisko) wg wskazan
producenta wraz z ewentualnym podjeciem dodatkowych
technicznych srodkow bezpieczenstwa lub odpowiedniego
przystosowania przez pracodawce do istniejgcych zastosowan
| warunkow uzytkowania
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UPRZEJMIE DZIEKUJE

ZA UWAGE



