Zasady oceny ryzyka zwigzanego
Z maszynami i narzedzie komputerowe
wspomagajace te ocene w procesie ich
projektowania
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Tematyka prezentacji

- Zasady ogolne prowadzenia oceny ryzyka

- Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dotyczace oceny
ryzyka

- Ogodlna metodyka prowadzenia oceny ryzyka przez
projektanta maszyny

- Dokumentacja oceny ryzyka

- Narzedzie komputerowe wspomagajace ocene ryzyka wg
dyrektywy 2006/42/WE




Zasady ogolne prowadzenia oceny ryzyka

Zwigzane z danym zagrozeniem jest funkcja:

- Ciezkosci szkody mogacej by¢ skutkiem
zagrozenia

* Prawdopodobienstwa wystgpienia tej szkody,
zaleznego od:

» czestosci | czasu narazenia,

» prawdopodobienstwa wystgpienia
zdarzenia zagrazajgcego

» mozliwosci unikniecia lub ograniczenia
szkody




Zasady ogolne prowadzenia oceny ryzyka

« ocena ryzyka jest ciggiem logicznych krokéw
majgcych na celu okreslenie, w
usystematyzowany sposob, ryzyka zwigzanego z
obstugg maszyn

- podstawowe zasady prowadzenia i
dokumentowania oceny ryzyka przedstawione sa
w normie PN-EN 14121-1:2008

* przy prowadzeniu oceny ryzyka szczegolna
uwage nalezy zwrocic¢ na systematycznosc
prowadzonych dziatan oraz ich
udokumentowanie




Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa
dotyczace oceny ryzyka

Zatacznik 1 p. 1:

Producent maszyny lub jego upowazniony
przedstawiciel musi zapewnic przeprowadzenie
oceny ryzyka w celu okreslenia wymagan w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
ktore majg zastosowanie do maszyny; zatem
maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana z
uwzglednieniem wynikow oceny ryzyka.




Ogdlna metodyka prowadzenia oceny
ryzyka przez projektanta maszyny

Za pomocg iteracyjnego procesu oceny ryzyka i zmniejszania
ryzyka, o ktorym mowa powyzej, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

okresla ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego
uzywania i mozliwego do przewidzenia w uzasadniony sposob
niewtasciwego jej uzycia,

okresla zagrozenia, jakie moze stwarzaC maszyna i zwigzane z
tym niebezpieczne sytuacje,

szacuje ryzyko, biorgc pod uwage stopien mozliwych obrazen
lub uszczerbku na zdrowiu i prawdopodobienstwo ich
wystgpienia,

ocenia ryzyko, majgc na celu ustalenie czy wymagane jest
zmniejszenie ryzyka, zgodnie z celem niniejszej dyrektywy,

eliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwigzane z takimi
zagrozeniami poprzez zastosowanie srodkow ochronnych,
zgodnie z hierarchig waznosci ustanowiong w sekcji 1.1.2.b).




Ogdlna metodyka prowadzenia oceny
ryzyka przez projektanta maszyny

/ OCENA RYZYKA \
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Dokumentacja oceny ryzyka

* identyfikacja maszyny,

» zatozenia dotyczgce dziatania maszyny,

» opisy zidentyfikowanych zagrozen i
sytuacji zagrozenia,

* opisy srodkow redukcji ryzyka
zastosowanych w kolejnych etapach
projektowania,

* Informacje o ryzyku resztkowym,
* wyniki oceny ryzyka.




Narzedzie komputerowe wspomagajace

ocene ryzyka wg dyrektywy 2006/42/WE
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Struktura modutu giéwnego

MODUL GLOWNY

- identyfikacja projektu

- opis ograniczen dotyczacych maszyny, w tym
zamierzonego uzywania i mozliwego do przewidzenia w
uzasadniony sposob niewlasciwego jej uzycia

- identyfikacja zagrozein wg PN-EN 14121 (lista kontrolna)

S ) S S S ) S S S

Moduly szczegétowe dotyczace poszczegdlnych zagrozen

Wykaz zasadniczych wymagan bezpieczenstwa (lista
kontrolna)

DOKUMENTACJA WYMAGANA DYREKTYWA 2006/42/WE




Algorytm postepowania przy obstudze
programu:

START PROGRAMU

Logowanie uzytkownika

41 _ Edvei
<zy nowy projekt? Nie da:c(j;
TT Tak y

Wprowadzenie danych
identyfikacyjnych projektu

il

Wstepne dane o ograniczeniach
dotyczacych maszyny

4 L Uszczegétawianie
Wstepna identyfikacja zagrozen Zapisow
4 L

Ocena ryzyka wg poszczegéinych modutéw na
kolejnych etapach projektowania

< L

Dokument podsumowujacy w kazdym module ze
wskazaniem zasadniczych wymagan bezpieczenstwa

- L

Lista kontrolna zasadniczych wymagan bezpieczeinstwa




Postepowania na poziomie modutu
szczegotowego

Moduly szczegétowe I‘T
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dotyczgcych maszyny
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Zarzadzanie procesem oceny ryzyka
w programie PRO-M

* administrator: zarzadza systemem, tworzy liste
uzytkownikéw systemu, nadaje uprawnienia,
konfiguruje system, zarzagdza projektami
(kontroluje stan realizacji, archiwizuje
zakonczone), wskazuje projektantow

- gitowny projektant: tworzy i edytuje projekt,
zarzadza ocena ryzyka z poziomu modutu
gtownego, przeprowadza wstepng identyfikacje
zagrozen, nadaje uprawnienia pozostatym
osobom uczestniczacym w projekcie, tworzy
ostateczna dokumentacje z oceny ryzyka




Zarzadzanie procesem oceny ryzyka
w programie PRO-M

projektant: ma uprawnienia dostepu do modutu
(zagrozenia) wskazanego przez gtownego projektanta,
przeprowadza ocene ryzyka w ramach danego
modutu, tworzy dokumentacje z przeprowadzonej
oceny oraz przekazuje wyniki koncowe do modutu
gtdwnego

walidator: ma uprawnienia dostepu do modutu
wskazanego przez administratora (standardowo
posiada uprawnienia do zagrozen zwigzanych z
niesprawnoscia systemu sterowania), przeprowadza
walidacje projektu i sprawdza dokumentacje
wytworzong przez projektanta

edytor baz danych: ma uprawnienia do modyfikacji i
uzupetniania baz danych




Wprowadzanie danych o projekcie

¢ Informacje o projekcie

‘Wydruki

Cl

60,/

P A PIB

B

Dane podstawowe I Dane techniczne] UZytkowanie] Nieprawidrowe metody uzytkowania I Ryzyko leszlkowe[ Informacie uzupetniajace I
Informacie podstawowe o projekcie [* - pola wymagane)

Tytub* |"Tallak Pigkny"
Numer* |002/2008
Etap Iplotolyp

Data rozpoczecia I2008-DS-23 ZI
Data zakoriczenia | 3

Informacie podstawowe o maszynie

Katalog projektu _@J

Nazwa IUbrzpnarka

Numer IUU'I

Typ [0BCD-25

Skiécony opis Do obcinania obrzezy desek
przeznaczenia

Producent [Zakiad Produkcying "Dabrowa" sp. zo.0.

Dodatkowe uszczegdhdwienie rodzaju maszyny

[ stosowana w przemysle spozywczym, kosmetycznym lub farmaceutycznym
[~ przenosne tizymane w reku lub prowadzone recznie

[¥ do obrébki drewna i materiatow o podobnych wtasciwosciach fizycznych
[ przemieszczajace sie

[ 2wigzane z podnoszeniem

[~ przeznaczone do pracy pod ziemig

[~ przeznaczone do podnoszenia osdb

Logo Producenta

& Zapisz | Bl zarkni |




Identyfikacja zagrozen

|
. Wstepna identyfikacja zagrozen Q@@

Edycia Wydruki
Identyfikacia zagrozen | Wiykonawey |

Wstepna identyfikacja zagrozen generowanych przez maszyne wg PN ISO 14121-1

Lp. Zagrozenia Stan Identyfikacja dokumentu
Dotyczy
Nie dotyczy

2 |Elekllyczne Elektryczne - ocena yayka OBCD-25/E1
* Dotyczy
" Nie dotyczy

3 ITermil:zne
" Dotyczy
* Nie dotyczy

4 IHaPasem H_arkOcRyz-0BDM-25
@ Dotyczy
" Nie dotyczy v

Utworzone dokumenty Informacie o zagrozeniu
e 2AQI02EN13 MECHANICZNG «weerreremseermerereee ~ I [V mechaniczne
-06- : ; @ | Dane dokumentu & v elektiyczne
Zaglozenla elek!ryczne . [V niesprawnosé sterowania
Zagrozenla 2wigzane 2 niesprawnoscia systemu sterowama H‘E::::ggz:y _‘5 33?402552/:41 ol
- Zagiozenia hatasem ----meweeeseeeeee 2008-06-24 4 o
H AlchFlyz 2003 06.24 (H_ArkOcRyz-0BDM- 251 il it 50
.. Zagiozenia wybuchem v biomechaniczne
- Zaqrozenia e1qonomiczne - Mi &
< > &

Identyfikacja zagrozer : okreslona




Informacja o ryzyku resztkowym

! Info
Wydruki

rmacje o projekcie

Informacie dotyczace ryzyka resztkowego

Cl
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Dane podstawowe | Dane techniczne | Uzytkowanie | Nieprawidtowe metody uzytkowania Ryzvko resztkowe | Informacie uzupetnisiace |

Zarozenia hatasem:
Poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowany charakterystyka czestotliwosciwa A na stanowiskach pracy Lp&: 98,9 dB
Szczytowa chwilowa warto$é cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowany charakterystykg C LpCpeak: 115,1 dB
Poziom mocy akustyczne] maszyny skorygowany charakterystykg & Lwa: 118,06 dB
- podczas obshugi maszyny nalezy stosowad ochronniki stuchu

Zagrozenia migsniowo-szkieletowe:
Przy ciaghym podawaniui desek o masie przekraczajacej 25 kg nale2y zastosowaé podawanie mechaniczne lub obstuge przez 3 osoby.

Informacie dotyczace ryzyka resztkowego dla kazdego z czynnikdw

- ZagroZenia mechaniczne -

--- Zagiozenia elektiyczne -

Zagrozenia zwiazane z niesplawnoscia systemu sterowania ------

~--- Zagrozenia hatasem -
- Czynniki powodujgce wybuch -

-------- Zagrozenia e1gonomiczne -------

Pekniecie narzedzia tngcego - uzytkownik zoobowigzany jest do przegladu i konserwacii narzedzi thgcych, ozysk i rolek prowadzacych
nie 2adziej niz co b miesigcy.

Informacje o zagrozZeniu

Iv mechaniczne

v elektryczne

[V niesprawnos¢ sterowania
v hatas

[v wybuch

|v biomechaniczne

| & Zapisz I nZamkniil




CIOP A /PIB
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Listy kontrolne wymagan zasadniczych

(T Listy kontrolne wymagan zasadniczych E]
Edycja  Miydruki

Zasadnicze | Drewno ]

Wymagania zasadnicze wg Dyrektywy 2006/42/WE

Punkt Zastosowane normy/
dyrektywy ‘Wymagania wg. Dyrektywy 2006/42/WE Identyfikacja dokumentu Ocena
P Py TR o PrETe Ty Ty T Y T T Tor TS QUpCzy
Ieksploalacu
0 ile wystepuje ryzyko wybuchu spowodowanego przez eksploatacig maszyny
w przestizeniach zagrozonych potencialnym wybuchem, maszyna musi " Tak
spelniat przepisy wspdinotowych dyrektyw szczegdinych. & Nie dotyczy
1.58 Hatas
Maszyna musi byé zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby ryzyko PN-EN IS0 3740, PN-EN IS0 3744
wynikajgce z emisji hatasu zostato ograniczone do mozliwie najnizszego H_OBCD25-3 @ Tak
poziomu,  uwzglednieniem postgpu technicznego i de $ci Srodkéw " Nie dotyczy
ograniczajgcych poziom hatasu, w szczegdlnosei u Zrédha jego powstawania.
Poziom emisji hatasu moze byé mierzony poprzez odniesienie do danych
pordwhnawczych emisii dla podobnej maszyny.  Tak
* Nie dotyczy
159 IDrgania
Maszyna musi byé zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby yzyko
wynikajgce z digan wytwarzanych przez maszyne zostato ograniczone do " Tak
mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu technicznego i % Nie dotyczy
dostepnosci srodkéw ograniczajgeych digania, w szczegdinosei u Ziodta ich
powstawania.
Zagrozenia ; =
v mechaniczne v elektycane [ MIESPIAWNOSC (5 patas v wybuch v biomechaniczne [~ I
R/ sterowania
Wymagania | Dokumenty |
Wymagania Wymogi Zastosowane normy
Maszyna musi byé zaprojektowana i wykonana A |PN-EN IS0 3740 [Akustyka - Wyznaczanie pozioméw mocy a
1.7.4.2.u(Tresé instrukcii] w taki sposdb, aby ryayko wynikajace 2 emisji PN-EN ISO 3744 [Akustyka - Wyznaczanie poziomow mocy 3
hatasu zostato ograniczone do mozliwie
najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu
technicznego i dostepnosci srodkdw
ograniczajgcych poziom hatasu, w 3 3
v

[ & Zapisz | I Zamknii |




Wykonawcy projektu
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Centrum Mechanizacji
Gérnictwa KOMAG
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Plastycznej INOP
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Koordynator
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10D
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Technologii Wytwarzania
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Obrobki Skrawaniem 10S)
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Technology Partners
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m UNIA DLA PRZEDSIEBIORCZYCH

Narzedzia metodyczne wspierajace ocene
ryzyka w procesie projektowania maszyn



Dziekuje za uwage
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