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W/ NOWA DYREKTYWA

Usunieto w niej szereg wad poprzedniej wersji MD (98/37/WE).
Wprowadzono postulowane uzupetnienia.
Wprowadzono zasady zgodne z Nowym Pakietem Legislacyjnym.

Czesc postanowien NMD (2006/42/WE) konsumuje komentarze do
MD.

Zakres zmian merytorycznych w stosunku do MD nie jest duzy, totez
NMD odziedziczyta pewne problemy po MD.

Oczywiscie, wystgpity tez nowe problemy, w tym terminologiczne.
Sygnalizowany jest znaczny pakiet zmian formalnych.

Nowe procedury oceny zgodnosci.

Zestaw norm zharmonizowanych nie zostat opracowany na czas.



\W-/ PROBLEMY TERMINOLOGICZNE

Zrodtem probleméw terminologicznych sg przede wszystkim
rzeczywiste przedmioty obrotu handlowego. Sg one wprowadzane
na rynek w znacznych ilosciach i nie mogg byC pominiete przez
dyrektywe. Tak wiec, genezg trudnych pojec jest potrzeba
odzwierciedlenia sytuacji rynkowe;.

Pewne znaczenie ma uzupetnienie — ilosciowe i jakosciowe - definicji
istniejgcych w MD.

W tekst poczatkowy dyrektywy NMD wbudowano sugestie
Parlamentu Europejskiego, co czasami zaowocowato nieostrymi
pojeciami, ograniczeniami stosowalnosci niektorych pojec, jak tez
nowymi problemami (maszyny do stosowania pestycydow).

Wady wrodzone MD i NMD — maszyny rozumiane ,scisle” i
,Szeroko”.



W/ PRZEWODNIK

Powyzsza sytuacja jest jedng z istotnych przestanek dla
opracowania komentarzy interpretacyjnych do NMD.

Powotano w tym celu Grupe Redakcyjng, ktorej
przewodniczy | w ktorej gtownym autorem jest
przedstawiciel Komisji Europejskiej lan Fraser.

Owocem prac jest przewodnik opracowany w wersji
zrodtowej po angielsku.

Przewiduje sie jego centralne przettumaczenie na
wszystkie oficjalne jezyki UE.



W/ PRZEWODNIK

Przewodnik bedzie dostepny w wersji elektronicznej w
Internecie, nie bedzie wydawany drukiem (mozna
wydrukowac z komputera).

Przewiduje sie jego cykliczng aktualizacje w postaci
kolejnych wydan.
9 grudnia 2009 roku rownolegle z miedzynarodowa

konferencjg informacyjng w Brukseli udostepniono 1.
wydanie przewodnika.

Przewodnik dostepny jest pod adresem:

http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/
machinery/index_en.htm 5



W/ PRZEWODNIK

Przewodnik w 1. wydaniu nie obejmuje catosci
dyrektywy. Omawia samg dyrektywe oraz zatgczniki |
(wymagania zasadnicze) i Il (deklaracje).

Uzupetnienie o komentarze do pozostatych zatgcznikow
nastgpi na wiosne 2010. Bedzie to oficjalne zakonczenie
prac nad przewodnikiem w jego wyjsciowej wersiji.
Dopiero w tym momencie przewodnik zostanie
przekazany do ttumaczen na poszczegolne jezyki.
Panstwa cztonkowskie powinny weryfikowac
odpowiednie wersje jezykowe.

Do konca roku 2010 przewiduje sie uzupetnienie
przewodnika o komentarze dotyczgce maszyn do 6
stosowania pestycydow.



W/ PRZEWODNIK

Przy opracowywaniu komentarzy wystepuje szereg
ograniczen:
> Komentarze nie mogg stanowi¢ nowych przepisow prawnych;

» Trudno jest przewidziec i uwzgledni¢ wszystkie sytuacje
wystepujace w praktyce;
» ZwieztosC wypowiedzi, komentarze nie mogg byc rozwlekte;

> Nie zawsze mozliwa jest jednoznaczna wyktadnia — margines
swobody dla producenta, jednostki notyfikowanej i innych stron
zainteresowanych.

Podano wzajemne odniesienia miedzy wymaganiami |
komentarzami.

Omowiono jednoczesne stosowanie innych dyrektyw. -



\V4 DEFINICJA MASZYNY

Zagadnienie jest bardzo wazne, poniewaz daje odpowiedz na
pytanie o podlegtos¢ urzgdzenie pod NMD.

Niestety, wystepuje tu w MD i NMD nielogicznosc¢ (sygnalizowana
byta przez delegacje polskg podczas obrad nad tekstem dyrektywy,
jednak nie zostata rozpatrzona).

|stota problemu polega na faktycznym ustaleniu, ze:

....... Do celow niniejszej dyrektywy termin ,,maszyna’ okresla produkty
wymienione w art. 1 ust. 1 lit. a)—f). ....”

Poniewaz lit. a) to ,maszyny”, wiec:

maszyna = maszyna + inne urzgdzenia
Pozniejsze dyskusje wykazaty, ze problemu nie da sie zatatwi¢ na
poziomie lingwistycznym.
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\V4 DEFINICJA MASZYNY

Sitg rzeczy problem dotart do poziomu komentarzy
iInterpretacyjnych.

W celu rozwigzania problemu wprowadzono odmienne
nazwy dla obu stron ,rownania”:

maszyna w sensie szerokim = maszyna w sensie scistym + inne
urzqdzenia

Maszyna w sensie scistym:

Maszyna o ktorej mowa w Art. 1 (1) (a) i Art. 2 (a)
Maszyna w sensie szerokim:

Maszyna o ktorej mowa w Art. 1 (1) (a-f)



\V4 DEFINICJA MASZYNY

Pojecie maszyny w sensie szerokim odnosi sie do nastepujgcych
produktow:

a) maszyn (w sensie scistym);

b) wyposazenia wymiennego;

c) elementow bezpieczenstwa;

d) osprzetu do podnoszenia;

e) tancuchow, lin i pasow;

f) odtgczalnych urzgdzen do mechanicznego przenoszenia
napedu;

Nie odnosi sie do ,g) maszyn nieukonczonych”.

Czesc¢ obiektow traktowanych jako maszyny w potocznym
rozumieniu maszynami nie jest.
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\V4 DEFINICJA MASZYNY

W przypadku wymagan odnoszacych sie do maszyn nieukonczonych
jest to wyraznie stwierdzone w dyrektywie.

Podobna sytuacja zachodzi, jezeli wymagania odnoszg sie tgcznie
do maszyn w sensie szerokim i maszyn nieukonczonych.

W wymaganiach zasadniczych podanych w Zatgczniku | do NMD
termin ,maszyna” powinien by¢ zazwyczaj rozumiany w szerokim
sensie.

Jezeli wymagania zasadnicze odnoszg sie tylko do jednej lub kilku
poszczegolnych kategorii b-f, jest to wyraznie powiedziane lub moze
byC wywnioskowane z kontekstu.

W przypadkach watpliwych jest podany odpowiedni komentarz.
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\W-/ PODSTAWOWA DEFINICJA MASZYNY

» 2zespol, skladajacy sie ze sprzezonych czesci lub

elementow”

»Z ktorych przynajmniej jedna wykonuje ruch”
Produkty bez czesci ruchomych nie sg maszynami.
,Wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia w
mechanizm napedowy”

Zazwyczaj maszyna posiada wtasny uktad napedowy zasilany z
wtasnego lub zewnetrznego zrodta energii.

Maszyna moze jednak bycC przedmiotem obrotu bez uktadu
napedowego, ktory zapewni uzytkownik.
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\W-/ PODSTAWOWA DEFINICJA MASZYNY

Aby jednak maszyna mogta byC przedmiotem obrotu bez uktadu
napedowego, trzeba spetnic szereg warunkow:

0 Wykonanie petnej analizy ryzyka, obejmujgcej rowniez uktad
napedowy,

0 Podanie petnej specyfikacji dopuszczalnych uktadow napedowych oraz
instrukcji ich montazu,

0 Ocena zgodnosci musi obejmowac specyfikacje uktadow napedowych i
instrukcje montazu,

0 Oznakowanie CE i Deklaracja Zgodnosci muszg obejmowac j.w.

W przeciwnym przypadku maszyna bez zespotu napedowego jest
maszyng nieukonczona.
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\W-/ PODSTAWOWA DEFINICJA MASZYNY

,inny niz bezposrednio wykorzystujacy site miesni
ludzkich lub zwierzecych”

Ruchome czesci maszyn muszg byC napedzane ze
Zrodta energii innego niz bezposrednio dziatajgca sita
miesni ludzkich lub zwierzecych. Maszyny napedzane tg
sitg, takie jak np. kosiarki reczne, wiertarki reczne lub
wOzki pchane, ktore przestajg dziatac po zaniku sity, nie
podlegajg NMD.

Akumulacja energii podlega NMD (pestycydy!).
Jedynym wyjatkiem sg maszyny podnoszgce.
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\W/ INSTALACJA

...... »,2espol okreslony w tiret pierwsze i drugie,
gotowy do zainstalowania i zdolny do funkcjonowania
w danym stanie jedynie w przypadku gdy jest
zamontowany na Srodkach transportu lub
zainstalowany w jakims$ budynku lub na konstrukcji”

Postanowienie to usuwa watpliwosci, czy NMD w tych przypadkach
ma zastosowanie (istniejg inne dyrektywy dot. srodkow transportu i
produktow budowlanych; komentarze do MD).

NMD ma zastosowanie do nabudowywanej maszyny i do
wszystkich zagadnien interfejsu maszyna/podwozie.

Postanowienie nie dotyczy maszyn samobieznych i rolniczych.
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\W/ INSTALACJA

INSTALACJA NA SRODKACH TRANSPORTU LUB OBIEKTACH
BUDOWLANYCH - CD.

Konieczne sg doktadne instrukcje instalowania. Producent musi
wyspecyfikowac srodki transportu, na jakich mozna bezpiecznie
instalowa¢ maszyne.

Przyktady: zurawie na pojazdach, podesty zatadowcze, sprezarki,
zgniatacze, betoniarki, wciggarki, wyciagi skipowe, wywrotKi i
platformy obstugowe podnoszace.

W przypadku instalacji maszyny na obiektach budowlanych musi
by¢ podana charakterystyka obiektu, w szczegolnosci obcigzen
dopuszczalnych dla podparcia maszyny. Producent maszyny nie
jest odpowiedzialny za sam obiekt budowlany.
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\W-/ PODSTAWOWA DEFINICJA MASZYNY

INSTALACJA NA SRODKACH TRANSPORTU LUB OBIEKTACH
BUDOWLANYCH - CD.

Przyktady: suwnice, niektére dzwigi, schody ruchome.

Instalujgcy maszyne jest odpowiedzialny za przestrzeganie
instrukcji producenta.

Ocena zgodnosci obejmuje samg maszyne, konstrukcje wsporczg |
Instrukcje instalowania.

Nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie badania i préby.

Maszyny podnoszace przed oddaniem do uzytku producent poddaje
badaniom przydatnosci do pracy zgodnie z przeznaczeniem. (!)

Niektore maszyny podlegajg rowniez dyrektywie dot. produktow
budowlanych, np. bramy z napedem, drzwi automatyczne, okna,
zamykacze, zaluzje.
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\V/4 MASZYNY NIEUKONCZONE

,maszyna nieukonczona” oznacza zespol, ktory jest prawie
maszyna, ale nie moze samodzielnie stuzy¢ do konkretnego
zastosowania. Uklad napedowy jest maszyna nieukonczona.

Jedynym przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest wlaczenie
do lub polaczenie z inna maszyna lub inng maszyna nieukonczona
lub wyposazeniem, tworzac w ten sposdb maszyne, do ktorej ma
zastosowanie niniejsza dyrektywa;

Jest to produkt zblizony do maszyny w sensie scistym, ktory musi
podlegac¢ dalszej budowie, tak aby stat sie maszyng finalng majgcag
konkretne zastosowanie.

Dalsza budowa nie polega na wyposazeniu w zespot napedowy,
jezeli zespot ten jest objety oceng zgodnosci przez producenta
maszyny nieukonczonej.
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\V/4 MASZYNY NIEUKONCZONE

Dalsza budowa nie polega takze na montazu na obiekcie ani na
podtgczeniu do zrodet energqii.

Maszyna nieukonczona powinna takze bycC odrézniana od maszyn
gotowych do zainstalowania na srodkach transportu lub w budynku
albo na konstrukcii.

Brak zabezpieczen nie stwarza maszyny nieukonczonej.

Zespot napedowy jest maszyng nieukonczong. Nie sg nig czesci
sktadowe takiego zespotu.

Na przyktfad, silnik spalinowy umieszczany na rynku w stanie
gotowym do wbudowania w maszyne podlegajgcg NMD jest
maszyng nieukonczona.

Wiekszosc¢ silnikdw elektrycznych niskonapieciowych jest

wytgczonych z NMD i podlega LVD 2006/95/WE. 19



\V/4 MASZYNY NIEUKONCZONE

Wprowadzanie do obrotu maszyn nieukonczonych podlega
specyficznej procedurze.

Wystawia sie Deklaracje Wiaczenia, a nie Deklaracje Zgodnosci.

Producent maszyny nieukonczonej musi okreslic w Deklaracji
Wiaczenia, ktore wymagania zasadnicze spetnit.

Instrukcje podlegajg innym wymaganiom jezykowym (Zatgcznik VI).
Sugestie ELA i ich konsekwencije.
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\W-/ MODYFIKACJA MASZYN

NMD i Przewodnik nie uzywajg pojecia ,modernizacja”, postugujgc
sie terminami: ,modyfikacja”, ,transformacja”, ,przebudowa’.
Mozna rozrozni€ nastepujgce przypadki:

» Modyfikacja maszyny przed pierwszym uzytkowaniem

» Modyfikacja zespotu maszyn

» Modyfikacja samej maszyny
W pierwszym przypadku, jezeli modyfikacja jest uzgodniona lub
przewidziana przez producenta i objeta jego oceng ryzyka,

dokumentacja, oceng zgodnosci oraz deklaracjg zgodnosci, to
oznakowanie CE maszyny pozostaje wazne.

Jezeli jednak modyfikacje majg charakter istotny i nie sg
autoryzowane przez producenta, to modyfikujgcy staje sie
producentem, ktéry musi spetnic przynalezne obowigzki oraz
wystawi¢ nowg deklaracje zgodnosci.
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\W-/ MODYFIKACJA MASZYN

W drugim przypadku powstaje pytanie, czy zespot maszyn
zawierajgcy nowe i istniejgce jednostki podlega NMD jako catosc.

Nie ma jednoznacznej odpowiedzi na to pytanie.

Mozna sformutowac tylko pewne zasady ogolne, jak nize;:

0 Jezeli zastgpienie lub dodanie czesci sktadowej nie wptywa istotnie na
bezpieczenstwo pozostatych elementow zespotu, to nowa
(,nieuzywana’”) czes¢ podlega NMD, natomiast nie wymaga sie dziatania
w stosunku do pozostatych elementow.

0 Pracodawca pozostaje odpowiedzialny za bezpieczenstwo catego
zespotu stosownie do dyrektywy 2009/104/WE.
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\W-/ MODYFIKACJA MASZYN

Zasady ogolne (zespoty) c.d.:

0 Jezeli nowa czesc sktadowa jest kompletng maszyng moggca dziatac
samodzielnie, ktéra nosi oznakowanie CE i ma swojg Deklaracje
Zgodnosci, to wigczenie nowej czesci jest traktowane jako instalacja i nie
wywotuje ponownej oceny zgodnosci, nowego oznakowania CE lub
Deklaracji Zgodnosci.

0 Jezeli nowa czesc sktadowa jest maszyng nieukonczong, ktorej
towarzyszy Deklaracja Wigczenia, to modyfikujgcy staje sie
producentem maszyny finalnej ze wszystkimi konsekwencjami (ocena
ryzyka przy witgczaniu, wypetnienie niespetnionych wymagan
zasadniczych, przestrzeganie instrukcji montazu, nowa Deklaracja
Zgodnosci, nowe CE).

23



\W-/ MODYFIKACJA MASZYN

Zasady ogolne (zespoty) c.d.:

0 Jezeli wptyw zamiany lub dodania nowej czesci sktadowej na dziatanie
lub bezpieczenstwo zespotu jest istotny, albo wprowadzone sg znaczace
modyfikacje dziatania zespotu, to modyfikacje takg mozna uwazac za
stworzenie howego zespotu maszyn, podlegajacego w catosci NMD.

0 Zasade te stosuje sie takze gdy nowy zespot jest stworzony z elementéw
nowych i z drugiej reki.
Analogiczne zasady dotyczgce podlegtosci zmodyfikowanej maszyny
pod NMD (wyrdznione podkresleniem) stosuje sie do modyfikowania
pojedynczych maszyn. W przypadku watpliwosci mozna skorzystac z
konsultacji wtadz krajowych lub jednostek notyfikowanych.
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\V/J OCENA RYZYKA A NORMY ZHARMONIZOWANE

Typy norm zharmonizowanych:

0 A — podstawowe koncepcje, terminologia, zasady projektowania
stosujgce sie do wszystkich rodzajow maszyn. Nie dajg pethego
domniemania zgodnosci z dyrektywa.

0 B - dotyczg specyficznych aspektow bezpieczenstwa maszyny lub
okreslonych zabezpieczen dla szeregu kategorii maszyn. Dajg
domniemanie zgodnosci, jezeli norma typu C lub ocena ryzyka
wykazujg, ze rozwigzanie podane w normie typu B jest odpowiednie.

0 C — to specyfikacje obejmujgce okreslong kategorie maszyn. Stosowanie
ich przez producenta na podstawie oceny ryzyka udziela domniemania
zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi NMD okreslonymi w normie.
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\V/J OCENA RYZYKA A NORMY ZHARMONIZOWANE

Stosowanie norm zharmonizowanych typu C nie zwalnia producenta
maszyny z obowigzku przeprowadzenia analizy ryzyka.

Producent musi w ramach analizy upewnic sie, ze norma jest
odpowiednia do danej maszyny i obejmuje wszystkie ryzyka, jakie
stwarza maszyna.
Jezeli tak nie jest, wymagana jest:

0 petna ocena ryzyka dla zagrozen nieobjetych norma,

0 podjecie odpowiednich krokdw zapewniajgcych bezpieczenstwo.
Co wiecej, jezeli normy podajg rozwigzania alternatywne bez
Kryteriow wyboru, to dobor rozwigzania musi by¢ oparty na analizie

ryzyka. Jest to szczegolnie istotne w przypadku stosowania norm
typu B.
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W INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKA

Wymagania podaje Zatacznik |, sekcja 1.7. Nalezg one
do zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa.

Informacje, ostrzezenia i instrukcje zwigzane z ryzykiem
resztkowym stanowig 3. krok w 3 etapowej metodzie
Integracji bezpieczenstwa. Nie zastepujg one krokow 1 |
2.

Wymagania dotyczg maszyn w szerokim sensie,
wymienionych w Art. 1 (1) (a) do (f).
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W/ POJECIA

...... Firma i pelny adres producenta, a w stosownych przypadkach
upowaznionego przedstawiciela producenta .....
Umozliwia to uzytkownikowi lub organom nadzoru rynku kontakt z
producentem

Okreslenie ,firma” odnosi sie do nazwy pod ktorg podmiot
gospodarczy jest zarejestrowany.

Okreslenie ,petny adres™ oznacza adres pocztowy, ktory umozliwi
dotarcie listu do adresata. Nazwa kraju lub miasta nie jest
wystarczajgca. Dane internetowe sg opcjonailne.

Dane upowaznionego przedstawiciela, jezeli jest, podaje sie
analogicznie.
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W/ POJECIA

...... Okreslenie maszyny.....

Pojecie to odnosi sie do zwykle stosowanej nazwy danej kategorii
maszyn (jak ogolne okreslenie i funkcja w Deklaracji Zgodnosci)

Zalecane jest stosowanie okreslen z norm zharmonizowanych.
Dla matych maszyn mozna uzy¢ kodu objasnionego w instrukcjach.

Okreslenie uzyte przez producenta nie powinno byc¢ traktowane jako
podstawa do okreslenia czy i ktére zasadnicze wymagania stosujg
sie do urzadzenia, jak rowniez do wytypowania wtasciwych procedur
oceny zgodnosci. Powinno to by¢ ustalone odrebnie.

Okreslenie powinno byc¢ podane w jednym z jezykéw Wspaolnoty
(komentarz do 1.7.1).
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W/ POJECIA

...... Rok wykonania maszyny, to znaczy rok zakonczenia procesu
produkgiji.
Zakazane jest antydatowanie lub postdatowanie maszyny w
momencie umieszczania oznakowania CE ......

Zakonczenie procesu produkcji w zaktadzie producenta nastepuje
najpozniej w momencie opuszczenia zaktadu przez maszyne, w celu
dostarczenie do importera, dystrybutora lub uzytkownika.

W przypadku finalnego montazu maszyny u uzytkownika proces
konczy sie w chwili zakonczenia montazu i osiggniecia gotowosci do
pracy.

W przypadku wytworzenia maszyny przez uzytkownika do celow

wtasnych proces konczy sie w chwili gotowosci do oddania do

uzytku. 30



W/ INSTRUKC.JE (1.7.4)

Instrukcje producenta muszg towarzyszyC¢ maszynie zanim
otrzyma jg uzytkownik.

Importerzy i dystrybutorzy muszg zapewnic, aby instrukcje
zostaty przekazane uzytkownikowi.

Oprocz wymagan ogolnych obowigzujg wymagania
uzupetniajgce dla okreslonych rodzajow maszyn:

0 Maszyny do przetwarzania zywnosci, do produktow kosmetycznych i
farmaceutycznych, maszyny przenosne trzymane w reku lub
prowadzone recznie, przenosne maszyny udarowe, montazowe i inne
(2.1.2,2.2.1.1,2.2.2.2)

0 Maszyny przejezdne/przewozne i o wielorakich zastosowaniach (3.6.3.1,
3.6.3.2)

0 Maszyny podnoszgce i osprzet do podnoszenia (4.4.1, 4.4.2) 31



W/ INSTRUKC.JE (1.7.4)

...... Instrukcja musi by¢ opracowana w przynajmniej jednym
oficjalnym jezyku Wspodlnoty. Zwrot , Instrukcja oryginalna” musi
by¢ umieszczony na wersji lub wersjach jezykowych zweryfiko-
wanych przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Jezeli , Oryginalna instrukcja” nie istnieje w jezyku lub jezykach
oficjalnych kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana,
tlumaczenie na ten jezyk lub jezyki musi zosta¢ dostarczone przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela lub przez
osobe wprowadzajaca te maszyne na dany obszar jezykowy.
Ttumaczenie musi by¢ opatrzone zwrotem , Ttumaczenie instrukcji
oryginalnej”.......
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Z zasady instrukcje muszg by¢ dostarczane w oficjalnym jezyku
Wspolnoty lub jezykach panstwa, w ktorym maszyna jest
umieszczana na rynku i/lub oddawana do uzytku.

Instrukcjami oryginalnymi sg wersje jezykowe opracowane i
zweryfikowane przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela. Noszg one nazwe ,/nstrukcja oryginalna® w jezyku
danej wersji.

W przypadku braku instrukcji oryginalnych w danym jezyku,

, [tumaczenie instrukcji oryginalnej° zapewnia producent,
upowazniony przedstawiciel lub osoba wprowadzajgca maszyne na
dany obszar jezykowy.

Jezykow UE jest 23. Zasady stosowania jezykow w krajach
Kilkujezycznych wymagajg dodatkowego upewnienia sie.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Celem dostarczania instrukcji oryginalnej + ttumaczenia
jest umozliwienie uzytkownikowi sprawdzenie
sformutowan w przypadku watpliwosci.

Wyjatkiem sg wersje jezykowe instrukcji konserwacji
przez specjalistyczny personel zatrudniony (wyznaczony,

upowazniony) przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela.

Instrukcje dla personelu uzytkownika nie sg objete takim
wyjatkiem.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Forma instrukciji nie jest okreslona w dyrektywie. Ogdlnie
uzgodniono, ze wszystkie instrukcje zwigzane z bezpieczenstwem
muszg by¢ dostarczone w formie papierowej, poniewaz dostepnosc¢
odczytu elektronicznego nie jest zapewniona zawsze.

Forma elektroniczna jest opcjonalna i moze by¢ przydatna.

Instrukcje odnoszgce sie do czynnosci wykonywanych przed
oddaniem maszyny do uzytku, takie jak instrukcje montazu, instalacji
| podtgczania powinny miec¢ forme papierowg. Dopuszczalna jest
forma wytgcznie elektroniczna, jezeli maszyna jest wyposazona w
srodki odczytu i wydruku, a oprogramowanie jest odpowiednio
chronione.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Instrukcje powinny zapobiegac dajgcemu sie przewidzie¢
niewlasciwemu uzytkowaniu.

Tresc instrukcji dla operatorow nieprofesjonalnych powinna byc
odpowiednio dostosowana.

Instrukcje montazu dla konsumentéw powinny by¢ petne, jasne i
zawierac przejrzyste, doktadne i jednoznaczne wykresy, rysunki i
zdjecia.
Zawartosc instrukcji wymagana przez 1.7.4.2 zawiera
sformutowania:

0 ,co najmniej’ — wykaz nie jest wyczerpujgcy,

0 ,jezeli ma to zastosowanie” — aspekty wymienione ale nieistotne mogg by¢

pominiete.

Okreslenie maszyny — w jezyku instrukcji i petne.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Instrukcje powinny zawiera¢ Deklaracje Zgodnosci (DZ). Istniejg
dwie mozliwosci:
o (W przypadku produkciji jednostkowej) instrukcja zawiera podpisany egzemplarz
DZ

o (W przypadku produkciji seryjnej) zawartos¢ DZ moze by¢ przytoczona
(niekoniecznie z numerem seryjnym i podpisem) w instrukcji, natomiast podpisany
egzemplarz DZ jest dostarczony oddzielnie.

Instrukcje montazu majg zastosowanie gdy maszyna nie jest
dostarczana w stanie gotowym do uzytku.

Instrukcje instalowania powinny podawac:
0 Charakterystyki podtoza, podpdr i zamocowan,;
0 Charakterystyki pojazdéw i przyczep do zainstalowania maszyny.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Instrukcje podtgczania powinny podawac:

0 Srodki podtgczenia do zrodet energii, ptynéw itp. Nalezy okreslié charakterystyki
medidéw, np. napiecie, moc, cisnienie lub temperature.

O Sposbéb usuwania niebezpiecznych wytwarzanych substancij;
0 Srodki zmniejszenia hatasu lub drgan; zalecana lokalizacje, wymagania
dotyczgce budynku.
Producent moze przewidzie¢ szkolenie operatorow i wskazac gtowne
zagadnienia do uwzglednienia w programach przez pracodawce.

Informacje o zagrozeniach resztkowych sg trzecim waznym krokiem
w realizacji zasad bezpieczenstwa kompleksowego i zawierajg np.:
0 Koniecznos¢ zapewnienia dodatkowych oston;
0 Zastrzezenie pewnych czynnosci dla wyznaczonych operatorow;
0 Zapewnienie i uzytkowanie sprzetu ochrony indywidualnej (kotwienie);
0 Stosowanie pasow bezpieczenstwa w wozkach widtowych.. 38



W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

Instrukcje powinny okresla¢ warunki niezbedne dla zachowania
statecznosci maszyny wraz z opisem urzgdzen zabezpieczajgcych i
ostrzegawczych. Nalezy takze okresli¢ sposob zapewniania
statecznosci w miare zuzywania sie maszyny.

Nalezy okresli¢ procedury awaryjne, takie jak uwalnianie
uwiezionych osob, ratowanie poszkodowanych itp. Nalezy takze

podac bezpieczny sposob uwalniania ruchomych czesci w przypadku
ich zablokowania.
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INSTRUKCJE (1.7.4)

Regulacja i konserwacja powinny byc¢ opisane w instrukcjach i
obejmowac np.:

Q

o 0000000

Wykaz regularnie sprawdzanych elementéw i czesci;

Czestosc¢ sprawdzen;

Wyposazenie kontrolne;

Kryteria naprawy lub wymiany;

Odtaczenie zrédet enerqii;

Zapewnienie bezpiecznej konserwacji podczas dziatania maszyny;
Bezpieczng wymiane elementow;

Kontakt z niebezpiecznymi mediami;

Dostep w przypadku wyjgtkowych napraw.
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W/ INSTRUKCJE (1.7.4)

W instrukcjach powinny by¢ podane poziomy emisji hatasu. Ma to na
celu pomoc uzytkownikom w doborze maszyny oraz uwzglednienie
danych w ocenie ryzyka zawodowego. Dane te nie sg tozsame z
poziomem narazenia pracownikow.

Dyrektywa przewiduje trzy parametry emisji. Komentarz podaje
omowienie charakteru i stosowalnosci poszczegoélnych parametrow.
Obowigzkowe jest podanie niepewnosci pomiaru.

Podobnie wyglgdajg wymagania dotyczgce drgan przenoszonych
przez maszyne przejezdna/przewozng. Wystepujg dwa parametry.

Trudng sprawg jest dobor metody, porownywalnosc¢ i powtarzalnosc
wynikow.
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W/  DEKLARACJA ZGODNOSCI (DZ)

Wymagania podaje Zatgcznik I, czesc 1.A.
Deklaracja Zgodnosci WE (DZ) musi by¢ wystawiona
przez producenta maszyny lub jego upowaznionego
przedstawiciela we Wspolnocie | musi towarzyszycC
maszynie do chwili przekazania uzytkownikowi.

DZ jest prawnym oswiadczeniem, ze maszyna jest
zgodna ze wszystkimi majgcymi zastosowanie
postanowieniami Dyrektywy Maszynowej i, tam gdzie to
wtasciwe, z postanowieniami innych majgcych
zastosowanie przepisow Wspolnoty.
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W/  DEKLARACJA ZGODNOSCI (DZ)

DZ musi by¢ dostarczona w oficjalnym jezyku (jezykach)
panstwa cztonkowskiego, w ktorym maszyna jest
umieszczana na rynku i/lub oddawana do uzytku,
analogicznie do instrukc;ji (,Oryginat”, ,Ttumaczenie”).

DZ musi by¢ napisana na maszynie (drukowana) lub
wypisana recznie wielkimi literami.

DZ moze byC zawarta w instrukcjach lub dostarczana
osobno, w ktorym to przypadku dokument przytaczajgcy
tres¢ DZ powinien byC zamieszczony w instrukcjach.
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W/  DEKLARACJA ZGODNOSCI (DZ)

DZ odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie zgodnym z
projektem, wytworzeniem | umieszczeniem na rynku
przez producenta.

Producent nie jest prawnie odpowiedzialny za
jakiekolwiek pdozniejsze dodatki lub modyfikacje
dokonane przez uzytkownika.

Organy nadzoru rynku muszg brac to pod uwage.
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W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Dane producenta lub upowaznionego przedstawiciela —
jak naniesione na maszyne (patrz pkt. 1.7.3 Zatgcznika 1)

Dane osoby upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej:

0 Jest to osoba fizyczna lub prawna, majgca siedzibe we
Wspdlnocie, ktorej producent powierzyt zadanie skompletowania
| udostepnienia odpowiednich elementow dokumentacii
technicznej w odpowiedzi na wiasciwie uzasadniony wniosek ze
strony organu nadzoru rynku jednego z panstw cztonkowskich.

0 Osoba ta nie jest odpowiedzialna za projektowanie, wykonanie i
ocene zgodnosci maszyny, naniesienie oznakowania CE lub
wystawienie DZ.
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W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Dane osoby upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej — cd.:
0 Kazdy producent maszyny musi wskazac takg osobe.

0 W przypadku producenta majgcego siedzibe we Wspolnocie,
osobg takg moze by¢ sam producent, upowazniony
przedstawiciel, osoba kontaktowa sposrod personelu (np.
podpisujgca DZ) albo inna osoba fizyczna lub prawna, ktore;
producent powierzyt to zadanie.

0 W przypadku producenta spoza Wspolnoty moze to byC kazda
osoba fizyczna lub prawna, ktorej producent powierzyt to
zadanie, takze upowazniony przedstawiciel (niezaleznie od
innych jego zadan).
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W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCI

Dane maszyny powinny bycC takie jak naniesione na
maszyne, ale w petnej wersji. Maszyna musi by¢
jednoznacznie identyfikowalna.

Zasadg jest podawanie numeru fabrycznego. Dla maszyn
produkowanych w duzych seriach mozna wystawic jedng
deklaracje zgodnosci dla catej serii lub partii, ale wtedy
nalezy podawac zakres objety DZ | wystawiac kolejne
deklaracije.

Kluczowym elementem DZ jest zdanie deklarujgce
spetnienie wszystkich odpowiednich wymagan Dyrektywy
Maszynowej. Dotyczy to majgcych zastosowanie
zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur 47
oceny zgodnosci.



W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Jezeli maszyna podlega takze innym przepisom
Wspalnoty, to zgodnosc z nimi musi byC rowniez
zadeklarowana.

Producent moze wystawicC jedng Deklaracje Zgodnosci
dotyczgca tych przepisow, pod warunkiem ze zawiera
ona wszystkie wymagane informacje. W niektorych
przypadkach Dyrektywy zgdajg okreslonego formatu DZ.

W DZ dla maszyn z zatgcznika |V poddanych badaniu
typu WE nalezy podac dane jednostki notyfikowanej i
numer certyfikatu.
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W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Analogiczne dane wymagane sg w przypadku wybrania
procedury petnego zapewnienia jakosci.

Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest
obowigzkowe, zatem podawanie ich w DZ rowniez nie
jest obowigzkowe. Wskazanie ich lezy jednak w interesie
producenta, poniewaz zadeklarowanie stosowania takich
norm (opublikowanych w OJ) jest warunkiem korzystania
z przywileju domniemania zgodnosci z odpowiednimi
wymaganiami zasadniczymi.

Jezeli wskazano zastosowane normy zharmonizowane,
to organ nadzoru rynku ma prawo przyjac, ze
zastosowano je w catosci. 49



W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Jezeli norm nie zastosowano w catosci, nalezy podac
niezastosowane postanowienia.

W szczegolnosci, w przypadku maszyn z Zatgcznika 1V |
wyboru procedury oceny zgodnosci potgczonej z kontrolg
wewnetrzng wytwarzania (Zat. VIII) producent musi
podac dane zastosowanych norm zharmonizowanych.
Powodem tego jest warunek, ze wszystkie majgce
zastosowanie wymagania zasadnicze muszg bycC objete
zastosowanymi normami zharmonizowanymi. W
przeciwnym razie procedura ta nie moze byc¢ stosowana.
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W TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCH

Inne dokumenty mogg by¢ przytoczone, ale nie dajg
domniemania zgodnosci. Istotny jest rowniez typ normy.
Data podpisu DZ musi by¢ wczesniejsza niz
umieszczenie na rynku lub oddanie do uzytku maszyny.
Osoba upowazniona do podpisania DZ musi by¢
identyfikowalna (nazwisko, stanowisko).

Oryginat DZ powinien byC podpisany odrecznie i
przechowywany przez producenta lub jego

upowaznionego przedstawiciela. Podpis moze bycC
nastepnie powielany na DZ towarzyszgcej maszynie.

51



\W-/ DEKLARACJA WLACZENIA (DW)

Wymagania podaje Zatgcznik I, czesc 1.B.

Deklaracja Wtgczenia maszyny nieukonczonej (DW)
musi byC wystawiona przez producenta maszyny lub jego
upowaznionego przedstawiciela we Wspolnocie | musi
towarzyszyC maszynie nieukonczonej do chwili

przekazania producentowi maszyny finalnej, wchodzgc w
sktad je] dokumentacji technicznej.
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\W-/ DEKLARACJA WLACZENIA (DW)

DW jest prawnym oswiadczeniem producenta majgcym
na celu:

0 Poinformowanie producenta maszyny finalnej o spetnionych
wymaganiach zasadniczych z Zatgcznika | i innych przepisach
Wspaolnoty;

0 Zobowigzanie sie do przekazywania informacji organom nadzoru
rynku.

0 Wskazanie, ze maszyna nieukonczona (PCM) nie moze by¢
oddana do uzytku, dopoki maszyna do ktérej PCM ma by¢
wtgczona nie posiada deklaracji zgodnosci z Dyrektywg
Maszynowa.

Komentarze do czesci A majg rowniez zastosowanie.
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W TRESC DEKLARACJI WEACZENIA

Dyrektywa Maszynowa nie okresla, ktére wymagania
zasadnicze majg by¢ spetnione w PCM. Bierze sie pod
uwage:

0 Trudnosci producenta PCM w ocenie ryzyka, ktére moze zalezec¢
od rozwigzan finalnych;

0 Ustalenia miedzy producentem PCM i producentem finalnym.

Producent PCM musi sporzadzi¢ dokumentacje
techniczng pokazujgcy jak zostaty spetnione wymagania
zasadnicze.

PCM moze jako taka podlegac innym dyrektywom.

Odpowiednie DZ stanowig czes¢ dokumentac;ji
technicznej maszyny finalne,;. 54



W TRESC DEKLARACJI WEACZENIA

Producent PCM jest zobowigzany przedstawic
dokumentacje techniczng na zgdanie organow nadzoru
rynku. DW musi zawieraC odpowiednie zobowigzanie,
stanowigce gwarancje dla producenta maszyny finalnej.

Oswiadczenie producenta PCM obejmuje takze ocene
ryzyka wynikajgcego z wtgczenia i podjecie krokow w
celu eliminacji lub zmniejszenia takiego ryzyka.
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\W-/ PRZECHOWYWANIE DEKLARACJI

Producent maszyny finalnej lub PCM jest zobowigzany
przechowywac DZ lub DW przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Organy nadzoru rynku mogg zgdac tych dokumentow w
celu weryfikacii.
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DZIEKUJE ZA UWAGE
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