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Dostosowanie maszyn i innych urzadzen technicznych
uzytkowanych w miejscach pracy
do zgodnosci z dyrektywami
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udowa oraz warunki i sposoby

uzytkowania, tj. instalowania, ob-

stugiwania, konserwacji i napraw
maszyn i innych urzadzen technicznych
majg istotny wptyw na liczbg i cigzkos¢
wypadkow przy pracy, a w konsekwen-
cji na zwiazane z nimi koszty. Z tych
wzgledow wymagania dotyczace bezpie-
czenstwa konstrukcji oraz uzytkowania
maszyn i innych urzadzen technicznych
zawarte sa zarOwno w przepisach pol-
skich, jak i w dyrektywach europejskich.

W Unii Europejskiej minimalne wyma-
gania dotyczace maszyn, narzedzi i apara-
tury oraz zwiazanych z nimi instalacji
(zwanych w dalszej czg$ci maszynami i in-
nymi urzadzeniami technicznymi), uzyt-
kowanych przez pracownikéw w miej-
scach pracy, okresla dyrektywa 89/655/
EWG nalezaca do grupy tzw. dyrektyw
spotecznych.

Zostata ona zmieniona i uzupetiona
dyrektywami:

® 95/63/WE —dotyczaca minimalnych
wymagan bezpieczenstwa przy uzytko-
waniu maszyn mobilnych z napgdem lub
bez i maszyn do podnoszenia tadunkéw
i ludzi

® 2001/45/WE — dotyczaca minimal-
nych wymagan bezpieczenstwa przy pra-
cach na wysokosci z wykorzystaniem dra-
bin, rusztowan i lin.

Dyrektywy te adresowane sg do uzyt-
kownikéw maszyn i innych urzadzen
technicznych, a przede wszystkim do pra-
codawcow. Naktadaja na nich obowiazek:

e dostarczania pracownikom ,,no-
wych” maszyn i innych urzadzen tech-
nicznych, spehiajacych wymagania od-
noszacych si¢ do nich, tzw. dyrektyw eko-
nomicznych, np. dyrektywy 98/37/WE
(tzw. maszynowej), dyrektywy 73/23/
EWG (tzw. niskonapigciowej), dyrekty-
wy 89/336/EWG (dotyczacej kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej) lub innych,
wiasciwych dyrektyw ,,nowego i global-
nego podejscia”. W przypadku braku od-
noszacych si¢ do danej maszyny lub in-

nego urzadzenia dyrektyw ekonomicz-
nych, naleZy stosowa¢ wymagania dyrek-
tyw 89/655/EWG oraz 95/63/WE 12001/
45/WE

e dostosowania uzytkowanych
w przedsigbiorstwach ,,starych” maszyn
iurzadzen do zgodno$ci z minimalnymi
wymaganiami, wymienionymi w zalacz-
niku 1 do tych dyrektyw

e wlasciwego uzytkowania maszyn
1 innych urzadzen technicznych, tj. utrzy-
mania ich w takim stanie, aby przez caty
czas uzytkowania byly zgodne z dotycza-
cymi ich, minimalnymi wymaganiami.

Wymagania dyrektywy 89/655/EWG
oraz dyrektyw ja uzupehiajacych w prze-
wazajacej wigkszosci znajduja odzwier-
ciedlenie w przepisach polskich, gtéwnie
w kodeksie pracy [8], rozporzadzeniach
ministra pracy i polityki socjalnej: w spra-
wie ogolnych przepisow bhp [9], dotycza-
cym szkolenia bhp [10] oraz w przepisach
dotyczacych dozoru technicznego [11, 12,
13] i uzytkowania niektorych grup ma-
szyn. Planuje sig przeniesienie w catosci
postanowien tych dyrektyw do prawa
polskiego w rozporzadzeniu ministra go-
spodarki w sprawie minimalnych wyma-
gan dotyczacych bezpieczenstwa i higie-
ny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
i innych urzadzen technicznych, ktdrego
projekt znajduje si¢ obecnie w fazie
uzgodnien.

Zakup maszyny lub innego
urzadzenia technicznego

W krajach Unii Europejskiej nowe,
wyprodukowane po 1992 roku, maszy-
ny powinny odpowiada¢ wymaganiom
dyrektyw nowego i globalnego podejscia,
ktore ich dotycza.

W przypadku zakupu nowych maszyn
i innych urzadzen, pracodawca w Unii
Europejskiej powinien sprawdzi€, czy
dana maszyna lub inne urzadzenie tech-
niczne sg oznakowane znakiem CE i po-
siadaja deklaracje zgodnosci producenta

(lub jego petnomocnika) z tymi dyrekty-
wami Wspolnoty, uprawnlaj aca do takie-
go oznakowania. Nalezy rowniez pamig-
ta¢, ze producent maszyny lub urzadze-
nia obowiazany jest dostarczy¢ instruk-
cje obstugi sporzadzona w jezyku kraju
uzytkownika, a wszelkie informacje
umieszczone na maszynie lub urzadzeniu
musza by¢ jednoznaczne i zrozumiale
w kraju uzytkownika.

Obowiazkiem pracodawcy jest zapew-
nienie kontroli przed dopuszczeniem do
ruchu i pierwszym uruchomieniem ma-
szyny lub urzadzenia, po posadowieniu
i zainstalowaniu na stanowisku pracy.
Kontrola ta powinna by¢ przeprowadzo-
na przez osoby kompetentne, a jej wyni-
ki powinny by¢ zapisane w protokole
pokontrolnym, ktéry, podobnie jak pro-
tokoty ze wszystkich przeprowadzanych
kontroli — okresowych i specjalnych, po-
winien by¢ archiwizowany.

W Polsce, wedlug obecnego stanu
prawnego i postanowien zawartych
w projekcie rozporzadzenia ministra go-
spodarki w sprawie minimalnych wyma-
gan bhp w zakresie uzytkowania maszyn
1 innych urzadzen technicznych:

H maszyna nowa (nie uzywana):

e dostarczona po dniu 31 grudnia
2002 r. powinna spetnia¢ wymagania za-
sadnicze i szczegotowe okreslone w prze-
pisach wydanych na podstawie art. 6 ust.
2iart. 7 ust. 1 ustawy z dnia 28 kwietnia
2000 1. o systemie oceny zgodnosci, akre-
dytacji i zmianie niektorych ustaw [3]. Sa
to przede wszystkim przenoszace postano-
wienia dyrektyw 98/37/WE i 73/23/EWG
do prawa polskiego rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 3 lipca 2001 r. w spra-
wie wymagan zasadniczych wobec:

— maszyn i elementow bezpieczen-
stwa [4]

—sprzetu elektrycznego [5]-

Jezeli przepisy te nie majqzastosowa-
nia lub maja zastosowanie czgSciowo,
wowczas maszyna powinna spetnia¢ mi-

nimalne wymagania wynikajace z projek-




tu wymienionego rozporzadzenia mini-
stra gospodarki w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bhp w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy [2].

Producent, importer lub inny dostaw-
ca zobowiazany jest, aby kazda dostar-
czana maszyna:

— posiadata znak CE od dnia uzyska-
nia przez Rzeczpospolita Polska cztonko-
stwa w Unii Europejskiej

— byla dostarczana wraz z deklaracja
zgodnosci WE (potwierdzajaca zgodnos¢
maszyny z wymaganiami wymienionych
przepisow)

— posiadata instrukcje obstugi (doku-
mentacj¢ techniczno-ruchowa) w jezyku
polskim;

e dostarczona przed dniem 31 grud-
nia 2002 r. powinna, zgodnie z ustawa
z dnia 3 kwietnia 1993 r. o badaniach
i certyfikacji [6] oraz ustawa z dnia 28
kwietnia 2000 r. o systemie oceny zgod-
nosci, akredytacji oraz zmianie niektorych
ustaw [3] oraz art. 215+ 219 kodeksu pra-
cy [8], spelia¢ wymagania wynikajace
z odnoszacych si¢ do niej przepisow
inorm.

Producent, importer, dystrybutor lub
inny dostawca zobowiazany jest, aby kaz-
da maszyna:

+ podlegajaca certyfikacji (wg rozpo-
rzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listo-
pada 1999 . [7]):

— byta oznakowana znakiem bezpie-
czenstwa B oraz miata certyfikat upowaz-
niajacy do takiego oznakowania

— posiadata instrukcje obstugi (doku-
mentacj¢ techniczno-ruchowa) w jezyku
polskim

+ nie podlegajaca certyfikacji:

— posiadata deklaracje zgodnosci z do-
tyczacymi jej krajowymi przepisami i nor-
mami, jesli byta dostarczona przed dniem
1 stycznia 2001 r.

— posiadata instrukcje obstugi (doku-
mentacj¢ techniczno-ruchowa) w jezyku
polskim;

H maszyna uzywana

e dostarczona po dniu 31 grudnia
2002 r. powinna by¢ zgodna z postano-
wieniami projektu rozporzadzenia mini-
stra gospodarki w sprawie minimalnych
wymagan bhp w zakresie uzytkowania
maszyn przez pracownikow podczas pra-
ey 2]

e dostarczona przed dniem 31 grud-
nia 2002 r. powinna by¢ zgodna z doty-
czacymi jej krajowymi przepisami i nor-
mami wprowadzonymi do obowiazkowe-
g0 stosowania.

Uzytkownik powinien wymagac, aby
kazda z tych maszyn:

— posiadata deklaracjg zgodnosci z do-
tyczacymi jej wymaganiami, przy czym
importer, dystrybutor lub inny dostawca
jest obowiazany dostarczy¢ taka deklara-
cj¢ dotyczaca maszyn dostarczonych
przed dniem 1 stycznia 2001 r.

— posiadata instrukcje obstugi (doku-
mentacj¢ techniczno-ruchowa) w jezyku
polskim.

Przeznaczenie nabywanej nowej ma-
szyny powinno odpowiada¢ celowi, do
jakiego ma by¢ ona zastosowana i warun-
kom $rodowiska, w ktorym bedzie ona
uzytkowana. Dlatego uzytkownik powi-
nien okresli¢ najwazniejsze wlasciwosci
maszyny, ktorej potrzebuje, uwzglednia-
jac: proces technologiczny, ktory powin-
na ona realizowac, parametry fizyczne
i chemiczne $rodowiska, w ktorym ma
ona pracowac, a takze wszystkie inne ele-
menty, ktore moga mie¢ wpltyw na ryzy-
ko zawodowe. Lista takich wymagan,
uwzgledniajaca takze postanowienia prze-
pisow inorm, pozwala uzytkownikowi
wybra¢ wlasciwego dostawce, a dofaczo-
na do zamowienia pozwala dostawcy wia-
$ciwie zaspokoi¢ oczekiwania jego klien-
ta. Moze takze stanowi¢ podstawe do roz-
strzygnigcia ewentualnych kwestii spor-
nych.

Postepowanie z uzytkowanymi
w przedsigbiorstwie maszynami
i innymi urzadzeniami technicznymi

Znacznie trudniejsze zadanie stoi przed
pracodawca w odniesieniu do uzywanych
maszyn iinnych urzadzen. Bardzo czg-
sto ich dokumentacja jest niekompletna,
a zastosowane przy ich konstruowaniu
normy i przepisy nieaktualne i trudno
dostepne.

Projekt rozporzadzenia ministra gospo-
darki w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bhp w zakresie uzytkowania
maszyn przez pracownikow podczas pra-
cy [2] stanowi, Ze po dniu 31 grudnia
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2005 r. wszystkie uzytkowane maszyny
1 inne urzadzenia techniczne, znajdujace
si¢ w przedsigbiorstwach, powinny spet-
nia¢ wymagania ujgte w tym rozporza-
dzeniu.

W przypadku wigkszo$ci maszyn i in-
nych urzadzen, a zwtaszcza kupowanych
z tzw. drugiej reki, pracodawca nie ma
zadnej gwarancji, ze w catym okresie eks-
ploatacji nie zostaty one zdekompletowa-
ne lub nie ulegly przerébkom u jednego
z poprzednich uzytkownikow. Dlatego
niezbedne jest dokonanie przegladu sta-
nu tego sprz¢tu, a nastgpnie oceny jego
zgodno$ci z minimalnymi wymaganiami
technicznymi, okreslonymi w zataczni-
ku 1. do omawianych dyrektyw.

Przeglad i ocena sa elementami cato-
$ciowego dziatania zmierzajacego do do-
stosowania uzytkowanych w miejscach
pracy maszyn i innych urzadzen technicz-
nych do zgodnosci z wymaganiami bez-
pieczenstwa wynikajacymi z dyrektyw
europejskich 1 powinny by¢ przeprowa-
dzone w pierwszej kolejnosci (rys.).

PRZEGLAD

rodzaj, typ maszyny lub urzadzenia

rok produkcji

stan zuzycia technicznego

amortyzacja

ocena ze wzgledéw technologicznych (wydajnosc,
Jako$¢, nowoczesnosc)

przewidywany czas zakonczenia eksploatacji

OCENA

- rozbiezno$ci z wymaganiami bezpieczenstwa
- konieczne zmiany

- koszty doprowadzenia do zgodno$ci

- czas niezbedny do przeprowadzenia zmian

PLAN
- lista maszyn i urzadzen zbednych
- lista maszyn i urzgdzen zgodnych
- lista maszyn i urzgdzen niezgodnych, przeznaczonych
do wycofania z eksploatacji (dostosowanie jest
nieoptacalne)
- lista maszyn i urzadzen przeznaczonych do dostosowania
- harmonogram dostosowania uwzgledniajgacy poziom
ryzyka, czas i koszty zwigzane ze zmianami
i towarzyszacymi dziataniami organizacyjnymi
(np. szkoleniami)

REALIZACJA

- dziafania techniczne
- dziafania organizacyjne

NADZOROWANIE

- sprawdzanie przebiegu realizacji
- ocena rezultatéw zrealizowanych dziatan

Fazy dziatan prowadzacych do uzyskania zgodno-
$ci maszyn i innych urzadzen technicznych z wy-
maganiami bezpieczenstwa wynikajacymi z dyrek-
tyw WE
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Przeglad parku maszynowego powinien
by¢ przeprowadzony przez zespot kompe-
tentnych 0sob, najlepiej pracownikoéw
przedsigbiorstwa znajacych zagadnienia:
techniczne, w tym minimalne wymagania
bezpieczenstwa (z dzialow: gtownego kon-
struktora, gtownego mechanika, gtowne-
go technologa, bhp 1 wydziahu produkcyj-
nego) i ekonomiczne (reprezentanci dzia-
I6w: ekonomicznego, handlowego i ksig-
gowoéci) W czasie przegladu nalezy zwro-
ci¢ uwagg na stan zuzyma maszyny, sto-
pief jej zamortyzowania oraz wymagania
wynikajace z rozwoju technologii i aktu-
alnych potrzeb rynku.

Podczas oceny stanu zgodnosci ma-
szyn iinnych urzadzen z minimalnymi
wymaganiami bezpieczenstwa warto po-
stugiwac¢ si¢ lista kontrolna, opraco-
wang na podstawie wymagan technicz-
nych zatacznika I dyrektywy 89/655/
EWG. Taka lista, opracowana przez CIOP
na podstawie listy stosowanej we Fran-
cji, byla wykorzystana w badaniach an-
kietowych [1] (odpowiedzi nadestato oko-
to 1050 przedsigbiorstw) zwiazanych
z okresleniem kosztow dostosowania
uzytkowanych w Polsce maszyn do wy-
magan omawianych dyrektyw.

Lista kontrolna, oprécz umozliwienia
zapisu ewentualnych niezgodnosci z wy-
maganiami, powinna uwzglednia¢ dalsze
kroki, a wigc konieczne dziatania w celu
doprowadzenia do zgodnosci, przewidy-
wany ich koszt oraz termin realizacji.

Zakres wymagan podlegajacych oce-
nie, uwzgledniony w takiej liScie powi-
nien obejmowac:

—zgodne z przeznaczeniem uzytkowa-
nie maszyny i innego urzadzenia technicz-
nego

— sygnalizacj¢ ostrzegawcza w przy-
padku braku widocznosci strefy zagroze-
nia ze stanowiska operatora, uruchamia-
nie, zatrzymywanie normalne i awaryjne
oraz pierwszenstwo funkcji zatrzymywa-
nia przed uruchamianiem, a takze ozna-
kowanie, usytuowanie, widocznos¢ i do-
step do element6éw sterowniczych

— ochrong przed bezposrednim kontak-
tem z ruchomymi czg§ciami przeniesie-
nia napedu i w strefie roboczej maszyn
oraz przed skutkami ewentualnego ich ro-
zerwania

— stateczno$¢ maszyn i innych urza-
dzen technicznych

— o$wietlenie

— ochrong przed zagrozeniami termicz-
nymi, emisja szkodliwych substancji i py-
i oraz pozarem lub wybuchem

— odlaczanie maszyny i innego urza-
dzenia technicznego od zasilania elek-
trycznego, pneumatycznego, hydraulicz-
nego oraz innych zrodet energii

— prowadzenie napraw i konserwacji
przy zatrzymaniu ruchoéw niebezpiecz-
nych lub poza strefami zagrozenia, albo
z zastosowaniem odpowiednich srodkow
ochronnych

—bezpieczny dostep do miejsc obstugi

— ochrong przed porazeniem elektrycz-
nym

— oznakowanie ostrzegawcze.

Dysponujac wypelionymi dla kazdej
maszyny 1 innego urzadzenia techniczne-
go, listami kontrolnymi oraz danymi
z przegladu, mozna przej$¢ do opracowa-
nia planu doprowadzenia do zgodnosci.
W harmonogramie uwzgledniane sa wy-
tacznie maszyny i urzadzenia z listy
sprzetu przeznaczonego do dostosowania.
Kolejno$¢ dziatan powinna uwzglgdnia¢
w pierwszym rzedzie maszyny i urzadze-
nia stwarzajace szczeg6lne zagrozenia.

Niezwykle istotnym elementem pod-
jetych dziatan jest nadzorowanie. Kontro-
la sprzetu roboczego nie sprowadza sig
wylacznie do sprawdzenia przed pierw-
szym uruchomieniem. Maszyny 1iurza-
dzenia techniczne powinny by¢ poddawa-
ne regularnym kontrolom okresowym,
a takze kontrolom nadzwyczajnym, prze-
prowadzanym w miarg potrzeb, gdy zaj-
dzie okoliczno$¢ mogaca wplynaé na
zmiang poziomu bezpieczenstwa, np.
modyfikacja lub przeniesienie maszyny
w inne miejsce. Wyniki tych kontroli po-
winny by¢ rejestrowane.

*
k%

Pomimo ujecia wigkszosci wymagan
omawianych dyrektyw w obowiazuja-
cych przepisach, w wielu, zwlaszcza ma-
tychi $rednich przedsigbiorstwach w Pol-
sce stosowane sa maszyny i urzadzenia
nie spehiajace tych wymagan.

Wdrozenie dyrektyw europejskich be-
dzie zatem obejmowac zardwno przysto-
sowanie do obowiazujacych przepisow, jak
1 dodatkowe wymagania uj jete w projekcie
rozporzadzenia ministra gospodarki [2].

Oproécz wymagan technicznych rozpo-
rzadzenie to zawiera postanowienia do-
tyczace organizacji pracy: ogdlne, odno-
szace si¢ do uzytkowania wszystkich ma-
szyni innych urzadzen technicznych oraz
szczegdtowe, odnoszace si¢ do pewnych
ich grup, np. maszyn mobilnych, do pod-
noszenia tadunkow.
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